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1 REMARQUES PRELIMINAIRES

Le systtme MODULE CN UFC est un outil efficace permettant d’équiper, de modifier, d’optimiser et
d’adapter rapidement des taches d’assemblage et de positionnement.

L’élément de base est I'unité d’assemblage électromécanique de PROMESS se composant des éléments
suivants :

e unité d’'assemblage avec moteur, récepteur et systéme de mesure de déplacement,
e amplificateur de puissance pour le moteur,
o module CN pour les déplacements assistés par commande numérique des programmes d’assemblage,

o logiciel de programmation et d’utilisation.

Le systéme permet la mise en réseau de plusieurs unités d’assemblage et permet ainsi la
programmation a partir d’'un programmeur.

L’image suivante montre un schéma fonctionnel :

5
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1.1 Eléments livrés

[ B
: Option |
! i Unité mécanique
| Plaque de .
i 1 Servomoteur AC
= i
i commande de sécurilg H
i = ' 4
= 3
LV
mod
S CN
o
1
2
e e e e e — I
I Option '
i F i
: e PC .
! e Moniteur l
! e Clavier S l
I !
i !
i !
i !
i i
i !
i |

RN

Alimentation
Module CN
Interface SPS (fonction de base)

Option plaque de montage

pour le montage de I’armoire électrique, y compris la commutation d’arrét d’urgence selon EN
4181, cat. arrét 1 dimensions H *L *P = 773 * 492 * 300 mm (unités > 60 kN H*L = 1896*499
mm)

Cable de raccordement surmoulé :

cable de liaison moteur - amplificateur de puissance (cable de puissance), longueur 5 m

cable de liaison moteur - alimentation (résolveur), longueur 5 m

cable de liaison amplificateur DMS — unité de commande, longueur 5 m

cable de liaison commutateur de proximité dans amplificateur DMS - OT, L=2m

cable interface (RS 485, RS232)

Option PC avec moniteur + clavier 6
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1.2. Transport

Les unités sont livrées en étant emballées dans des caisses standards. Les protections des
transmissions par courroie ne sont pas montées afin de pouvoir sortir les unités des caisses au

moyen d'un instrument de levage. L’unité doit étre retirée de la caisse de la maniére suivante :

Pour faire sortir I'unité, utiliser une large courroie a deux plis qui est posée en dessous de la plaque du

moteur et sur la bride de fixation située autour de I'unité.

CONSEIL :
EN POSANT L’'INSTRUMENT DE LEVAGE, FAITES ATTENTION A NE PAS CHARGER LES
COMMUTATEURS DE FIN DE COURSE ET L’INITIATEUR DE PROXIMITE.

L’unité peut étre également sortie a I'aide d’'un ceillet a visser dans le filetage a billes.

Vérifiez ensuite que I'unité d’assemblage n’est pas endommagée.

L’'unité d’'assemblage et les servoamplificateurs correspondants ne peuvent étre installés que dans les
pieces prévues et adaptées a cet effet. Respecter en particulier toutes les indications relatives au mode de
protection. Si vous avez besoin d’'informations par rapport aux exigences sur les conditions requises envers

les locaux autorisés, veuillez-vous adresser au fabricant.

Aprés le montage de I'unité d’assemblage, veuillez-vous assurer que les mesures prescrites par le fabricant

soient respectées avant la mise en service :

Avant la pose des cables de raccordement, monter le capot de protection des transmissions par courroie,
Seuls les cables de raccordement fournis peuvent étre utilisés,

Monter I'amplificateur de puissance avec les filtres et les restricteurs fournis conformément au manuel de
I'amplificateur de puissance,

Veillez a poser correctement les cables de raccordement, évitez en particulier la pose céte a cote des cables

de puissance et des cables de jonction a I'appareil de mesure.

7
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2 Utilisation conforme

L’'unité d’'assemblage est construite et fabriquée pour des taches dans le domaine de la technique de

montage, comme I'enfoncement de paliers, d’amortisseurs, d’arbres ou I'enfoncement et le matage de joints.
Des taches autres que celles-ci ne doivent pas étre exécutées avec la machine.

Les charges autorisées résultent des données de puissance des unités et ne doivent pas étre dépassées,
une légére marge étant autorisée.

Les faits suivants doivent étre en particulier évités :

Des charges brusques avec des vitesses d’avance importantes — des « collisions »,

Des forces en fonctionnement normal qui sont égales a plus de 110 % de la charge nominale,

Des surcharges dues a des conditions de fonctionnement imprévisibles qui dépassent 100 % de la force

nominale.

3 Mesures de sécurité

L’unité d’assemblage ne peut étre utilisée que pour les taches pour lesquelles elle est prévue. Une utilisation
pour d’autres buts peut entrainer des blessures du personnel de commande et un endommagement de

lunité.

Si vous avez acquis le module d’'assemblage comme « composant » sans l'option plaque de montage, vous
étes responsables du montage de la chaine d’arrét d’'urgence conformément a EN 418 Cat. 1. Les dégats,

résultant d’'un montage incorrect, ne sont pas couverts pas PROMESS.
L’amplificateur de puissance ne peut étre raccordé et mis en service que par un personnel qualifié.
Il est interdit de débrancher, de ponter ou de retirer les dispositifs de sécurité.

Le capot de protection de la transmission par courroie ne peut étre en particulier enlevé que lorsque l'unité

est complétement isolée au niveau électrique de I'amplificateur de puissance.

Si l'unité ne peut pas étre démarrée en raison de pannes techniques ou de problémes de fonctionnement
des dispositifs de sécurité, le composant défectueux doit étre réparé ou remplacé. Il est strictement interdit
de faire fonctionner I'unité d’assemblage sans fonctionnement correct du dispositif de sécurité au moyen de

manipulations effectuées sur ce dispositif de sécurité.

L’unité ne peut étre utilisée que par le personnel ayant été initié a son maniement.

8
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En cas de pannes, ne pouvant pas étre réparées avec des stratégies connues et indiquées dans le cadre
d’un fonctionnement normal, il est alors nécessaire de contacter les spécialistes des services

correspondants.

Avant de pouvoir commencer les travaux de maintenance, les réparations ou I'élimination des pannes, l'unité
doit étre séparée de 'alimentation en énergie.

*

Mettre l'interrupteur principal sur « ARRET »,

*

débrancher éventuellement la fiche de tension.

IMPORTANT : LES INTERRUPTEURS SE TROUVANT SUR « 0 » OU « FERME » DOIVENT ETRE
CARACTERISES PAR UNE PLAQUE INDICATRICE :

ATTENTION MAINTENANCE REPARATION
SERVICE NE PAS METTRE SOUS TENSION

Si l'unité doit étre démontée, il est tout d’abord nécessaire de débrancher toutes les liaisons
électriques.

L'unité d’assemblage électromécanique PROMESS peut entrainer
des dommages pour l'utilisateur en cas de maniement incorrect.

Veuillez respecter les directives suivantes :

1. Sans accord préalable avec PROMESS, n’essayez pas de modifier les configurations
internes au systéme.

Ne maintenez pas vos mains dans la zone de travail.

La chaine de sécurité doit étre fermée lors de I'utilisation de I'unité d’assemblage.

Ne travaillez pas avec l'unité dans des endroits pour lesquels elle n’est pas prévue.

o & 0D

Seul un personnel autorisé peut se servir de 'unité.

9
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3.1 Analyse du danger

Evaluation du risque

Fréquence de I'exposition

rare souvent

Vraisemblance de 'apparition

importante faible

—

Dégats possibles

Contre-mesures

Catégorie 1
Blessures légéres,
contusions de la main et des doigts

Catégorie 2

Blessures graves,
doigts coupés,
contusions graves sur la
main

Catégorie 3

Mort

contusions graves
au niveau de la téte

Dangers dus a des dysfonctionnements de la mécanique

Type du dysfonctionnement Blessures Contre-mesures
possibles

Commande : usure, blocage aprés aucune

destruction

Palier lisse de butée : usure, aucune

destruction

Vis d’entrainement a billes : usure, aucune

destruction

Rupture de la courroie dentée : 1A | 3F |catégorie 1et2 |sécurité 10 fois plus élevée pour éviter une
aucun freinage au niveau du piston rupture dans des conditions normales de
apres la rupture de la courroie dentée fonctionnement

Desserrage du dispositif 1A | 3F |catégorie 1et2 |les dispositifs d’accouplement sont

d’accouplement de la roue plate

autobloquants, si les vis se dévissent, cela
provoque le desserrage du dispositif
d’accouplement uniquement lorsque de
fortes vibrations ou coups surviennent sur

la presse
Glissement de la roue plate sur aucune
I'arbre, positionnements incorrects,
dépassement de la force
Récepteur, destruction par surcharge aucune
Rupture de cable récepteur aucune
Rupture de cable commutateurs de aucune
fin de course
Rupture de cable résolveur de moteur aucune
Rupture de cable cable de puissance aucune

10
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4 Installation du logiciel

Pour installer le logiciel, veuillez appeler le « Setup » sur la disquette fournie ou le CD fourni et suivez les
instructions du programme d’installation.

Reliez votre PC au module CN de l'unité d’assemblage au moyen de l'interface série RS 232 ou RS 485
(carte enfichable nécessaire dans le PC). En cas de raccordement via RS 485, les broches 4 et 9 doivent
étre pontées.

e Position du module CN dans I'amplificateur de puissance

RS 485

5

oV
/TX
/RX
NC
NC
>
RX
NC
(Y

o|o|~N|o|o|sfw|n]=]o

RS 232

5

shield
TXD
RXD
DTR
GND
DSR
RTS
CTS
NC

©|o|~N|o|ofs|w|nv]=]o

RS232 Port RS485 Port
(Femals) {(Male)

4.1 Mise a jour du logiciel

Si vous mettez a jour le logiciel dans le PC, il est éventuellement nécessaire de mettre a jour le micrologiciel
dans le module CN avec une version plus récente. Cela devient nécessaire si le message suivant s’affiche
aprés le redémarrage du logiciel du PC :

Erreur Station #1

La wersion du programme du Module CH n'est pas compatible avec le programme du PC ! Contacter Promess pour une mise &
joLr.

11
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1! La mise a jour du micrologiciel ne peut étre effectuée que via I'interface RS 232 (Com 1 —4). Sile
PC et le module sont reliés via RS 485, utilisez en plus la liaison via RS 232.

Lancez le programme "UFM_UPDATE.EXE" dans le répertoire d’installation "UFM_NC.EXE". Vous voyez la
fenétre suivante de démarrage.

Station Update

Promess Montage GmbH

Zum Laden des Updates muB der PC
mit einem RS232 Kabel mit der Montage-
einrichtung verbunden sein. Bitte die
Not-Aus Taste betatigen um den Antrieb
Spannungsfrei zu schalten

Soll der Update durchgefiihrt werden ?

Fromess Internst (Lpdatessits)

Etablissez maintenant la liaison au module CN en cliquant sur le bouton de commande « Trouver ».
Lorsque le programme a trouvé la station, le bouton de commande « MISE A JOUR » devient actif.

Avant de poursuivre la « mise a jour », veuillez appuyez sur la touche d’arrét d’urgence pour séparer le
moteur de 'alimentation.

Station Update

Promess Montage GmbH

Zum Laden des Updates muB der FC
mit einem R5232 Kabel mit der Montage-
einrichtung verbunden sein. Bitte die
Not-Aus Taste betatigen um den Antrieb
Spannungsfrei zu schalten

Soll der Update durchgefiihrt werden ?

Fromess Internet (Updateseite]
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Sélectionnez dans la boite suivante de dialogue le fichier "Node_1.BFH pour télécharger le micrologiciel
dans le module CN.

Suchen in: |B Ufm_nc j ﬁl

0000000000 MNode_1.BFH
0000000815

0000004711

3710412073

prg_version 1.05_1.00007

Promess

Dateiname:

Dateityp: LFM_MC_File [* bfh] =l abbrechen |

Aprés la sélection, le logiciel démarre pour télécharger les fichiers systémes ou le micrologiciel codé en
binaire.

i Flazher Wizard - Page 1 of B M= E

Thig utility i= used to download a system file
or a binary DPL file to a UD¥0 or MD29, or
to erase a DPL file in a UD70 or MD29.

It will be necezsary to connect a cable from
the R5232 port of the PC to the R5232 port
of the UD70/MD29. For information about
thiz, zelect the 'Help® button.

WARNING: The download process will cause
the UD70/MD29 to stop functioning
temporarily. Ensure system iz in a zafe state.

Cancel | Help |

Cliquez sur le bouton de commande « Suivant ». Sélectionnez dans la fenétre suivante « configuration

programme ou fichier binaire »
et poursuivez avec « Suivant ».

i Flasher Wizard - Page 2 of 5 M=

Pleaze select the action you require:

Action

{* Program system or binary file

" Erase cument DPL file

< Back Cancel Help
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Sélectionnez le fichier binaire que vous désirez exporter vers le module CN. Le nom du fichier est

"Node1.bin". Si vous voulez changer a cet effet le répertoire, vous pouvez le faire via le bouton de
i Flasher ‘Wizard - Page 3 of 5 [_ [ =]

Please select the file you wish to download.

System files end in a .5YS extension. and
compiled DPL files end with a BIN
extension.

‘c:\pmmes:\ufminl:\nndej.hin ‘

Browse... |

System File Version: N/A

¢ Back Cancel Help

commande « Parcourir ».

Dans la fenétre 4, sélectionnez I'interface COM sur votre PC, avec laquelle vous avez relié le module CN.
Assurez-vous qu’aucun autre programme ne se sert de cette interface.

 Flasher Wizard - Page 4 of 5 M E

Please choose the PC COM port that the

UD70 / MD29 is connected to:
£/ COM1
= COM2
£ COM3
CCOMA

< Back Cancel Help

Si tout fonctionne correctement, la fenétre suivante apparait.
i Flasher Wizard - Page 5 of § = 3

Click ‘Start’ to begin download process.
WARNING: This will cause the UD70/MD29
to temporarily stop functioning. Ensure
process is in a safe state.

RUN

Start

< Back Cancel I Help I Hext > I

Lancez le téléchargement via le bouton de commande « Démarrage ». Le processus dure env. 2 minutes et
est indiqué en pourcentage.

i Flasher Wizard - Page 5 of 5 M= B3

Downloading... Press "Stop® to abort.

| 5%

Abort

< Back Cancel | Help | Hext > I
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Aprés avoir effectué le téléchargement, passez a la derniére fenétre au moyen de « Suivant ». Terminez le
processus avec « Terminer ».

i Flasher Wizard - Complete M= B3

Download was completed!

< Back |

A l'issue de la mise a jour réussie, veuillez sauvegarder absolument les
différents parameétres.

16
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5 Démarrage du programme

Lancez le programme a 'aide de I'icbne installée.

Si sous « Recherche des stations » « Automatique » est sélectionné, le programme contréle lors du
démarrage quels sont les modules qui sont raccordés. (Les modules de rechange ou de remplacement sont
fournis avec le numéro de station 31. Le numéro souhaité de station doit étre entré dans 'unidrive aux
parameétres 20.29. Pour la saisie des parametres, voir Unidrive Manuel page 5-5 (Paramétrage). Si vous
voulez établir une communication avec une certaine station, veuillez sélectionner « Manuel ».

Si aucune station n’est reconnue, la fenétre de dialogue suivante s’ouvre :

Tl T-UFM Software [c] 1999 Promess Montage GmbH - [Station: 1] [_[O]x

T[l Fichier Edition “ue Graphique Commande Service Fenétre Aide =2 x|

DM && e EQC | i 2R|280
Réf. DémarCycle Em MOK 0K 7

Coe000

i B E®A

Force [kM] Pasition [mm] Analogiguilh

0000 0.000f |

Stop

Fonchions ¥l 0 hval2 0 bval3 0 fial 4 0
Posl 0 PosZ: 0 Pos3: 0 Posd: o
Wall 0,000 Yal.2 0,000 Wal3 0,000 %al.4 0,000
War 5 0,000 War.5: 0,000 ¥ar.7: 0,000 %ar. 8 0,000
% | @ Force 3743 Distance 219087
Diagramm
Courbe histogramme
Limite absolue ihférieurs |
—— Limife absolue gupérieurs ! 0 0 0 i 0 0 i 0 0
10 - =+ - dimiter inférieura - - - - - - - EECocoiE eeeEeee hessaccs iEeecacs s EECCeE o EEEEEES Fe-eeee- Te---
——Limife supérieurk i i i ] i i ] i i
— Coufbe active !

o wn 40 L) &0 100 120 140 160 180 00 20 240
Pogition [mm]
Position de départ: 0.00 [mm] Pasition & atteindre: 0,00 [mrn]
Pasitian Mini. 0,00 [mm] Paosition Max. 0,00 [mrn]
Puizzance Mini. 0,00 [kN] Force Max.: 0,00 [kM]
Etat erreur: o °
Commentaires
Evénement I™ Limite supérieure dépassée [ Limite inférieure dépassée
Données I Force / Signal en pré-Position [ Limite puissance / signal pas atte
E/5
| |Emmmunicatmn BhC |Etape' 1 | |S Prét |MEM' | ‘
[ [ [ A0 dd-30

Le programme enregistré dans le module CN est automatiquement chargé et affiché.

En cas de problémes de communication, contrdlez la configuration de l'interface.
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6 Interface du programme

La fenétre principale:

1] TIPS Softmmis |c] 1959 Promers Wentsgn Gabil - [Sason 1400 1122

Histogramme : marche / arrét

I T e e e ~ielx Variable de
D & % bo B FRED T O mesure
Rel D-—-Lg:n En  MOE 0K Fosom  [EM] Pasion  jren Arsslogaqfid
e300 0000 T
Coavemnde [Fasnss EI Wl i ad
FLww Codvmmnds Fasinsns o P i1 Poa 7 Pomd
Vel | nmnNe2 oo 000 VaA 1000 \
e N Variable
Editeur—
: Allure du
" signal
e
Liste des R SRS A
étapes Y - " . C G Information
Fovden de tenat (000 ] Psthn b sliewdie (1700 ] d etat

Pruion M
Fumsares bir.
= L Ly

DITH jrar| Poabion Vs
el pH| Face Mo

(=3 - ]

I Linkw dag. ™ Lirsle rhissss ceoarsie:

0,300 furs]
300 Jerd)

T Foe /S an pdPosln [ Linsla puiaine £ sgnal pai ol

Coamills frapal

/ Conwrasastion. g Eage 108 5 Prild HIH
Ligne d‘état

1 noyiaycd de I’écran

a3

Différentes fenétres peuvent étre représentées a I'écran. Les affichages peuvent étre facilement affichés ou
masqués ou intervertis de maniére a rendre possible toute combinaison. Les fenétres peuvent étre activées

ou désactivées via le menu « Affichage ».

Graphigue Commar

Etapes
i E

diter Strg+E
Tracé zignal

Mesures
Wariables

Information Etat

E
|
@
v
i
ol

Waleurs mesurées
Données cocle
Filtre
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e Voyants lumineux

Les voyants lumineux sont une reproduction des entrées et sorties de I'interface de I'automate (fonction
principale) :

Sont affichés :

- le démarrage du parcours de référence (E) Fef DémaCvcle En. WOK 0K
- le démarrage (E) : - :

. la validation (S) NN B B B B
- les erreurs / invites de référence (S)
- NOK (S)

- OK(S)

¢ Boutons de commandes module CN

0000

Etape DémarBéf.  Stop

En cliquant sur les boutons de commande, les fonctions suivantes sont déclenchées.

- Arrét: L’exécution du programme est interrompue. Poursuite avec ,Démarrage”.
- Etape: L’étape suivante du déroulement du programme est exécutée.

- Démarrage: Le cycle complet du programme est lancé.

- Reéf.: Un parcours de référence est exécuté.

e Boutons de commande du programme

Réduire .
Sélection zoom Envoyer Ouvrir base de
Enregistr
Nouveau 9 programme Augmenter programme au

donnée
nroanara mae r
/ { oon \

DEE & @ be EAQC | 2R 280 |Yyd | B & &
RN TRN /o
pgg:;m rmprlme Effacer Aj::;er Pleine Classer stations Charger
me page programme a
e Entrées analogiques

Force [kM] Position [mm] Analogigufkt

0.040f 0000]  ©
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Les valeurs de la force, du parcours et du signal externe analogique sont indiquées ici.

e Ligne d’état

Etat de la communication entre le PC et le module CN

\

_|E|:|mmuni|:ati|:-n &n |Etape: 1 | |5: Prét |MEM: | |
4”16883963
d’erreur

Compteur étape

8 Procédure manuelle

Dans le menu Service, vous trouvez le point « Procédure manuelle ».

Dans cette fenétre, vous pouvez commander les axes en mode manuel.
Inscrivez les valeurs souhaitées pour la position, la vitesse, I'accélération et le seuil de surcharge.

b ouvement manuel Station 1 |
—Paramétre

Changement de pasitiam [mrm] Paozition ” [rrm]
Yitezze W [raimnidz] Farce ” [M]
Accélération IW [rmid=E] | | Analag ” [rrm]
Accélération Méq. IW [/ =]
Surcharge limite Im [M]

| * Ayance * R etaur o

% Continuer avance F13 * Continuer Recul F11

— L’'axe se déplace a la vitesse programmeée lorsque la touche ENTREE est enfoncée
jusqu’a ce que la touche ENTREE soit relachée.

L’axe parcoure le trajet que vous avez programme. Si vous relachez la touche avant
la fin du mouvement, la presse s’arréte. Si vous voulez parcourir a nouveau le trajet,
appuyez a nouveau sur la touche.
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9 Création de programme

Pour créer un nouveau programme, sélectionnez sous le point de menu « Fichier » « Nouveau » ou cliquez
sur le bouton de commande dans la barre d’outils.

Pour la création d’'un programme d’assemblage, veuillez sélectionner la fonction souhaitée :

Toutes les fonctions de création peuvent étre également appelées en cliquant sur la liste d’étapes. La touche
droite de la souris permet également de copier des étapes du programme et de les insérer.

| Fonctions | Fonctions Fonctions
2 Evwénement Evénement

E vernement

Données

E wEnement

Données Données
E/S | E/S |

Insérer ebape
Effacer étape

Copier ékape
Insérer étape copige

Positionmer
Presser sur bloc

Presser suivant un signal Menu en cliquant sur la touche

Temporisation / J )
p = droite de la souris

Fin du programme
Positionner conkrolée
Saut conditionnel

Tare Besoin de mémoire des étapes individuelles du
Wariable programme voir: Parameétres de programme
Valeur mesurée (Paramétres standards) page 40

Farcer Ekak

Entrée Dislogue 21
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Les programmes enregistrés peuvent étre a nouveau activés dans le menu Fichier sous le point de menu
« Ouvrir programme ». Si vous voulez supprimer un programme, veuillez cliquer avec la touche droite de la
souris sur le programme sélectionné et sur la fonction « Supprimer » apparaissant dans le menu qui
s’affiche.

9.1 Positionnement

Cet élément de fonction sert a démarrer un nombre quelconque de positions, qu’elles soient absolues ou
relatives. Pour le mouvement, la courbe réelle peut étre enregistrée, mais le développement de la force — du
parcours peut étre également contrélé (voir Contréle). Il est en outre possible de se positionner sur n'importe
quelle variable (pour le traitement des variables, voir chapitre 9.6 Variable).

Positionner K E

—Paramétres Position

Pozitiar: I 20.00 3 [mm] ™ Absoly
Yitesge: I 100,00 || [raradz] " Felat Force [M]

Position  [mm] Position actuelle

e

Accélération: 500,00 | [mmde2] 0 — Force actuelle
Taux de ralentizse B00,00 | [rom.s2] Analogiqulmm]
Surcharge limite : 100,00 |[[MN]

< Valeur actuelle d’'un autre

[V Enregisttement des données capteur analogique

Mombre m

[~ Apprentizzage de la courbe limite

v Amét cycle

Commentaires I

Ok I Annuler

Cliquez sous la fonction sur le bouton de commande « Positionner ».

La fenétre suivante s’ouvre :

Inscrivez dans les champs suivants les valeurs dont vous avez besoin :

e position (les positions peuvent étres déplacées de maniére relatives ou absolues.)

e vitesse

e accélération

e rampe de freinage

e seuil de surcharge

e courbe limite d’apprentissage: lors du cycle d’apprentissage suivant, une courbe d’apprentissage est
déterminée pour cette fonction. Les enveloppantes existantes sont écrasées. L'écart des enveloppantes
avec la courbe réelle peut étre réglé dans le menu Service sous Configuration => Paramétres réguliers
=> Paramétres dans le champ Stratégie d’apprentissage.

e Arrét du cycle: Sélectionnez ce point si le cycle doit étre arrété aprés avoir traité cette fonction.
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9.2 Presser sur bloc

Cet élément de fonction sert a démarrer n'importe quelle force, le parcours peut étre entré aussi bien de
maniére absolu que de maniére relative.
Cliquez sous la fonction sur le bouton de commande « Presser sur bloc ».

La fenétre suivante s’ouvre :

Preszer suivant un signal |
Preszer sur bloc

I iti Position actuelle
Force: 100.00 3 [M] & Absalu nF'DSltmn ] /

Pré-position: 96,00 [mm] £ Relilt 207 ]
, Force actuelle
Witesse B0,00 | [rmds]
dcoélération: I 200,00 | [mm/s=] Analogiqulrrm]
Position d'avance i 100,00 || [mrn] <«—— Valeur actuelle d’'un autre
teur analogi
Witesse de bravail 97.80 | [mms] capietir analogiatie

[+ Erregishement des données

Mombre I 100
[V Contrile Paramétres |

[T ipprentizzage de la courbe limite
[ Aurét cycle

[T Lorsque la puizzance limite est 2

Sartied = I.-'l'-.rrét "I

Commentaires I

Etape | Ok Annuler | Manuel |

Inscrivez dans les champs suivants les valeurs dont vous avez besoin :

e force: la force d’arrét souhaitée peut étre entrée directement ou via une variable.

e Pré-position: Jusqu’'a cette position, le déplacement est effectué a la vitesse indiquée (les positions
peuvent étre déplacées de maniere absolue ou relative).

e vitesse: vitesse jusqu’a la zone du bloc

e accélération: accélération de démarrage

e position de presse max.: jusqu’a cette position, I'unité d’assemblage est déplacée a la vitesse
maximale.

e vitesse de presse: vitesse au début de la zone du bloc. La vitesse est ensuite diminuée avec une force
croissante sur une vitesse égale a 10 % minimum de la vitesse de presse entrée. Le changement de

vitesse s’effectue avec une rampe de freinage de 1000 mm/s2.
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vitesse de presse : vitesse au début de la zone du bloc. La vitesse peut étre ensuite diminuée avec

une force croissante sur une vitesse égale a 10 % minimum de la vitesse de presse entrée ? La vitesse

minimale de la régulation peut étre adaptée a votre probléme dans les parameétres du probleme. Le

changement de vitesse s’effectue avec une rampe de freinage de 1000 mm/s2.

addition de Ila force limite a la force actuelle sur la pré-position : si ce point est activé, le critére de

coupure est déterminé a partir de la valeur de la force lorsque la pré-position est atteinte et de la valeur

définie de la force. Jusqu’a cette pré-position, le déplacement est contr6lé avec la charge nominale pour

éviter les collisions.

Enregistrement de valeurs : I'allure force — parcours pour le déplacement est enregistrée.

Inscrivez le nombre souhaité de points de mesure (au maximum 200).

courbe limite d’apprentissage: lors du cycle d’apprentissage suivant, une courbe d’apprentissage est

déterminée pour cette fonction. Les enveloppantes existantes sont écrasées. L’écart des enveloppantes

avec la courbe réelle peut étre réglé dans le menu Service sous Configuration => Paramétres réguliers

=> Paramétres dans le champ Stratégie d’apprentissage.

Arrét du cycle: Sélectionnez ce point si le cycle doit étre arrété aprés avoir traité cette fonction.

Lorsque la force est atteinte, définissez alors la sortie 1: lors de la sélection, la sortie 1 est définie ou

réinitialisée si la force limite a été dépassée.

9.3 Presser sur signal

Cette fonction est similaire a la fonction Presser sur bloc, toutefois, la presse se fait ici en fonction d’'un
signal externe que vous sélectionnez sous Source du signal. Vous pouvez choisir entre un signal externe
analogique ou un signal de commutation. Si vous voulez définir le signal de commutation via le bus, vous
pouvez utiliser a cet effet les entrées 1 et 2 pouvant étre librement programmées.

Presser suivant un zignal

—FParamétres de la presse
Origine/méthode Signal:l.&nalogique j
Lirnite: signal |>= j I 12,00 EI [..]
Pré-pogition: 24.00 | [rorn]

& Abzoly ' Relatif

Yitesse: 40,00 | [mm/s]
Accélération: 1000,00 | [rrnds<]
Position Max, de travai 26,50 | [mm]
Yitezze de travail: 2.00 | [mmds]
Surcharge IW [M]

Pogition [rnm]

Farce: [M]

Analogigulnim]

Etendu »»

Annuler |

Si vous ne voulez pas définir le signal de commutation via le bus mais en tant que signal 24 VDC, vous
devez sélectionner auparavant sous « Paramétres programme » dans les parameétres standards sous
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Configuration E/S l'option « Utilisateur E/S ». L’entrée de référence devient alors SPS 1 et I'entrée de
démarrage I'entrée SPS 2. Le démarrage et le parcours de référence ne peuvent alors étre effectués que via
le systéme bus.

Paramétre programme

Réglages du programme I Entrée analogiquel Paramétre programme I Graphiquesl
Paramétres standard | Sortie analogique | Enregistrement des données | CaAM Open

—Manuel standard

Accroiszement de la pl:l 200,00 | [mm] Vitesse I 010 | [mmds]

Accélération 100000 | [mmdsf]  Limite de surcharge 5000,00 | [M]
Décélération 1000,00 | [mms?]

—Configuration des E/5
" E/S Standard " E/S utilisateur

Les E/S bus 1.2 ne fonctionnent pas larsque les E/S utilizatewrs sont sélectionnées

Annuler Aide

Lorsque vous avez sélectionné un des signaux de commutation, définissez sous Limite signal la valeur de
commutation ou le niveau de commutation qui doit déclencher la fin du mouvement. (Marche = arrét, si
niveau "high", Arrét = arrét, si niveau "low")

Entrez la pré-position ainsi que la vitesse, I'accélération et la valeur de surcharge pour la force. Définissez
en outre la position maximale et la vitesse d’assemblage.

e FExtension

Configurez, par l'intermédiaire de cette extension, le contréle et éventuellement une régulation, une fois le
critére de coupure atteint.
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Presser zuivant un zignal |

—Paramétres de la presse

j Pozition [mm]

Origine/méthode signal:lﬂn.nalu:ugique

Lirnite sigral |>= j I 12,00 El [-] Force: N]

Pré-position: 2400  [mm] 0
' Ahzoly ' Relatif Analogiqulmm]

Yitesse: 40,00 | [rm.s] ”

Accélération: 1000,00 | [rms]

Position Max. de travaill 26,50 | [rm]

Vitesse de travail 2.00 | [mmds]

Surcharge 2500 | [M]

Standard <<

J

[ Maintenir le signal [poursuivre]
Wuree 0.00 | 1E]

[™ Enregistrement des données

Mambre: I 0
[T Eartrale Farameties |

[T Epprentizzane deslimies
™ Amét cycle

Commentaires I

Annuler |

¢ Maintenir le signal
Si vous sélectionnez ce point, vous pouvez déterminer la grandeur de I'entrée externe : le module
modifie la position de maniére a ce que ce signal soit maintenu constant pendant la durée indiquée.

e Courbe limite d’apprentissage:
lors du cycle d’apprentissage suivant, une courbe d’apprentissage est déterminée pour cette fonction.
Les enveloppantes existantes sont écrasées. L’écart des enveloppantes avec la courbe réelle peut étre
réglé dans le menu Service sous Configuration => Parametres réguliers => Paramétres dans le champ
Stratégie d’apprentissage.

e Arrét du cycle:
Sélectionnez ce point si le cycle doit étre arrété aprés avoir traité cette fonction.
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9.4 Durée de temporisation

Vous pouvez programmer des temps d’attente lors du traitement du cycle du programme. La durée de
temporisation est entrée en millisecondes.

Durée temporization |

Temparization

Durée tempaorizatiof 100 [riz]

Eu:ummentairel

Ok | annuler | Ajde

9.5 Etalonner

Avec cette fonction, I'entrée de la force ou d’autres entrées analogiques peuvent étre étalonnées.
Sélectionnez I'entrée a I'aide de la « fleche ».

Tare Station 1

—Paramétre Position  [mm]

Objechf Entrée Force

Force [M]

Analogiqulnim]

Eommentairei

Ok I Annuler |
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9.6 Variable

Douze variables sont disponibles dans le processus. A 'aide de cette fonction, vous pouvez affecter a une
variable par ex. la position actuelle, une valeur numérique, la valeur d’une variable de mesure ou la valeur

du capteur externe via I'entrée analogique. En outre, vous pouvez effectuer des opérations de calcul avec

les variables.

Affichage des variables
—Affectation des vaniables et caloul
Wariables |1 j |= j 14 j
1] i
Commentaires I “Yariahle 1 —
Yanable 2
Yariable 3
“ariable 4 b
% Ok | il Pasition
Force
Analogigue 7

Exemple :
Variable 1 = variable de mesure 1 La valeur des variables de mesure 1 est affectée a la variable 1.
Variable 1 + 100 100 est ajouté a la variable 1.

9.7 Saut conditionnel
Cette fonction permet de programmer des ramifications dans votre programme.

Sout conditonnel |

Commande de saut
Duanc‘\:"aﬂ j |> j |23 j Alars aller & 'étape |3 "I

Commentaires: I

—

Annuler |
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9.8 Element de régulation

Cet élément permet de maintenir constante la force ou tout autre signal relié sur une certaine période. Cela
signifie que 'unité d’assemblage avance et/ ou recule au cours d’'une fenétre de parcours devant étre
définie afin d’éliminer les écarts de la grandeur réglée. Ce processus est surveillé pour la force en plus par

une limite de surcharge afin d’éviter toute destruction d’élément.

Pendant la régulation on peut acquérir les valeurs suivants en fonction du temps:
e Force
e Position
e Analogique 1 (Analog 1)
¢ Analogique 2 (Analog 2)
Activer pour cela la case ,Enregistrement des données*.
Choisissez la source de signale, laquelle vous souhaitez enregistrer en fonction du temps.
Définissez la période d’acquisition (temps entre 2 points de mésure) pour I'enregistrement.

Il Vous pouvez enregistrer au maximum 200 points de mesure

Positionner controlée x|

Parameétres de la prezse -
i Pogition [rim]

Contral source I.-‘-‘malogique 1 j

Tolerance |>= "I Force: [M]
Clazed loop valus I 0,80 3 [rrim] ”

Vitesze de travail: 0,00 [rnnds] Analogiqulmnm]

Accelération: 000  [rrns*]

Surcharge I 0 [M]

% bzl " Fielatif

Mir. distarice 0,00 [mrn]
Ma. distance 0,00 [mm]
Durée p.oo sl

[+ Erreqizhiement des données

Signalquelle Sample Time 10 fms]
s Kraft

£~ Position
" Analog 1 [~ Cantrdle Farameties |

" Analog 2 [~ dpprentizzage des limites

[~ Aurét cycle

Commentaires I

Ok I Annuler

En cas ou vous voulez surveiller la courbe enregistré vous pouvez activer la case ,Controle
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e Grandeur réglée

Sélectionnez d’abord la grandeur a régler. Vous pouvez sélectionner entre I'entrée de la force et les
entrées analogiques virtuelles définies sous « Paramétres programme / Entrées analogiques ».

e Erreur de réglage

Vous déterminez ici la maniére dont 'unité doit réagir face aux écarts de la grandeur réglée.

+ une erreur positive de réglage entraine une avance de la tige.
(exemple : valeur réglée = 200, valeur réelle = 202 => avance ; valeur réelle = 199 => recul)
- une erreur négative de réglage entraine une avance de la tige.

(exemple : valeur réglée = 200, valeur réelle = 202 => recul ; valeur réelle = 199 => avance)

e Vitesse de régulation

Inscrivez la vitesse avec laquelle I'erreur de réglage doit étre déterminée.

e Accélération

Inscrivez I'accélération avec I'erreur de réglage doit étre déterminée.

e Surcharge

Cette force permet de surveiller le processus de réglage.

¢ Position de régulation min. / Position de régulation max.

Entrez ici la fenétre du parcours dans laquelle la régulation peut avoir lieu. L'entrée peut étre absolue ou
relative. La base du parcours relatif est la position existante lors de I'entrée dans I'élément de régulation.

Il Si la zone autorisée de positionnement est dépassée, la piéce est désignée comme

NOK. Le programme poursuit le cycle. Aucun parcours de référence n’est exigé.

e Durée
Inscrivez ici la durée pendant laquelle le processus de régulation doit étre effectué. La durée débute
dés que la valeur réglée est atteinte pour la premiére fois.
e courbe limite d’apprentissage: lors du cycle d’apprentissage suivant, une courbe d’apprentissage est
déterminée pour cette fonction. Les enveloppantes existantes sont écrasées. L'écart des enveloppantes
avec la courbe réelle peut étre réglé dans le menu Service sous Configuration => Paramétres réguliers

=> Paramétres dans le champ Stratégie d’apprentissage.

e Arrétdu cycle

Sélectionnez ce point si a l'issue du traitement de cette fonction, le cycle doit étre arrété.
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9.9 Fin du programme

Avec cette fonction, vous pouvez définir la fin de votre cycle de programme. Cette fonction est absolument
nécessaire dans les structures de programme ramifié. Dans des cycles simples sans ramifications, cette
entrée n’est pas nécessaire. Aprés la derniére étape, le programme passe de nouveau a la premiére étape
et attend un redémarrage.

10 Allure parcours - force

Pour enregistrer I'allure parcours —force de votre processus d’assemblage et pour la contrdler, veuillez
procéder de la maniére suivante :

Activez dans la direction souhaitée les fonctions suivantes :

Pozitionner E E |

—Paramétres Position

Pozition  [rom]
Pasition: [ 10000 =] mm] & Absolu )

Vitesse: 100,00 | [mms] " Relatt Force [M]
Accélération: 1000.00 | [mmdsE] n
T aus de ralentizse 100000 | [mmds?] Analogiqulmm]

Surcharge limite ; I 100,00 | [M]

[¥ Enregishement des donnees

MNombre I 100
¥ Manitewr Paramétres |

¥ Apprentizzage de la courbe limite
[~ &rét cycle

Commentaires I

Ok Annuler

10.1 Enregistrement de valeurs

Si activé, les valeurs mesurées sont enregistrées pour ce mouvement. Entrez sous le nombre la quantité
des points d’appui. Les points sont répartis régulierement le long du parcours. Pour cette étape, un « A » est
entré comme caractéristique dans la liste des fonctions. Dans la fenétre du graphique, I'allure est
représentée pour cette étape en tant que fenétre d’affichage.
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10.2 Contréle

Si activé, I'allure parcours — force est contrélée au moyen des enveloppantes. Les enveloppantes se basent
sur un tracé des droites reliées.

Coordonnées du pointeur de
la souris

o Faorce 1.916 Distance 83,156

Diagramm

I Courbe histogramme_________
' Limite absolug infereurs

—— Limite absolug supérieure

16 == - Limite inféreure

—s— Limite supéridure

1ad.— Courbe activ

Point

+ Courbe réelle

a4 a6 a8 an az ag
Position [mm]

e Apprentissage des courbes limites

Si la fonction est sélectionnée, les enveloppantes sont enregistrées lors du démarrage suivant
de la courbe réelle.

Via le bouton de commande « Paramétres », le nombre des points d’appui pour les enveloppantes du
processus d’apprentissage peut étre déterminé (au max. 20 points d’appui).

Affichage des paramétres E |
Parameter
MNb. de pointz de suppart 10

‘. Ok I Annuler |

L’écart des enveloppantes lors du processus d’apprentissage avec la courbe réelle est défini via 'onglet
« parameétres programme » dans le menu service de maniére globale pour tous les programmes.
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Paramétre programme |

Parametres standard I Sortie analogique I Enregistrement des données | CAM Open I
Féglages du programme I Entriée analogique  Paramétre programme Graphigues

 Meéthode d'apprentiszage, supplément
Limnite inférieure, apprentl 3 & Limnite supérieurs, apprerl 3 &

—Paramétres d'extension

Estenzion woulue & la puizzance nominale I 0,00 | mm

Annuler Aide

10.3 Edition des enveloppantes

Pour éditer les enveloppantes de I'allure de votre force / parcours, veuillez cliquer au moyen de la touche
droite de la souris dans le graphique ou ouvrez le menu « Graphique ».

Graphigues

Yue totale
Yie optimizée
Zoon avant
£00m ariere

Edition limite: zLpérigune
Edition limite inféneure

Trier & nouveau les points

Ajouter des pointz & la limite supérnieurs

Ajouter dez pointz a la limite inférieure

Sélectionnez Editer courbe limite supérieure ou inférieure si vous voulez éditer un point d’appui existant de
I'enveloppante.

Puis veuillez cliquer avec la souris sur le point que vous voulez éditer. Faites glisser le point sur la position
souhaitée en maintenant enfoncée la touche de la souris.

Sélectionnez Ajouter points limite inférieure ou supérieure si vous voulez ajouter des points d’appui ou si
vous voulez en effacer.

Puis veuillez cliquer avec la souris sur le point ou vous voulez ajouter un point d’appui.. Faites glisser le
point sur la position a laquelle vous voulez ajouter un nouveau point en maintenant la touche de la souris
enfoncée. Les points d’appui se trouvant entre ces deux points sont alors effacés.
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11 Graphique
11.1 Zoom du graphique

Pour zoomer le graphique, il existe différentes possibilités :

e viales boutons de commande ﬁ "3\ |

T

Vue optimale augmenter réduire

Graphigues Graduation en fonction des
valeurs nominales

Wue totale
Wue ophimizée <«

Graduation en fonction de

Zoan avant 1\ I’allure actuelle de la

£00m armere —_—
0 - courbe

Edition limite supérieure Réduire la section de la

E dition limite inférnieurne courbe

Trier & nouveau lez points

Augmenter la section de la
Ajouter des points & la limite supérieure courbe
Ajouter des pointz & la limite inféneune

¢ viale menu ,Graphique® ou en cliquant avec le bouton droit de la souris dans la fenétre du graphique

e avec la souris

Maintenez la touche « MAJ » enfoncée. En maintenant la touche gauche de la souris enfoncée, dessinez un
carré correspondant a la section souhaitée.

11.2 Histogramme

| () Force

A I'aide de la fonction « Histogramme », vous pouvez représenter jusqu’a 10 courbes les unes au dessus
des autres. Si plus de 10 courbes sont enregistrées, ce sont toujours les 10 derniéres qui sont enregistrées.
Pour effacer I'histogramme et le lancer a nouveau, désactivez la fonction puis réactivez-la.

| () Force -0.409 Distance 86,485

Pasitionner
1,8 5T Courbe histogramme_________ fe e [, J Fm e e e N
’ Limite absaluk infaneuns i H i
—— Limite absolug supérieure
1.6+ == - Limite inférfeure --------
—+— Limite supéridure

1o Raurbe aatleg L

Fosition fnm)]
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12 Données
12.1 Enregistrement de la valeur mesurée

Avec cette fonction, vous pouvez enregistrer et contrdler des valeurs de mesure de la force ou des signaux
externes a n’importe quelle position. En outre, la valeur max., la valeur min. ou la valeur moyenne entre
certaines positions peut étre déterminée. Au maximum, 4 variables de mesure peuvent étre enregistrées.

Enregistrer la valeur mesurée |

—Affectation de la valeur mesurée zur la Pozition Pasitian  [ram]

Yanable de mesurei‘l j = IKraIt j

Type de vanahle : I\-"aleut individuelle sutj Hale) [N]

iduelle s
il Analogigulrnm]

Mode position:

Waleur moyenne

Frasition [demaragd v aleur maximale Eagitiarfirale 0.00 | ]
W aleur minimale
Contrale waleur limite o Lirite supetewre oo |
[ irrte fHfEEure 0,00 | ]

Commentaires I

‘ Ok annler |

Sélectionnez la variable et le type souhaitée de I'enregistrement de la valeur mesurée. Puis définissez la
position souhaitée ou le point de départ / de fin de I'enregistrement de la valeur mesurée. L’enregistrement
de la valeur mesurée peut s’effectuer de maniére « absolu » et « relatif ». Si 'enregistrement relatif de la
valeur mesurée est sélectionné, la position, a laquelle le module d’assemblage se trouve, est prise comme
mesure de référence lorsque la fonction est appelée.

Les variables de mesure déterminées peuvent étre contrélées au moyen de la valeur limite inférieure et

supérieure. L’analyse « OK » ou « NOK » n’est pas fonction d’un éventuel contréle des enveloppantes. Dans
le cas NOK, I'affichage de la variable de mesure est effectué en orange.

Enregistrer la valeur mesurée

affectation de la valeur mesunge sur la Positior Position  [rom]
Yaniable de mesureh j = IKlaft j
Type de wariable : IVaIeur maximale j Foies [M]
taode position: i+ Absolu = Relatif $
Pozition [démarrag 000 [mm] < Position finale 7.40 | [mm]
Contréle waleur limite v Lirnite supérieure | 2500,00 | [N]

Limite inférieure | 2800,00 | [N]

Cammettaires I

| Ok annuler |
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Si I'étape est surveillée, les valeurs sont enregistrées, y compris les limites correspondantes de
I'enveloppante.

Vous pouvez transférer les valeurs de la maniere suivante :
e dans un fichier texte ASCII (les valeurs sont écrasées aprés chaque cycle)

e via les systemes de bus champ (profibus DP, CAN Open, Interbus — S)
e dans la base de données interne au programme

12.1.1 Enregistrement des valeurs mesurées comme données ASCII
Pour enregistrer les données ASCII, veuillez activer 'exportation des données sous ,Configuration /

Réglages données*
Les données sont enregistrées sous le nom suivant dans le répertoire choisi :
Sn_Nom programme_Gn

Sn = numéro station n
Gn = variable de mesure n

Le fichier est structuré de la maniéere suivante : valeur

meIurée
# SPosition EPosition APosition UL AValeur LL
1 33,00mm 34,00mm 33,42mm 2300N 2178N 2100N
Position de départ Position position actuelle limite limite inférieure
finale ou la valeur a Supérieure

été enregistrée

12.1.2 Enregistrement des valeurs mesurées via Profibus DP, CAN Open, Interbus-S.

Les données au sein du programme Promess sont enregistrées au format Microsoft Access et peuvent étre
a tout moment éditées / analysées avec le programme Access.

Les valeurs enregistrées sous la fonction « Mesurer » peuvent étre transférées en tant que variables de
mesure également via les systémes bus. (Voir en plus les manuels des systémes bus)
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12,1.3 Enregistrement des valeurs mesurées dans la base de données

Les conditions préalables de I'enregistrement des données sont :

PC classe Pentium.

MS Access ou pilote DAO 3.5/ 3.6 installé (peut étre obtenu chez Promess).
Enregistreur de données pour sauvegarder la base de données ou

Réseau LAN installé avec serveur correspondant

Au moins un module d’assemblage actif relié avec le PC.

Pour enregistrer les valeurs mesurées dans la base de données, vous devez activer 'enregistrement des
données sous Service / Paramétres programme dans I'onglet « Enregistrement des données ».

Paramétre programme E3

Réglages du programme I Entrée analagiquel Parametre programme | Graphiquesl
Parametres standard I Sortie analogigue Enregistrement des données | CaM Open

—Configuration enregistrement des donnée
‘ersion ODBC |
Filote ODBC | =

v Enregistrement des donnée /
Chemin dannée{E:\wingman\&tatiundata.mdh |

[+ Enreqistrer les valeurs mesurdy Enregistrer les courbes

j sélection chemin

/ des données

—Seélection de donnge
* Toujours charger la courbe & partir de la station

= Me charger la courbe & partic de la station qu'en cas d'emeur

>

Vous pouvez définir le chemin d’accés aux données a enregistrer via le bouton de commande. Vous avez
ainsi la possibilité d’enregistrer les données localement ou de maniére décentralisée dans un réseau (LAN).
Pour I'enregistrement décentralisé des données, le PC raccordé doit disposer de la carte réseau
correspondante. Il est également possible de déterminer si chaque station (s’il en existe plusieurs) doit étre
écrite dans un fichier central ou dans une base individuelle de données. Il ne faut pas toutefois oublier que
les données peuvent étre réparties selon les circonstances sur le disque dur local et que I'on doit alors
sauvegarder plusieurs fichiers. La base de données elle-méme offre la possibilité de pouvoir étre utilisée par
plusieurs stations simultanément.

- Aide |

Les valeurs mesurées sont enregistrées avec la date, I’heure, la position réelle, la valeur de la force ou la
valeur du signal. Dés que le mouvement est surveillé au niveau de la position choisie, les valeurs limites
sont également écrites dans la base de données.

La quantité de données a transférer ou a enregistrer peut étre influencée au moyen des commutateurs
suivants :

¢ Enregistrement des valeurs mesurées: Les valeurs enregistrées avec la fonction ,Mesurer” sont
enregistrées dans la base de données

e Enregistrement des courbes : Les courbes enregistrées avec la fonction ,Contréler” sont
enregistrées dans la base de données
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e Toujours charger la courbe a partir de la station :
La transmission des courbes a partir de la station a toujours lieu. Le commutateur Enregistrement de
« courbes » détermine si les courbes ne sont affichées que de maniére graphique ou si elles sont
également enregistrées dans la base de données.

¢ Ne charger la courbe a partir de la station qu’en cas d’erreur :
La transmission des courbes a partir de la station n’a lieu que lorsqu’un « NOK » survient.

Si la base de données est activée, les données d’état du cycle sont toujours
enregistrées.

Quittez la fenétre avec « OK ».

S’il n’existe pas de base de données, le message suivant apparait :

Information |

La bangue de données n'a pas &té trouvée, daoit-elle tre créée 7

i1 Abbrechen |

Veuillez répondre par « OK » pour créer une base de données.

12.1.4 Structure de la base de données

La base de données est divisée en trois tableaux:

1. Données
2. Courbes
3. Valeurs mesurées

Les tableaux sont reliés via I'ID du cycle.
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Feldname Felddatentyp Beschreibung
Zyklus ID Aukatiert
Prograrm ID Text
Prograrmmnare Texk
Skation I0 Texk Seriennummer MiC-Modul
Stakion Zahl Skakionsnurmer
Crakurm Dratumn)Ubrzeit
Feit Cratumn)Ubrzeit
Skaktus Zahl e
Kennung Texk Identnurirmer
Bediener Text
MIO Zahl
10 Zahl
kraft ader Signal zu Frih Zahil
keine Kraft oder Signal erreic| Zahl
Cbere Grenze verletzt Zahl
Untere Grenze verletzt Zahl
Uberlast Zahl
Feldname Felddatentyp Beschreibung
Zachler Aukowert
Zyklus ID Zahl
D Text Seriennumert MC kModul
Skation Zahl Skationsnurmmer
Drakum Cakurny/Uhrzeit
Zeik Crakurn/Uhrzeit
Messwert Zahl
SollPosition Zahl Startposition Messwertaufnahme
IstPosition Zahl
SollPositionz Zahl Endposition Messwertaufnahme
Chbere Grenze Zahl
Istkraft TstAnalog Zahl
Unkere Grenze Zahl
Einheit Position Texk
Einheit Kraft Text
Skakus Zahl ek
Fennung Texk nicht genutzt
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Kurvendaten
Feldname Felddatentyp Beschreibung
Zaehler Auto'iert
Zyklus ID Zahl
D Text Setiennummer MC-Modul
Skation Zahl Stakionsnummer
Drakurn DraturnfUhrzeit
Zei Dratum)Uhrzeit
Datentyp Zahl -
Anzahl Zahl
Einheit Text
Madus Texk richt genukzk
Schritk Zahl
Min Position Zahl
Mae: Positian Zahl
Min Kraft Zahl
Max: Kraft Zahl
Skakus Zahl i
Kennung Texk nicht genukzt
‘et 1 Zahl % baw, i Werte der Istkurve oder
Wert # Zahl der Hillkurve
Wert 3 Zahl Die Kennung etfolgt Gber den Datentyp
\iert 4 Zahl
\Wert 5 Zahl
Zahl
his Zahl
Zahl
etk 100 Zahl

* Type de données : 0 = valeur X limite supérieure

*%

Bit1 =
Bit2 =
Bit 3 =

Bit4 =
Bit5 =
Bit 6 =
Bit7 =
Bit 8 =
Bit9 =

1 = valeur Y limite supérieure
2 = valeur X limite inférieure
3 =valeur Y valeur inférieure
4 = valeur X valeur réelle

5 =valeur Y valeur réelle

Statut codé binaire :

surcharge

erreur de référence

force ou signal trop t6t (donc, la force de coupure a été dépassée au cours du pré-
positionnement)

aucune force ou aucun signal au cours de la fenétre définie du parcours

arrét d’'urgence

limite supérieure franchie de I'enveloppante

limite inférieure franchie de I'enveloppante

erreur de poursuite

récepteur en dehors de la zone de I'offset autorisé

(Ce message signifie que le point zéro du récepteur s’est déplacé de plus de 10 pour
cents. Ceci est certainement di a une surcharge. Le module d’assemblage ne peut plus
étre chargé jusqu’a la charge nominale. Veuillez effectuer immédiatement un nouvel
étalonnage du récepteur.)

41

© Promess Montage- und Priifsysteme GmbH Berlin
UFM NC-Modul V 3.x



]
PROMESS
—

Bit 10 = parcours maximal de déplacement franchi
Bit 11 = le convertisseur A/N a atteint la valeur maximale
Bit 12 = le signal de départ a été supprimé au cours du déplacement

12.2 Appel des valeurs mesurées enregistrées

Pour appeler les valeurs enregistrées, veuillez sélectionner dans le menu « Fichier » le point « Appel de
données » ou appuyez sur le bouton de commande correspondant.

valeurs

appel base de mesurees
données

données cycle
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L’affichage suivant de la base de données s’ouvre.

Tl Adlichage dex donndtex S tation B1

Carplas | B ch | = =
10 15 23 (00N 12006 M 11162 F] T
EF| )
Hirsses Karih ke b derdiwdun progpawre] Hor [Mures it e T T | valeurs a

|| 4 (B4EN0FT 1069 OOOOOEN S 1 2000 .

i 5 DRAEDOFT 1509 OGS 1| 200 partir de la
& DG4E00FT ] DOMOO0A1'S AN ;

] T G4EO0FY 1000 OO0 1 ;060 fonction W

n (AE00FS 1opg (UL TR 1) 20060 .mesurer
3 [BAEDOF st DOO00ETS 1 :060

] 10 (G4ED0F3 189 DOUO0OET S 1D

| 11 (400079 ] Ons 1 200

i 13 (E4ENOFS 151 OOMOONAS 1 2060
13 (G4EDOF3 10 DOMOOOETS 1 m060

| 14 00 bz [pg LTS e

i 15 2BCH0OFE bz ppg OOO0ES 120060 )

i 15 Z6CHOOFE banz o DOMOOOEI'S 1 3060 données
17 FCH00FT bz [og OO0 1 2060

] 16 SRCHOOFT banz g DOMO0NN'S 120060 cvele

] 13 26CHOOFC - DOMO00ETS 1 ;gD

] 20 HANFD vz pg OOO0E1S 1 2o

| 2 XCN0FE franz pog QOO s 1 20060
23 HCANFF banz g OOMIO0A1S 1 M0

HCHIFF bz [ OO0 S 1 ;00850
: o
]| o] w|m]

Dennies e | Vet mwiuies | Fie | T Aiovage des couh

Les données de toutes les stations raccordées sont enregistrées dans I'ordre de leur apparition dans le
temps. La fenétre de représentation des valeurs mesurées ne s’ouvre que si vous avez utilisé dans votre
programme la fonction « Mesurer ». Pour actualiser les valeurs, veuillez appuyer sur le bouton de
commande « Données cycle ». Avec le bouton de commande « Mesurer », vous pouvez représenter toutes
les valeurs qui sont rassemblées via la fonction « Mesurer ».

Pour naviguer dans la base de données, il est possible de se servir soit des barres de défilement sur la page
et en bas de I'écran soit d’utiliser les touches de navigation (touches fléchées) situées dans la zone
inférieure de I'écran du PC.

enregisltrement enregistrement
‘ I | - | - I (3 | Données cycle | Waleurs mesurées Filtre ||_.-’-'-.ffi|:hage des courb

AN T

passe a la fin de la base de

passe au début de la données
base de données

e Filtre de la base de données

Pour représenter une quantité réduite de données d’une station ou d’'un programme, vous devez définir des
filtres.

Pour définir un filtre de la base de données, appuyez soit sur le bouton de commande dans la barre d’outils
supérieure ou dans la barre des taches. Dans la fenétre qui s’ouvre, vous pouvez définir des filtres sur
certaines valeurs dans certaines colonnes.
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Tableau filtres x|
Condition[z]

SUEITET, |

— Deéfinir filtre:

¢ £+ Mom Colonne Conditionnel W aleur
&1y ] | | |
Mumero identification cycle
Murnero identification progi | N .
Maom programme WJsilf3=p Filir= |
Mumero identification static__|
station

Jate

Juree

‘tat il

Supprimer filtre | Anrwler |

Vous pouvez filtrer suivant les caractéres suivants :

- compteur

- numéro d’identification du cycle

- numéro d’identification du programme
- nom du programme

- numéro d’identification de la station
- station

- date

- heure

- état

- identification

- utilisateur

- NOK

- OK

- force ou signal trop t6t

- aucune force ou aucun signal atteint
- limite supérieure dépassée

- limite inférieure dépassée

- surcharge

Les filtres peuvent étre reliés avec des conditions « et » ou « ou ».
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Exemple :

Vous voulez filtrer pour un certain programme les parties NOK (franz).

Définissez en premier le filtre suivant sur le nom du programme.

Definir filtre

Ajouter
i~ Et  Mom Colonne Conditionnel — %alewr

) [y |Mom programme j |= j Ifranz.ppg

Activez la condition avec le bouton de commande « Ajouter ».

| —]
PROMESS
———

Pour filtrer en plus les parties NOK du programme « franz », sélectionnez le lien « et » et entrez la
condition « NOK = 1 ». (Vous auriez pu filtrer également en fonction de « OK = 0 ». 1 signifie la condition

« Vrai », 0 la condition « Non vrai »)

Tableau filres

Condition(z]
[Mom programme] = ‘franz.ppg’

Supprirer |
— Défirir filtre

Ajouter |
& Et  Mom Colonne LConditionnel  Yalewr
Ciou [MOK Elfl- =

Utilizer Filre

Supprimer filtre: | Annuler |

Ajoutez la condition et utilisez ensuite le filtre. Toutes les parties NOK du programme 128 sont affichées.

1] AMichags dez donmies 5lalion 51

¥ B 14 0000000615 1/ 200E0 00607 11:00:51 1 a7
1

| | = | w | Connées oyl | Valeus mesuses |[_Fibe ] T Affichage des coush
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lrners ieniicafion cyacte| Hurmmin ickenfification progarrrs| Hom progiamme | Hureein idertiacation sasor| Staon | Dale
3 14 ZECEOIFA hang peg OO0 5 1 F0a0
0 15 FECEFR lianiz ppg MO0 5 LA
il 16 ZELSINFB hang ppg DO 5 1 2000,
i 17 ECEFC land peg OO0 5 1 0e0
i 18 22ENFC hang ppg DO & 1 20k 0
: 13 ECE0FC b ppg OEO0000 5 1 a0e0
b
[4] |
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¢ Affichage de courbes

Si vous activez la case de contrble correspondante, les courbes ainsi que les informations d’état sont
affichées en plus dans l'affichage de la base de données.

| Afichage des données Ststion 81
Etape 2 ]

¥ Eomdnain: an ¥ Fopordinate: 0a
Danrasr o8 L3 coartss
Lk =y
:__'?, e
o3 e
203 e
Y] e —— "
04 L e B et
0.2 - * T —
aa -—
a2 — ' ' ' 5 ' .
4 " ] ] ] a2 " an
i
Humer identiic: 14 Humein idenific: 0000000215~ Dials 2006 01 I™ Foroe / Signd en mé-Posion
[T 100 Etape z Blmee in IE e
Fostion Hin_ 0453 fmm] Postion Max 9 01 [mim] |J_ — “'5'_ ieuse dépay
Puitsance Mini 000 JiM] Fome Max 1o1 oy Eleteme O I Limde puisiance f sgndl pas af
I |I:-u1'm|.l |Nmidmlicimc|xhlllm idmﬂ'icﬂml‘SId:im II:I.lln- ID'.ru |'1't|.rrrc-n.|un|Pmiim‘ L !" i i !"-uumrim.uIFl:
1” & 14 QOOENNGET 5 1 a0sm DG 17:00 50 1 NG ] 1.B_I
i ¥
Humeso idenification q.lcl-e{ Fluareso ideniificaton ptwmnnl Hom pogamme INl.Ilno idenific son ltdi:nl!taﬁm |Dm -
L3 14 ZECEO0FS franz ppg 00000001 5 1 20060
| 15 Z6LE00FE lianz ppg DOOC000E 5 1 2006
| | 16 ZECEO0FE franz ppg 00000001 5 1 20060
| 17 26CEO0FC franz ppg OO0C000E1 § 1 20060 N
|| 18 Z6LE00FT Tranz ppg DOOO0001 5 1 2006
| 19 2GCEO0FC franz ppg 00000001 § 1 20060
|| 20 26CE00FD franz prg O00C0001 5 1 20060
| 21 ZBCENFE lhanz ppg DOO000RE 5 1 20060
| | 22 JRCRODFF franz ppg 00000001 5 1 20060 -
i ¥

| | = | = | Dowsescpde | velearmessses Fire | ¥ Pifichage des cout

12.3 Définition des sorties

Via le Profibus DP, vous pouvez définir au cours du déroulement du programme 8 sorties pouvant étre
librement programmées ou les réinitialiser.

Lorsque la commande du programme s’effectue via le Profibus, il est possible de transformer 2 entrées et

sorties standards en sorties pouvant étre librement programmeées. Les entrées ou sorties 1 et 2 ne sont pas
disponibles dans le Profibus.

D éfinition des Sorties

D Efinitiar
Sortie [1 =] = |vaisbler ][> =] 200000
Cornrnentaire Wariahlz 2 =

Yariable 3

Yariable 4

kA" ariable 1

Qv ariable 2
k' ariable 3
k" ariable 4 i
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Les sorties peuvent étre définies directement ou liées via des variables.
Dans I'exemple ci-dessus, la sortie 2 est définie si la valeur de la variable 1 est supérieure a 200.

12.4 Sortie analogique

Avec cette fonction, il est possible de donner via les deux sorties analogiques la valeur d’une variable, la

position actuelle, la force actuelle ou le signal actuel de I'entrée analogique.

12.5 Forcer un état de chassage

A I'aide de cette fonction vous pouvez, si nécessaire, influencer I'état général d’'une séquence de chassage

(forcer). Pour marquer ces résultats de chassage ,manipulés®, le bit 15 (chiffre décimal 16384) a I'état de la
donnée de base sera activé.

Etat
Etat =

Commentaire

|
‘ [ﬁl ] Cancel

12.6 Fenétre de dialogue

A I'aide de cette fonction vous pouvez créer et configurer un dialogue pour l'utilisateur.

Les entrées suivantes de I'opérateur sont possibles:

Entrée dialoque

rDéfinition du dialogue

Accichage: Entrée de I' [dentification .v.p.
Entrée donne: DB Mo. didentification j
Confirnation d'entrée i
Execution unique R[Sl eyl E
. DB Utlizateur
Arrét cycle “Wariable 01 ||
“ariable 02 -

“ariable 03 I

“Wariable 04
w Ok|iaiable 05 -

e Confirmation d'entrée: Choisissez cette option uniguement si vous voulez afficher une notification
a confirmer a I'écran. Cette notification peut avoir une longueur de 50 caractéeres au maximum.
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DB No. d’identification: Entrée du No. d’identification. Ce Numéro sera écrit dans la donnée de
base a chaque cycle.

DB Utilisateur: Entrée du nom de I'utilisateur. Ce Nom sera écrit dans la donnée de base a chaque
cycle.

Variable 1-12: Entrée d’une valeur pour une variable. Le contenu de cette variable sera utilisé dans
le programme de chassage.

Entrée dialoque

rDéfinition du dialogue

Accichage: IEntrée de ' [dentification z.v.p.

Entrée donne: IDB Mo. d'identification j

Exécution unique v

v

Ok Cahcel

Exécution unique: Cela détermine si la fenétre de dialogue s’ouvre seulement une fois ou bien
avant chaque cycle de chassage. Faites votre choix a I'aide de la case ,exécution unique*

(Einmalige Ausfuihrung). Si la case n’est pas sélectionnée la fenétre de dialogue s’ouvre a chaque

fois. Si la case est sélectionnée la fenétre de dialogue s’ouvre seulement aprés chaque chargement

d’'un programme ou aprés chaque course d'initialisation.

Arrét cycle: Sivous activez cette case vous devez relancer un Start pour continuer le chassage
apres avoir acquitter la fenétre de dialogue par ,OK".

Au traitement du cycle la fenétre suivante s’ouvre:

Entrée de I' Identification s.v.p. !

Ok

Chaque entrée doit étre acquitté par “OK“. L’unité ne peut plus étre démarrée sans ce

acquittement (arrét cycle), respectivement le cycle reste interrompu jusqu’a I'acquittement.
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13 Impression

Les options d’'impression suivantes peuvent étre sélectionnées :

Impression Station 1 |
—Sélection

& Fapport courbe

b

" Liste Programmes

" Fenétre station

[n] 3 I annuler

rapport des courbes: impression du graphique avec messages d’état pour I'étape affichée
e liste du programme: programme CNC
o fenétre de la station: copie de I'écran

13.1 Réglage de I'imprimante

Vous accédez a ce point de menu pour configurer votre imprimante via le menu Fichier.

Drucker einrichten 7]
- Drucker
MName: Eigenschaften
Status:  Standarddrucker; Bereit
Tup: HP LaserJet 5/5M - Werbessert
Qrt: \WMT40_PDCAHPLazer 5
Kammentar
i~ Papier Format
Faimal: |44 (210 % 257 mm) g © Hoghtormat
Zuiuh:  [Fach 1 Metzweckiach] 7] " Querformat
Abbrechen |
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13.2 Impression du graphique

Le graphique de la courbe affichée a cet instant ainsi que I'état de I'opération d’assemblage sont accessibles
via la fonction « Rapport » dans le menu Fichier.

20.06 01 111341 1
station: 1-(UFM 11/250/240) franz ppg

Roes [borner

-+ Limike supirieure
— Corbe acue
= Lime I ieure

1
'
'
'
1
'
'
'
1
'
'
'
+
'
'
'
1
'
'
'
1
'
1
1
'
!

1
'
'
'
1
'
'
'
1
'
'
'
-
'
'
'
1
'
'
]
'
1
'
'
'
1

Bl T N R

x
&
H
5
[y I epmpmpn e sl =G RN U EOUDUN ORI SRUPU RURUN SRR IR NI
i i i i i i § i i i
i i i i i i i i i
i i i i i i i i i i i
=+ = =& & == == =@ &5 52 = S4 5 B o 5
P lkonimm]
Etape # 3
Pasithy ok départss A0 Fm] Foss M 2 Sthe I lreces, (123 mm]
Pasitby Ml B48TT mm Foffior Mar. o605 mm]
Prizaice Ml 0,03 EN Fore W& 1,636 M
[ ]
Etat: Pag de mear

Romeszs Bonkge Cmb H, 1789 Berin, SohanTharener S . 52, T8 022572 O, Fr 48 D228 T250,
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13.3 Impression du programme CNC

Via le bouton de commande « Impression » ou le menu Fichier, point de menu « Imprimer », vous pouvez
effectuer une impression de votre programme CNC.

A.0e01 11027
UFM 11/250/240
Station: 1 ( ]I Ta Zppg
e ytifE:ation de prog@mmee de mode ke CN: 28C300FF Mame o o Be sthication de modik CH: DONOTE 1S
1 Positionimer Aol
P ot o a5 MOmm S1ehange im ke : S, O00EN
W Besse: SO0 mm &
CoeE G i 100 0mMmm &=
Tanx de @k vtkzem MO ODmMm &
2 Erregistrer I3 valeor rre AR
wWanak de mesare:  Mval2 (e Yak irmaim ak
P Mok (35m amags)  SEOImm
P o o hak a0mmm
3 Fositicnirer FEEC LLENi AT
P o gEOMmm  S1ekane mk S, OOkN E-M
W Besse: 10dMmm&  Limbe sapénenr: 10 “ o
CoeE G i 100 0Mmm &°  Mombne 100 am a3 m = g am
Tan de @eitksemedDOMmm & Lim ke Bk e i0 ERS ey
4 |Erregistrer a valer roe shieod Moufenr
wanabk de mesare:  Mvald (G YEk AT hd Lidne ke £ a7 pos tor ek
Poglion @Emamag) OOOmm  Lmke sipiean 1,E0EN
P o o hak oomOmm  Limbe WEfIE 1, 5MkN
a Positionimer Akl
P ot o ommmm S1ehange im ke : S, O00EN
W Besse: 1M momm &
MCeE JE o 100 0mMmm &=
Tanx de @k vtzem MO ODmMm &
Aommakonixpe CmbH, | 213 Can, Tochy ' owem W 52 FAS 90330 F 330833 rag. 1
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14 Service
14.1 Paramétres du programme

Les paramétres du programme sont activés via le menu « Service ».

14.1.1 Réglages standards

Vous déterminez ici les valeurs standards pour le processus manuel.

Programm Parameter
Programmeinstellungen I Analogeingang I Programmparameter I Grafik.
Standardeinztelungen | Analog Ausgang I [ atenspeicherung I Profibuz OF

—Manuelles Verfahren

Pasitionzinkrement 10,000 [ram] Geschwindigheit 10,000 [mmds]
Beschleunigung 1000,000 | [mmés]  Uberdastgrenze 3,000 [M]
Bremarate 1000.000  [rmm.'s*]

—E A4 Konfiguration
(& Standard E /& " Benutzer EJA

‘wenn Benutzer E/A angewahlt wurde fallen EZA 1.2 Uiber den Feldbus weg

—Speicherart der Programme im MC bModut
* Festzpeicher des NC Moduls [Programmgrofe begrenzt).

" Fliichtiger Speicher des NG Moduls (Mul beim Einschalten geladsn werden).

>

En outre, vous pouvez sélectionner si les entrées et sorties 1 et 2 doivent étre utilisées comme entrées
standards ou en tant qu’entrées et sorties pouvant étre librement définies. Cette sélection n’a de sens que si
la commande du module s’effectue via le Profibus. Dans le Profibus, les entrées et sorties 1 et 2 ne sont
plus disponibles.

Entrée « Démarrage parcours de référence » = Entrée librement programmable E1
Entrée « Démarrage cycle » = Entrée librement programmable E2

Sortie « OK »
Sortie « NOK »

Sortie librement programmable A1

Sortie librement programmable A2
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e Type d’enregistrement programmes dans le module CN

Vous pouvez enregistrer le programme dans le module CN de différentes maniéres :

—_

Dans la mémoire non volatile (disque dur : les programmes sont conservés apres la coupure de
l'alimentation du secteur, mémoire disponible 154 mots).

N

Dans la mémoire volatile : les programmes sont perdus une fois I'alimentation du secteur coupée et
doivent étre rechargés aprés la mise sous tension par le PC ou le module Link (mémoire disponible :
722 mots).

Mémoire requis pour les différentes étapes du programme :

Commande Nombre | Controle
mots mots
e Positionner 7 1*
e Presser sur bloc 8 1*
e Durée de temporisation 2
e Fin programme 1
e Variable 2
e Saut conditionnel 2
e FEtalonner 1
e Presser sur signal 9 1*
e Mesurer
Valeur individuellle sur 1 2
position réelle
Valeur individuelle sur 2 2
pos. x
Min., max., valeur 3 2
moyenne
e Sortie 2
e Entrée 2
e Sortie analogique 2

* chaque point de I’enveloppante inférieure ou supérieure requiert en plus 1 mot
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14.1.2 Réglages du programme

Paramétre programme

Paramétres standard | Sartie analogique I Enreqistrement des données I Frofibus DP I
Reglages du programme | Entrée analogique | Paramétie programme | Graphiques

—Paramétre dez valeurs d'entrée
Pozition kini. -2

=

1] Puaxsitian M ai. 200
Witezze Mini. Witezze bax. 120
accelération Mini, Accelération Maxi. 1000
Taux de freinage Mini. Taux de freinage b axi. 1000

Force Mini. Force kasi.

—Waleur d'entrée

LG,
JLERL

Mombre de décimales, F Mombre de décimales, &

Mombre de décimales, P

(% Aide |

Dans cet onglet, vous pouvez limiter les valeurs nominales du module d’assemblage en fonction de la

I

position, de I'accélération, de la vitesse et de la force. En outre, vous pouvez définir le nombre de caracteres

apreés la virgule pour I'affichage de la force, du parcours et de I'entrée analogique supplémentaire.

14.1.3 Entrée analogique
14.1.3 Entrée analogique

Dans cet onglet, vous pouvez définir des entrées analogiques virtuelles supplémentaires que vous pouvez
utiliser dans la fonction « Presser sur signal » et dans « I'élément de régulation ». Vous pouvez choisir entre
I'entrée analogique externe 1, I'entrée analogique externe 2, I'entrée de force, un transmetteur incrémental
et le courant du moteur. Via le type analogique, vous déterminez l'interface physique. En outre, entrez la

valeur nominale et si nécessaire, I'offset de votre source analogique.
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Programm Parameter - Station: 1 |
Standardeinztellungen | Analog Ausgang | [Datenzpeicherung I Profibuz DF
Programmeinztelungen Analogeingang | Programmparameter I Grafik

—Analogeingang 1
Anzeige ext. Messmittel zsichtbar I~
Arwahl Analogkanal I Inzremental Geber j

Mennwert; I 1.0000 Offzet: I 00000
Einheit: Il‘ﬂl‘ﬂ Imm j Incremente # Einheit I 2000

—fAnalogeingang 2

Anzeige ext. Meszmittel zichtbar '
Arwahl Analogkanal IEHt.a‘-‘maIDgsignal 1 j Analog Tep 010 i

Menrwert: I 100,0000 Offzet: I 0,0000

Eirtheit [t fhm =l

K.omrmentar: |

% ok I Abbr. Hilfe

14.1.4 Paramétres du programme

Dans l'onglet Paramétres du programme, vous entrez le supplément de la force réelle lors du processus

d’apprentissage. L'entrée s’effectue en pourcentage de la charge nominale.
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Paramétre programme E3 |

Paramétres ztandard | Sortie analogique | E nregiztrement des données | Profibuz DF
Réglages du programme I Entrée analogiqus  Faramétre programme | Graphigues

—Méthode d'apprentizzage, supplément
Limite inférieure, apprentl el Limite supérieure, apprerl 3

—Paramétres: d'extenzion

Extensgion voulue & la puizzance nominale I 0,500 mm

% ] Annuler Aide

Parametres d’extension

Cela vous permet de compenser le gauchissement du support de la presse en raison de la force
existante lors du processus de positionnement. L’entrée s’effectue par rapport a la charge nominale. La
compensation s’effectue linéairement.
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14.1.5 Graphique

Dans ce menu, vous pouvez déterminer les couleurs des différentes courbes a représenter.

Paramétre programme
Paramétres standard I Sortie analogigue I Enregistrement des données I Prafibuz DP I

Féglages du programme I Entrée analogique I FParameétre programme Graphigues

Chioix des couleurs

Limite supénewr rel.: Im Limite: de surcharge positilm
Courbe active: lm Histogramme: I = Lime 'l
Lirnite inférieur Rel.: lm Limite: de surcharge négal [ vellow 'l
Coulewr de fond: lm Etiquettes des axes : I Hl Elack 'l

% ok | ewer | aie

14.1.6 Adresse participant Profibus DB
Entrez 'adresse que vous voulez affecter a la station.

Paramétre programme

Fiéaglages du programme I Entrée analogique I Paramétre programme I Graphiques |
Paramétres standard I Sortie analogigue I Erregistrement des données  Profibus DP

Réalages Profibus
MNuméro station I 3 Mats de données 2 & 3 inversés [

% oK I Annuler Aide

e Interversion de mots de données

Le mot de données 1 sur le Profibus est interverti avec le mot de données 3.
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14.1.7 CAN Open
Paramétre programme

Féglages du programme I Entrée analu:ugiquel Pararnétre programme I Graphique3|

Paramétres standard I Sartie analngiquel Enreqistrement des données

i Reéglages: CaM
Ruméra station I g Motz de données 2 & 3 inversés [
BLIS-Timeaut 250 0 ms

—DEbit en baud

10K 20K 50K 125K

280K " BO0K, 800K, 1

% Ok I Annuler Aide

Inscrivez ici I'adresse du participant et la durée du time-out pour le bus.
Sélectionnez en outre le débit en baud souhaité.

e Interversion de mots de données

Avec ce commutateur, le mot de données 1 transféré sur le bus s’intervertit avec le mot de données 3.

14.1.8 Entrée analogique

Le systéme dispose de 2 sorties analogiques via lesquelles vous pouvez émettre les valeurs suivantes :

e Variable 1-4

e Position

e Force

e Entrée analogique
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Paramétre programme

Réglages du programme | Entrée analogique I Paramétre programme: I Graphiques I
Paramétres standard  Sortie analogique | Ervegistrement des données I Prafibus DP

Définition de |a sortie 1

Waleur naminale I 5,000 |drit& IkN IkN j

020 mé, 4 - 20 mb

D éfinition de la sortie

Yaleur nominale I 200,000 Unite |mm Imm j

o+ 10  0-20 mh 0 4-20ma

% (] I Annuler Aide

Veuillez définir la valeur nominale ou I'émission physique pour chaque sortie. Dans I'exemple ci-dessus, la
sortie 2 est définie si la valeur de la variable 1 est supérieure a 200.

L’affectation se fait via la fonction ,Sortie analogique®, voir chapitre Dans I'exemple ci-dessus, la sortie 2 est
définie si la valeur de la variable 1 est supérieure a 200.
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14.2 Entrées / Sorties

Dans ce menu, vous pouvez contréler aussi bien les entrées et sorties numériques que les entrées
analogiques.

—Interface 24v ~Analogique——————
I satie REFREQ.T Entéecomn. F || Conal 1 [

[ Sortie OF [ Entrée REF Canal 2 ”
[ Sortie MOE [ Entiée Démarac

[T Sortie WAL [ Enheée .f-‘«utunselltu -

= Evzgang b I= Eifgang Bl I 0

I= | Susdang D2 = Effigarm B2 Sortie analogigue 2

Interface 5 Digital I 1]

[ Sortie 401 [ Entrée EDO
[ Entrée ED1

Aide Etendu > >

14.3 Modification de I’adresse de la station

Dans le cas ou vous ne connaissez pas I'adresse de la station de I'unité raccordée, vous pouvez la
rechercher a l'aide du bouton de commande « ? 31-1 ». Aprés avoir entré la nouvelle adresse de la station,
vous pouvez effectuer la modification avec le bouton de commande « Changer I'adresse de la station de n a
m ».

Changer I'adresze de la station |

2311 | Etat
de l'adresze I 1] paz trouwe

vers ['adresze I 1]

[etiangen ladiesse de & statan de U svers I |
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14.4 Parameéetres module CN

Aprés avoir installé avec succés les modules d’assemblage, nous vous conseillons absolument de
sauvegarder les différents parameétres des unités. Pour cela, ouvrez dans le menu Service le point

« Parameétres unidrive ». Cliquez dans la fenétre suivante sur le bouton de commande « CN->Host » pour
charger les valeurs du module CN dans le PC.

Sauvegarde paramétres Station: 1

Parameter:  Parameter Walue Irnpork I

Paramétres |V aleur paramétie -

102
103
104
105
106
107
108
109
10
111

. o
1 »
e | MC - Host | Ok I Annuler | Aide |

Veuillez sauvegarder ensuite les valeurs sur disquette. Avec le bouton de commande « Host->CN », vous
pouvez envoyer les valeurs sauvegardées au module CN aprés un changement de I'alimentation. Viale
bouton de commande « Import », il est possible de charger des blocs de paramétres devant étre téléchargés
dans le module CN.

o o o o oo o oo o o o O

Parameter Backup EHE

Suchen in: Ia wingman j ﬁl
;0000000000

D ateiname: I".par Ofnen I

D ateityp: IParameter filez [*. par] j Abbrechen |
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14.4.1 Fenétre du service systéme bus

Dans cette fenétre, vous pouvez controler les bits entrées ou les bits de sortie qui sont transmises via le
Profibus. Selon le niveau sélectionné par 'automate, les informations E / S ou les informations des variables
sont affichées. Veuillez relever les autres informations sur le module du Profibus dans le manuel Profibus.

NiveauE /S

Profibus Service Dialog

CM -» Interface DF Interfface DP -> CH
ouT_n4 I EET [~ NU I IM_04 [T C5T1 [ NU r
out oz - cMDz T MU | | IM_03 [ cMpz [T HU r
ouT_ 02 T CMD [ HU | | IM_02 [ CMD1 [ HU r
outT_m [ oMo T MU | | IM_i1 [ cMDo [ WU r
ouT o0 T sTa L T MU I~ IM_00 [~ Wuoo [ MU r
PRES [T sTa UL [T PRGE | | PRGS ™ Mum [ PRGBS r
FRG4 [T STANF [ PRGT | | FRG4 [T Muo2 [" PRG? r
FRG3 [T/ 5T&_FE4 I FRGE I FRG3 [ NUD3 " PRGE r
PRGZ [~ STA_REF T MU | | PRG2 ™ Mung [ HU r
FRG1 [T sTA4 0L I STAFER [ FRG1 [T HUO5 [~ HU r
FRGI [~ aur [ sTa FT [ FREO [T MUOE [ MU r
PRG.S [ 10 ¥ LIFE v FRG_S [ NUO7 [ HU r
STEFE W MO [ oG _ouT I STEP [T Muog [ JoG_out ™
CYC.E W OUT_07 [ JOG_IN_ACT ST&RT I IN_OF I T T
REF. R [ out o [ KB_L ack ™ REF [~ IM_08 [T KE_LOCE T
CSTO [~ out_os [T cCsT2 | | C5TO [ IM_05 [~ cs12 r

Information Etat
Paquets par Sec. 0

@ ok Aide

Niveau variable
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—CN -» Interface DP Interface DP > CH
DSEMN [T © [ D_14 I D_SGM T CSTH [ D14 I
D_29 [~ CwMD2 [ D132 r D_29 [~ CwD2 [ 013 I
D_28 ™ CwMD1 [ D12 r D_28 [ CwDi [ D12 I
D_27 [~ CwDo M D01 r D_27 [~ CwMDo M D01 I
D 26 [ READ.& I D10 I D_26 [ RE&D | [ I
D_25 [T WRITE_& [T D_09 r D_25 [T wWRITE [ D09 I
D 24 [T SEL1 [ D08 I D_24 [ SEL T [ D08 I
D_23 [T SELOD [T D07 r D_23 [T SsELo [T D7 I
D_22 [~ D= 7 [T [D_0E r D_z22 [T 1D 7 [T D06 I
D_21 [~ IDx_E [T D05 r D_21 [ DG [T D05 I
D_20 [~ IDx_5 [T D04 r D_20 ¥ 1D 5 [ D04 I
D 19 [ 4 I D03 7 0_19 4 I D03 I
D_18 V¥ D 3 [ D02 r D_18 [ D 3 [ Do I
D17 ¥ D 2 [ om I 0_17 D2  om I
D_16 ™ D1 [T D_0oo r D_1& D1 [T Do I
D_15 [~ IDx_0 ¥ C5TO r D_15 [~ DD ¥ CsTO I

Infarmation Etat
Paguetz par Sec. 386

@ Ok Aide
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14.4.2 Module Lien entrées / sorties

Vous pouvez afficher ici I'état des entrées et sorties du module Lien. Lorsque vous voulez définir une sortie,
veuillez cliquer sur le bouton de commande.

Link Modull/0 |
Auzgange 1 Eingange
Bit 11 r Bit 11 r
Bit 10 v Bit 10 r
Bit 09 r Bit 09 r
Bit 02 v Bit 03 r
Bit 07 r Bit 07 r
Bit 05 r Bit 0 r
Bit 05 r Bit 05 r
Bit 04 r Bit 04 r
Bit 03 r Bit 03 r
Bit 02 r Bit 02 r
Bit 01 r Bit 01 r
Bit 00 r [ Eitoo r

= |
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15 Assignation du module CN au PC

Si sous « Recherche des stations » « Automatique » est sélectionné, le programme contréle lors du
démarrage quels sont les modules qui sont raccordés. (Les modules de rechange ou de remplacement sont
fournis avec le numéro de station 31) Si vous voulez établir une communication avec une certaine station,
veuillez sélectionner " Manuel ".

Si aucune station n’est reconnue, la fenétre de dialogue suivante s’ouvre :

T) 108 M Sultmare (<) VFTS Prommes Mortage Gubdl - [Shatioe 1]
T, et [don Yue (achas Coomarde Servos Falin fee T
CEFE & % ho HEAQ Lol %= Hoo il 5 o = BEESL W)
N4 DimaCpcke [n  HOK ma Fasca M| Pustion o
900000 L0

i 1] Commancie [Farsmame =|||Mwes 1515 Mvez  04es Mvea T [

E1age Com Ponl: | 007 Mo e e 1 Post a

Vel | QpoVes oo Ved | oow Vel o

Va5 (00 Ve 000VER 9000 VeB | o0
[ Force 0616 | Dislance B

Posten de dipat 14011 fam| Poshon b itende % 007 )
Poston e 68 577 o] Pt Mo G
_,'i‘ Fassance e 0m 7 ] Farca Mam e g
Fral e (o3 - )

3 r
T Force / SgpalompubPosiion [ Limke puastance / sigral pas ot

: : S i
e | =] x | e

Le programme enregistré dans le module CN est automatiquement chargé et affiché.

Pas de communication ?
Configurez la communication via le menu « Fichier » et le point de menu « Configuration »
Veuillez sélectionner l'interface que vous utilisez (débit en baud = 19200 baud).

Recherche des erreurs : Controlez si l'interface a été correctement sélectionnée.

15.1 Assignation d’une nouvelle station

Ouvrez ce point dans le menu « Fichier ».
Sélectionnez le numéro de station que vous voulez ouvrir ou sélectionner Recherche automatique.

Sélection de la station |

Station #
IHecherche automatique j

Annuler |
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15.2 Changement de programme

Les programmes dans le module CN peuvent étre modifiés manuellement soit via le PC soit via la
commande SPS. Via le PC, ouvrez le programme que vous désirez transférer vers le module CN et validez
I'opération par « Oui » dans la fenétre suivante.

Fehler !

Soll das Programm an die Station gesendet werden 7

Hein | Abbrechen |

Lorsque vous voulez effectuer la modification du programme via la commande SPS, els programmes
doivent d’abord étre entrés dans un tableau d’affectation puisque I'appel du programme ne peut s’effectuer
gu’au moyen de chiffres codés en binaire.

b | Sélection du programme

Vous accédez au tableau d’affectation via le menu Fichier. Sélectionnez le point de menu « Sélection du

programme » ou cliquez sur le bouton de commande correspondant dans la barre d’icénes.

Programm Auswahl - Station: 1 [ %]
Programm Mame IPrngramm Pfad IEamerkung -
aaa.ppg C:APromessh3 1553985410111%

50.ppg C:\Promessh3.15%3385410111%
hellazppa  §C:\Promess\3,15,3985410111%

—=| =

=l =] 2]w]e] oo =] w]rm
= e

)

<
o
O | Hie |

&

Pour les opérations a effectuer pour changer de programme via la commande SPS, voir le chapitre 20.7

Transmission numéro du programme, ou voir dans la description du systéme bus utilisé.

L’affectation s’effectue par un « double-clic » dans la colonne Nom du programme. Sélectionnez ensuite

Ofnen —— @H]
Suchenin: |3 3385410111 = gl
[21:50.ppg;

Untitled.ppg

D ateiname: I‘.ppg Offnen I
Dateitup: ILIFM Program [*.ppa) j Abbrechen bH Berlin
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dans la fenétre qui s’ouvre le programme souhaité.
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16 Messages d’erreur

Les messages d’erreur suivants peuvent étre affichés dans une fenétre de message :

e Surcharge
e Arrét d'urgence
e Commutateur de référence défectueux

Arrét d'urgence

Dans la barre d’état, les erreurs suivantes peuvent étre affichées de maniére codée :

\

(omaiel Gk Gl | e TR

U = Surcharge

R = Erreur de référence

F = force ou signal trop t6t ( la force de coupure a été dépassée lors du pré-positionnement.)

N = aucune force ou aucun signal au sein de la fenétre du parcours défini

E = arrét d’urgence

UL = limite supérieure de I'enveloppante dépassée

LL = limite inférieure de I'enveloppante dépassée

FE = erreur de poursuite

T = récepteur en dehors de la zone de l'offset autorisé

(Ce message signifie que le point zéro du récepteur s’est déplacé de plus de 10 pourcents. Ceci est
certainement d0 a une surcharge. Le module d’assemblage ne peut plus étre chargé jusqu’a la charge
nominale. Veuillez effectuer immédiatement un nouvel étalonnage du récepteur.)

Ces messages sont également émis via les bus systéemes éventuellement raccordés.
Ces messages sont également émis via un systéme bus éventuellement raccordé ou par le module Link.
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17 Configuration
17.1 Communication sérielle
Déterminez I'interface utilisée dans votre PC ainsi que le débit en baud.

e Recherche des stations

En outre, vous pouvez déterminer si les stations raccordées doivent s’assigner automatiquement dans le PC
lors du démarrage du programme ou si cette assignation doit étre effectuée manuellement. Vous pouvez

entrer dans les champs correspondants les numéros de station qui doivent étre saisis automatiquement.

Information sur la configuration E

Générall Féglages fichier I Mize en pagel

rInterface
" Coml ¢ Com2 (¢ Com3 ¢ Comd4

rDébit en baud
(" 9600 19200 (" 38400 BBk 115k

—Recherche des station

= Manuel @ Automatiquerent de la st I 1 hbiz I 1

Ok I Annuler Aide

Les débits suivants sont possibles :
e RS 23219200 Baud

e RS 485 max. 38400

e Module Lien 115kBaud
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17.2 Généralités

Sélectionnez ici la langue du logiciel UFM.

Information sur la configuration

Communication série  Genéral | Féalages fichier I Mize en pagel

Choix de la langue
= Allermagne ~ Angletere / LIS {* Francais " Suédois

i Italien " Espagnol

Fenétre réglage démanane
& Momale ™ Minimale £ Maximale

—tdot de pazse réglages

¥ Edition programrme Ancien mot de pal""""
¥ Enregistrement et chargement du pré Mowveaw mat de I—

[~ Sartir du programme
[~ touvement [réf., démarage, Etape, manue Durée de validie I Ell [min]

ok J— | Aide |

En outre, vous pouvez déterminer le réglage de démarrage des fenétres ainsi que les réglages du mot de
passe.

17.2.1 Protection du mot de passe

Les fonctions suivantes du programme peuvent étre protégées par un mot de passe :

Edition du programme

Chargement, enregistrement du programme

Fin du programme

Démarrage du mouvement (parcours de référence, état, étape, processus manuel)

Appelez les réglages du mot de passe dans le menu Fichier via « Configuration ». Sélectionnez I'onglet
« Général ».

Le mot de passe standard lors de la livraison est « Bach ».

Sous durée de validité, entrez le temps en minutes pendant lequel les fonctions protégées sont libérées
aprés I'entrée du mot de passe. A l'issue de ce temps, le mot de passe doit étre a nouveau entré.

Chemin de données pour exportation de données ASC |l

Sous l'onglet « réglages fichier » et sous le menu « Fichier / Configuration », définissez le chemin du fichier
pour I'exportation de données ASCII via RS 232. Si un avertissement doit étre émis avant le dépassement
des données, veuillez activer le bouton de commande correspondant.
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17.4 Layout (affichage messages d’erreur)

Konfigurationzinformationen

Senielle Kommunikation | Allgemein D ateieinstellungen |La_l,u:|ut|

—Dateiinformationer

I
Exportplad: |W:\F'n:umess\ |

I

v “aor dem berschreiben einer D atei nachfragen

Ok I Abbrechen Hilfe:

Vous pouvez réduire ici I'affichage des messages d’erreur lorsque vous trouvez ce dernier génant. Les
messages d’erreur ne sont plus alors affichés que dans la ligne d’état.

K.onfigurationsinformationen [ x|

Seriele Kommunikationl Allgemeinl Dateieinstellungen  Layout |

Fehlermeldung
’7 " Fehlermeldung miniaturiziert

Ik | Abbrechen Hilfe
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e 12 Entrées / Sorties
(isolées galvaniquement, puissance de commutation max. des sorties : 50 mA)
e Mémoire pour 128 programmes CN
e Mise en réseau de modules d’assemblage
!

Das Linkmodul kann nicht gleichzeitig mit einem Bussystem verwendet werden.

Entrées / sorties

Les fonctionnalités suivantes peuvent étre affectées aux 12 entrées et sorties :

Au maximum 8 entrées et sorties librement programmables pour la commande du déroulement au sein des
programmes pour le module UFM-CN et pour la transmission de messages spécifiques au déroulement a la
commande leur étant supérieure

Entrées fonctionnelles :

8 entrées librement définissables

7 entrées pour la transmission de max. 128
numeéros de programme

Cadence de transmission n° programme
(impulsion stroboscopique)

Parcours de référence

Démarrage

Etape

Arrét

Jog + sortir complétement la matrice

Jog — entrer complétement la matrice
Blocage du mouvement a partir du clavier PC

Sorties fonctionnelles :

8 sorties librement définissables
7 entrées pour la transmission de max. 128
numéros de programme
Cadence de transmission n° programme
(impulsion stroboscopique)
Fin du cycle
Arrét du cycle
PC Life (liaison PC — module CN = OK)
OK
NOK
Quit
Limites de surcharge dépassées (E_Uberlast)
Course de réferénce ne pas effectée (E_Referenz)
Force atteinte avant préposition (E_Kraft_Frih)
Force ne pas atteinte (E_Keine_Kraft)
Arrét d‘urgence (E_NotStop)
Enveloppante ou limite supérieure dépassée (E_O_Grenze)
Enveloppante ou limite inférieure dépassée (U_O_Grenze)
Force nominale de la presse dépassée (E_Kraft_Fehler)
Offst de force hors tolérance de10 % (E_Sensor_Fehler)
Position maximale admissible dépassée (E_Max_Position)
Axe en réglage (In_Regelung)
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e Mise en réseau de modules CN

Le module lien peut accélérer la communication sur un PC lors du raccordement de plusieurs postes puisque la liaison
vers le PC peut fonctionner a un débit plus élevé que la liaison PC — Module CN. En outre, les données, transmises dans
plusieurs blocs, peuvent étre stockées temporairement par le module lien, ce qui accélére la transmission puisque aucun

temps d’attente ne résulte de la communication plus lente vers le module CN.

Le débit sélectionné dans le PC est automatiquement reconnu par le module lien.
Les débits suivants entre le PC et le module lien sont possibles :

9600 Baud, 19200 Baud, 38400 Baud, 57600 Baud, 115200 Baud

(débit max. module CN 38400 baud)

e Mémoire du programme

La mémoire du programme sert a stocker au maximum 128 programmes CN pour le module UFM CN qui
peuvent étre transmis par la commande lui étant supérieure. L affectation des programmes s’effectue via un tableau
d’affectation enregistré dans le module lien.

Dimensions et affectation des raccords

Cl. Entrées Sorties

1 nc A1

2 nc 24 VDC

3 E1 A2

4 GND A3

5 E2 24 VDC

6 E3 A4

7 GND A5

8 E4 24 VDC

9 E5 A6 :D
10 GND A7 2zl g
11 E6 24 VDC

12 E7 A8

13 GND A9

14 ES8 24 VDC

15 E9 A10 —
16 GND A11

17 E10 24 VDC

18 E11 A12 k5
19 GND

20 E12

La masse (GND) et I'alimentation 24VDC doivent étre connectée a chaque entrée correspondante. Un
potentiel commun peut étre utilisé pour plusieurs entrées.
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Sorties Entrées

\ \

I .y X |

18pol. Klemme | 0 20pol. Klemme A ]

18 1 1
Alimentation ITHTTTTITTTITTITITTITT ITTTTTTITTTITITITITITTIT
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Borne2=24VDC ~— — | —m

TRACO .
DC/DC Converten Ll =3
(09900800
. eleslesleelelslelsle[e els eIele]
:0
°q
o ® 20000000000000050
1.
RS 485 vers le PC RS 485 vers le module
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i} nit
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18.2 Configuration module lien

Veuillez appeler pour la configuration des entrées et des sorties du module lien le point correspondant dans
le menu Service.

Version du micrologiciel Numéro _de série du
du module lien module lien

Configuration Module Link Veuillez sélectionner ici la
— fonction que vous désirez
lnfu\-‘eminn 2011 ID 1 | — affecter éc\]I’entrée ou a la sortie
—Entrée —Sortie ‘J/ concemee.
1: IEntrée programme 0 j ‘I/ 1: ISDrtie utilizateur 0 j
2 IEntlée programme 1 j 2 ISDrtie utilizateur 1 j
2 IEntrée programme 2 j & ISu:urtie utilizateur 2 j
4 IEntrée programme 3 j 4; ISDrtie utilizateur 3 j
5 IEntlée programme 4 j L} ISDrtie utilizateur 4 j
B: I.-’-'«uu:une fonction j B ISDrtie utilizateur 5 j
" IAucune fonction j i ISDrtie utilizatewr 6 j
8 IStmbe j g ISDrtie utlizateur 7 j
I.-’-'«uu:une fonction j 3. I.t'-\ucune fonction j
10 IAucune fonction j 10 IAucune fonction j
11: I.-’-'«ucune fonction j 11 I.f-‘-.ucune fonction j
12 IDémarrage j 12 IEtape j Veuillez régler ici le débit souhaité
entre le module lien et le module

—+—  CN.

Baudrate Link Module - NC 4/

¢ 9600 Baud &+ 19200 Baud " 38400 Baud

[+ Link module memary active

Anhuler |

@ N\
\

Si ce bouton de commande est activé, les programmes de déplacement créés seront chargés
lors d’'un changement de programme a partir du module lien et non pas a partir d’'un éventuel PC
raccordé, aprés que vous les ayez chargés dans le module lien (voir 18.3).
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18.3 Module lien envoi et chargement de programmes
Pour envoyer un programme créé du PC au module lien ou charger les programmes enregistrés dans le

module lien dans le PC, procédez de la maniére suivante :

Ouvrez dans le menu Fichier le point « Sélection programme ». Affectez les programmes créés aux
numéros de programme. Vous effectuez cette opération en double-cliquant dans le champ correspondant

de la colonne Nom du programme. Sélectionnez dans la fenétre suivante le fichier que vous désirez affecter.

L’envoi (PC>Lien) et la lecture (Lien>PC) des programmes dans le module lien ou a partir du module lien

s’effectue via les boutons de commande correspondants.

Pour supprimer un programme, veuillez le mettre en surbrillance et appuyez sur le bouton de commande
pour le supprimer.

Sélection des programmes

Mom du Programme Chemin du programme Remarque

111.ppa

%]

—| =
»

2.ppg
a33.ppg

Suppression
de

programmes \

| 2| 2| @ 0] @ | D] M
ral —| o

i|;
.

il PC>Link |

Link:>PC |
«

o,

+ Sivous éditez un programme sur le PC, vous devez le relier absolument dans le

tableau d’affectation puisque le tableau
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19 Annexe technique

19.1. Description générale et structure constructive

19.1.1 La mécanique

Les caractéristiques décisives sont :
e la construction robuste, prévue pour une longue durée de vie, méme dans des conditions difficiles de
fonctionnement,

e une structure simple grace a la réalisation du principe ,, Technique transparente®.

La figure suivante indique la structure constructive des unités :

1 I transmission a courroie

AantAn

récepteur

servomoteur AC

broche filetée a
billes

g ——

coulisseau de la presse
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N° art. Désignation [kal
74003 UFM 03/100/120 14,4
74005 UFM 05/200/240 27,2
74012 UFM 12/200/240 38,6
74020 UFM 20/180/150 72
74023 UFM 20/350/230 80,6
74040 UFM 40/175/150 141
74043 UFM 40/330/240 158
74060 UFM 60/175/150 141
74065 UFM 60/330/240 178,5
74080 UFM 80/330/240 212,6
74101 UFM 03/100/200 220,6

19.2 Spécifications et caractéristiques techniques

Spécification

Valeur

Vitesse mouvement rapide

Vmax = 150 - 240 mm/s

Temps d’arrét de la force nominale

Taret > @u moins 5s.

Exactitude de la répétition du
positionnement

sans charge : < 0,005 mm,
avec charge constante: < 0,010 mm,

Entrainement fileté sans jeu (éviter le
fonctionnement saccadé ou diminuer les
charges de pointe)

compression du ressort de la tige du piston en cas de
charge nominale :

50 - 80 um,

Rigidité du ressort : 150 N/um - 250 N/um

Chiffre porteur de la tige filetée et du
palier lisse de butée

Cayn = 2,5 - 3* charge nominale
Cetat = 5 - 6 * charge nominale

Durée de vie

au moins 25000 heures de fonctionnement
justificatifs du calcul de la durée de vie des unités
d’assemblage sur demande

Standard de sécurité

certificat de conformité

CEM - insensibilité aux parasites

restricteur du moteur, filtre secteur

Commande 'axe

Les unités sont équipées de résolveur et d’'interface
résolveur, les amplificateurs fournissent le signal
incrémental habituel pour les commandes axe — CN avec
les trois pistes A, B, Z

Mesure de la force

Récepteur DMS intégré dans I'unité d’assemblage
exactitude : 0.5 %

Entrainement

Servomoteur AC

19.3 L’entrainement

Servomoteur avec résolveur, servoamplificateur numérique, avec 380 — 480 VAC / 48 - 62 Hz,

Réserves de puissance grace a un dimensionnement solide.

19.4 Amplificateur de puissance

Nom UFM03/100/150 |

UFM05/200/240 |

UFM12/200/240 [ UFM20/180/150

UFM20/350/230

UFM40/175/150

Servoamplificateur Unidrive 1402 [

Unidrive 1403 |

Unidrive 1405 [ Unidrive 1404

Unidrive 1405

Unidrive 2402

Taille

1

2

NOM UFM40/330/240 |

UFM60/175/150 |

UFM60/330/240 UFM80/330/240

UFM100/330/200

Servoamplificateur Unidrive 2402 [

Unidrive 2402 |

Unidrive 2403 Unidrive 3401

Unidrive 3401

Taille 2

3
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19.5 Mesure de la force
Récepteur DMS intégré dans I'unité d’assemblage, en conséquence aucun cable mobile,

traitement des valeurs mesurées par un amplificateur analogique, fréquence limite env. 3 kHz

La force de presse est mesurée avec un capteur DMS qui est intégré dans l'unité. Cette solution et
avantageuse puisque aucun cable mobile n’est nécessaire et que les cables de raccordement sont posés en

dehors de la zone de travail.

Puisque les récepteurs peuvent modifier leur valeur caractéristique en raison des conditions de
montage, chaque récepteur est étalonné aprés le montage. Le résultat de I’étalonnage est noté

dans le protocole de contréle.

Données techniques des récepteurs :

Classe d’exactitude 0.5 %*
Tension d’alimentation : 10V
Résistance de pont : 352 Q
Température de référence : | 23 °C

Plage de température -20 ...+60°C
nominale :

Signal nul : < 3%*
Charge limite : 150 %
Charge de rupture : 500 %

o Affectation des raccordements:

Alimentation + marron (brown)
Alimentation - jaune (yellow)
Cable de mesure + vert (+green)
Cable de mesure - blanc (white)
Fusible noir (black)

* tous les indications en pourcentage sont basées sur la charge nominale

19.6 Mesure du parcours

Mesure du parcours via le résolveur au niveau du moteur.

Le résolveur fournit un signal sinusoidal qui est transformé dans I'amplificateur de puissance en un signal
incrémental. Ce signal est mis a disposition par 'amplificateur de puissance en tant que signal différentiel :

les pistes habituelles A, B, Z ainsi que les signaux inversés sont donc disponibles.

Une autre solution consiste a mesurer le parcours via une échelle des longueurs.
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Résolution avec résolveur 2,5 pm, avec échelle magnétique des longueurs 5um, avec échelle optique des

longueurs < 1um.
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19.7 Raccordement électrique

Si vous avez acquis I'unité d’assemblage en tant que composants sans I'option plaque de montage,
veuillez relever les données pour le raccordement électrique dans la notice de fonctionnement de

I’'alimentation Unidrive.

Le jeu de cables de raccordement fournis en option doit étre raccordé en fonction des numérotations.
Il Le cable de raccordement du moteur doit étre posé si possible séparément.
e Alimentation secteur 380 — 480 VAC /48 - 62 Hz,

Fusible :
Module d’assemblage Fusible Section du cable

UFM 05/200/240 10A/K 2,5 mm?
UFM 12/200/240 16 A/K 2,5 mm?
UFM 20/180/150 10A/K 2,5 mm’
UFM 20/250/240 16 A/K 2,5 mm’
UFM 40/175/150 20A/K 4 mm®
UFM 03/40/240 20A/K 4 mm®
UFM 60/175/150 20A/K 4 mm®
UFM 03/60/240 35A/K 4 mm®
UFM 03/80/240 35A/K 6 mm’
UFM 03/100/200 35A/K 6 mm’

Raccordement 220 VAC

Fusible 4A

Section du cable 1,5 mm?

e Raccordement du moniteur et du PC

Le moniteur et le PC doivent étre raccordés sur 220 VAC. De préférence via le filtre secteur.

Fusible 4A (caractéristique K)
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19.8 Pré-amplificateur DMS
Le récepteur fonctionne avec un amplificateur DMS analogique.

Données technigues :

Classe d’exactitude 0.2%
Sensibilité nominale : 1 mV/V
Réglage précis de la

sensibilité nominale : 120 %
Tension d’alimentation pour ponts 10 VDC
DMS :

Sortie signal : +10 mA
Coefficient de température :

- du point zéro : <0.07 %

- de 'amplification : <0.07 %
Alimentation en courant :

- Plage de tension : 19...28 VDC
- Intensité de courant : env. 35 mA
Plage de température de travail : -25 ...+60 °C
Plage de température de stockage : |-40...+70 °C
Type de protection selon DIN 40050: | IP 40

Récepteur

1 Alimentation - (ye)
2 Alimentation + (br)

3-nc
4 Signal + (gr)
5 Signal - (wt)
6-nc

Affectation des fiches récepteur DMS

V4

Q)| Offset )| Amplification
0 BA604 V

1 Alimentation 0V (wt)

Signal de sortie / Tension d'alimentation
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19.9 Etalonnage récepteur

Il existe différentes méthodes pour étalonner le récepteur DMS intégré. Vous pouvez utiliser un
récepteur de référence ou un ressort avec un taux de ressort connu et constant. L’électronique
peut étre étalonnée a l'aide d’une résistance d’étalonnage reliée.

Déroulement de I'étalonnage :

Attention : Les remarques sur I'étalonnage sont respectées en général, elles doivent vous servir
d’aide. En fonction de l'offset du point de référence, des logements des outils et des pieces, le
déroulement décris peut entrainer des dégats sur I'unité d’assemblage, les logements ou les
piéces a usiner.

PROMESS ne prend aucune garantie pour les dégats survenant lors de I'étalonnage.

Déclenchez 'arrét d’'urgence.

Installez le récepteur de référence dans le logement. Veillez a ce que la charge nominale de la
référence corresponde a la charge de l'unité d’assemblage.

Réinitialisez I'arrét d’'urgence.

Effectuez un parcours de référence.

Sélectionnez dans la configuration du systéme I'onglet « Entrées capteur » afin de contrdler la
charge nominale entrée.

Quittez le menu et appelez le mode manuel de I'unité d’assemblage (F5).

Positionnez I'unité jusqu’a ce qu’elle soit collée contre le récepteur de référence.

Contrélez le point zéro du signal analogique. Passez a cet effet dans le menu service et
sélectionnez le point « Entrées / Sorties ».

Interface 24V Analog fOI'CGI a_fﬂChage
 usaRERaNF, T Engenpsch, | Kanal ! G «—  numérique:
I susglo I EingREF ka2 [ 0 -4000
I™ Ausg NID I™ Eing.5TART kanel3 [
— 1! point zéro = 2000
!_ Auzg QUIT [ EingFreigabe : Analogausgang 1
= | Eusaang i ™| Eirgang E1 I i
= | Eusgang 2 7| Eitigang B2 Analogausgang 2
Interface 5V Digital I ]

[™ Ausgang&D1 [ Eingang EDO
[~ Eingang ED1

—Parameter lezer

Pararneter Quelle 101 Inhalt I

Parameter schreiben

Parameter Ziel I 10 Ihalt I _SI

Hilfe | Enweitert >>|

Si nécessaire, égalisez-le avec le potentiométre P2 (décalage du point zéro) sur la valeur 2000.
(voir schéma de I'amplificateur)

85

© Promess Montage- und Priifsysteme GmbH Berlin
UFM NC-Modul V 3.x



]
PROMESS
—

Passez au « Processus manuel » (F5).

Avant de poser la charge, définissez la vitesse sur de trés petites valeurs (par ex. 0,5 mm/s).
Déplacez 'unité en petites étapes sur 80 % de la charge nominale. Veillez a ce que I'affichage de
la force soit dans la moitié droite de la fenétre.

hren Station 1

Paositionsanderning 010 [mam] Pasition ” [rorn]
Geschwindigkeit I 1.00  [mmds] | | Kraft ” ]
Beschleunigung I 10000 | [mmds]| | Analog ” [rorn]

Neg Beschleunioung 100,00 [mmds]
(berlastarenze 100,00 [M]

Y Ausfahren | A Einfahren |

v Kaont. Ausfahren F12| A Kont.Einfahren F11 |

{ Schieflen

Attention ! Si vous atteignez la limite de surcharge, un arrét d’'urgence est effectué.

Egalisez 'amplificateur via le potentiométre P1 (amplification) jusqu’a ce que I'affichage de 'unité
d’assemblage corresponde a I'affichage du récepteur de référence. Faites revenir I'unité a son
point de départ.

Attention :  Veuillez éviter en cas de charges plus élevées de rester des périodes plus
importantes dans cette position.
Déchargez I'unité lors du processus d’égalisation.

Renouvelez cette étape jusqu’a ce que vous soyez sdr que le systéme est étalonné correctement.
Déplacez 'unité sur la position de référence.
Déclenchez l'arrét d’'urgence et enlevez le récepteur de référence.

Pour étalonner régulierement 'unité, PROMESS recommande de créer un programme d’étalonnage.
Le programme peut ressembler a ceci :

Etape du programme Fonction Description

1 Positionner Position juste devant le
récepteur de référence

2 Presser sur bloc Apposition d’'une certaine force

3 Temps d’arrét2 s Lecture de la force apposée

4 Positionner Retour de I'unité

Position des potentiométres d’égalisation :

récepteur

\ A

amplification P1

décalage point zéro P2

60 mm
T \ 4
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20 Interface SPS

1. Remarques préliminaires

L’interface est congue de maniére a ce qu'une méthode compléte d’établissement de liaison soit garantie et
qu’il ne soit pas nécessaire de programmer ou de prendre en compte des durées lors de l'inversion du
signal.

2. Validation (Quitt)

Le signal de sortie « Quitt » sert de signal de mise a disposition et de confirmation pour la reconnaissance
d’'un signal SPS.

3. Description du signal

| Signal Fonction Signification

Start référence Entrée Démarrage du parcours de référence
Start cycle Entrée Démarrage du cycle

OK Sortie Piece OK et fin du cycle

NOK Sortie Piece NOK et fin du cycle

Quitt Sortie Signal de validation

Demande de référence Sortie Invite de référence du module CN

OK + NOK Sorties Interruption du programme / arrét du cycle

20.1 Parcours de référence aprés démarrage

P> >
3
Demande de référence
Quitt R 5
Start référence 1 4
< tref > A
>lae e

t, >= 10ms, t, >= 20ms, t.s= durée du parcours de référence
Description

Aprés le démarrage du module CN, la demande de référence et le quitt sont envoyés.

L’automate donne le signal de start référence.

Le module CN valide le signal en réinitialisant le signal quitt,

L’automate réinitialise le signal start référence, si le signal de demande de référence a été réinitialisé
par le module CN,

Le module CN confirme que le signal de start référence a été réinitialisé en envoyant le signal quitt,
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Si le signal start référence a été effacé lors de I'exécution du parcours de référence, le PC
interrompt le parcours de référence et le signal de I'invite de parcours de référence reste en
suspens.

20.2 Parcours de référence sans demande

». >
3
Demande de référence I
2
Quitt (g~~~ TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTS
Démarrage parcours de référence 1 | “o
< tref >
e >he

t, >= 10ms, t, >= 20ms, t.s= durée du parcours de référence
Description

L’automate envoie le signal start référence.

Le module CN valide le signal en réinitialisant le signal quitt et en envoyant le signal de demande de
référence,

L’automate réinitialise le signal start référence si le signal de demande de référence a été réinitialisé,

Le module CN confirme que le signal start référence a été réinitialisé en envoyant le signal quitt

Si le signal start référence a été effacé lors de I'exécution du parcours de référence, le PC interrompt
le parcours de référence et le signal quitt est envoyé, la demande de parcours de référence reste
en suspens.
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20.3 Démarrage du cycle

demande réf —| > »ip
t 4
L Bit .
démarrage 1
quitt 2 5
oK i e
3
NOK T . |
e ——— _
ta tpfg tb
> € >> <

ta >= 10ms, t, >= 20ms, t,q = durée du déroulement du programme
ts = enregistrement des données dans la base de données

Description

L’automate envoie le signal start cycle si des bits live existent et s’il n’y a pas de demande de référence.
Le module CN valide le signal en réinitialisant le quitt,

L’automate reconnait la fin du cycle grace au signal OK OU NOK,

Le module CN valide la réinitialisation du signal start cycle en envoyant le signal quitt,

Si le signal start cycle a été effacé lors du cycle du programme, le module CN interrompt le mouvement
et le signal quitt ainsi que OK ET NOK sont envoyés.

20.4 Arrét d’urgence lors du mouvement

e pip

Arrét d’urgence 1

4
Quitt 5
Start cycle 3

Demande de référence ; |2

te
>t >t
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t, >=10ms, t, >= 20ms, t. >= 30ms
Description

En cas d’arrét d'urgence, la chaine d’arrét d’'urgence s’ouvre,

L’unité d’assemblage réagit en arrétant le mouvement,

L’automate réinitialise le signal start cycle aprés avoir reconnu la situation d’arrét d’urgence,

Aprés avoir éliminé la situation d’arrét d’'urgence, le PC valide le changement de la valeur (0 ou 1) du
signal d’arrét d’'urgence avec le signal quitt si le signal start cycle a été réinitialisé.

20.5 Arrét d’urgence en cas d’immobilisation

»
|

Arrét d'urgence 1 3
Quitt
2 4
>t <€ >t <€
t, >= 20ms
Description

En cas d’arrét d'urgence, la chaine d’arrét d’'urgence s’ouvre,
Le module CN valide en réinitialisant le quitt,
La fermeture de la chaine d’arrét d’'urgence est validée avec I'envoi du quitt .
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20.6 Arrét du cycle

Invite de réf. > > »

—]

L Bit | & |

Démarrage 1

Quitt 2

OK  ~7777777r ] Cperieee- -

NOK

Arrét du cycle

ta >= 10ms, t, >= 20ms, ts¢, = Durée de I'étape du programme jusqu’a I'arrét du cycle
ts = Enregistrement des données dans la base de données

Description

Le SPS envoie le signal start si des bits live existent et s'il n’y a pas de demande de référence.
Le module CN valide le signal en réinitialisant le quitt.

Le SPS reconnait I'arrét du cycle via le signal OK / NOK ou via le signal d’arrét du cycle.

(Ce signal n’est disponible que via le module d’extension.)

Le SPS réinitialise le signal start cycle.

Le module CN valide la réinitialisation du signal start cycle en activant le signal de validation,
La poursuite du cycle s’effectue par un nouvel envoi du signal start cycle.

Les sorties OK respectivement NOK plus Quitt sont réinitialisées.
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20.7 Transmission numéro du programme

E démarrage _|

E démarrage réf. _|

A4
\ 4
4

E Prog. Bit 1 4|

E Prog. Bit 2 41

1

scee

E Prog. Bitn

E impo.

A Prog. Bit 1 | |

A Prog. Bit 2

scee

A Prog. Bitn | |

A imp. strob.
Pron t,

a
>

(
<« >y €

tload

t, >= 10ms, t, >= 20ms, tj,5q = programme durée de chargement

Description :

Affectation des numéros du programme codés en binaire

Envoi de I'impulsion strobe pour la transmission

Réflexion des numéros du programme codés en binaire

Validation de I'impulsion strobe, aprés le chargement du programme
Réinitialisation de I'impulsion strobe de I'automate et du module CN
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21 Consignes de graissage
Remarques préliminaires

Toutes les presses électromécaniques de PROMESS doivent étre graissées a nouveau. Trop de graisse
doit étre évitée mais il ne faut pas craindre d’endommager les paliers en raison d’'un échauffement suite a un

excés de graisse. Trop d egraisse n’entraine pas de conséquence négative.

Endroits a graisser

Les composants suivants sont équipés en usine d’un graissage :

. les coulisseaux : endroits de graissage A et B,
. la vis d’entrainement a billes : endroit de graissage C,
o le palier de butée lisse : endroit de graissage D.

QUANTITE DE GRAISSE POUR ENDROITS DE GRAISSAGEAETB :

Les endroits de graissage A et B se composent de deux raccords filetés de graissage opposés au milieu du
chassis de la presse.

QUANTITE DE GRAISSE POUR ENDROIT DE GRAISSAGE C :
L’endroit de graissage C se trouve derriére un capuchon de fermeture M20*1,5. Pour graisser I'écrou rotatif
de la bille, procédez de la maniére suivante :
. Dévisser le capuchon,
. Déplacez la tige manuellement lentement vers le bas jusqu’a ce que vous voyez au niveau
de l'ouverture I'orifice de graissage de I'écrou fileté de la bille. |l est alors possible
d’effectuer le graissage,

QUANTITE DE GRAISSE POUR ENDROIT DE GRAISSAGED :

Le palier de butée lisse — en particulier pour les unités a partir de 20 kN de charge nominale — doit étre
graissé avec une grande précaution. Puisque la graisse doit étre appliquée du raccord fileté de graissage a

la glissiére de I'élément de roulement, les quantités suivantes de graissage sont nécessaires.

TYPE A+Blqgcm] C [qem] D [qem] INTERVALLE [H][
UFM 01 0,15 * 5000
UFM 03 — UFM 05 0,1 0,3 0,3 5000
UFM 12 0,1 0,6 0,8 5000
UFM 20 / 30 0,1 1 1 1000
UFM 40 -UFM 100 | 18 ) 1000

* Le graissage se fait directement sur la vis-a-billes. Veuillez enlever le couvercle frontale (4 vis)
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Filetage du trou de graissage

t ype filetage rallonge de filetage
UFM 03/05/12/20/30 M6

UFM 40/60/80 /175 /150 M8 * 1

UFM 40 /60 /80 / 330 /240 M8 * 1 M6

UFM 100 / 330 /200 M8 * 1 M6

UFM 150 /400/ 145 M8 * 1

UFM 240 / 350 /120 M8 * 1

Graisse

Une graisse de haute qualité pour palier de laminoir doit étre utilisée.
PROMESS recommande les types de graisse suivants :
Kluber - ISOFLEX NBU 15, Kluber - ISOFLEX NCA 15, FAG ARCANOL et d’autres types similaires.
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c
B
A
—__ 1 Gesellschaft fiir produktions-
\:—PROMESS techn. Messen GmbH
Schaffhausener Str. 44-50 D-12099 Berlin Tel.: (030) 628935-0
Bearh. | 14.7.95 | Kreibich . . . MaBistab
con. Fugeeinheit 5kN 1:2
o Schmierméglichkeiten .
Werkstoff, Halbzeug
0098500701
MaB A 0] A V] ’ 98500701
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C
B D
A
) Gesellschaft fiir produktions-
:PROM—ESS techn. Messen GmbH
Schaffhausener Str. 44-50 D-12099 Berlin Tel.: (030) 628935-0
Bearb. | 23.697 | Kreibich . Mafstab
cop. Fugeeinheit 8kN 1:2
- Schmiermdglichkeiten .
Werkstoff, Halbzeug
0098500702
MaB A (] A U ‘ 98500702
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C D A
B
—__ | Gesellschaft fiir produktions-
&@ techn. Messen GmbH
Schaffhausener Str. 44-50 D-12099 Berlin Tel.: (030) 628935-0
Beab. | 23697 | Kreibich Mafistab
oon. Fugeeinheit 12kN .
o Schmiermaglichkeiten 1 '2
Werkstoff, Halbzeug
0098500703
MaB A 0 A U ‘ 98500703
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D
=
B\\\\: A
C
\
C D A
mﬁ Gesellschaft fiir produktions-
—— == techn. Messen GmbH
Schaffhausener Str. 44-50 D-12099 Berlin Tel.: (030) 628935-0
Zearb. 23.6.97 | Kreibich Fugeelnhelt 20kN MaBstab
vom 150mm Hub 1:2
Schmiermdglichkeiten -
Werkstoff, Halbzeug
0098500704
MaR Ao Ay ‘ 98500704
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i

A
——___ ' Gesellschaft fiir produktions-
w techn. M 1 GmbH
Schaffhausener Str. 44-50 D-12099 Berlin Tel.: (030) 628935-0
Zearb. 14.7.95 | Kreibich Fugeelnhelt 20kN (30kN) MaBstab
ar 250mm Hub 1:2
Schmiermdglichkeiten .
Werkstoff, Halbzeug
0098500501
MaR Ao Ay ’ 98500501
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techn. Messen GmbH

Gesellschaft fiir produktions-

Schaffhausener Str. 44-50

D-12099 Berlin

Tel.: (030) 628935-0

Bearb.

23.6.97

Kreibich

Gepr.

Norm

150mm Hub

Fligeeinheit 60kN

Schmiermdglichkeiten

MaRstab

1:2

Werkstoff, |

MaR

00985005

03

98500503
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B C
A
| Gesellschaft fiir produktions-
m techn. Messen GmbH
Schaffhausener Str. 44-50 D-12099 Berlin Tel.: (030) 628935-0
Bearb. | 14.7.95 | Kreibich Fugeelnhelt 80kN MaRstab
Gepr.

Norm

400mm Hub

Schmiermdglichkeiten

1:2

MaR

Werkstoff, Halbzeug

0098500504

98500504
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21.1 Huile a engrenages

L’huile a engrenages des modules d’assemblage, contenue dans les engrenages, doit étre changée au bout
de 5000 heures de fonctionnement ou au plus tard au bout de 4 ans.

Type engrenage | Type UFM Quantité Huile
MPS 0 UFM 20/180/150 40 ml Kliber, D6SBEP
MPS 1 UFM 40/175/150 125 mi Kliber, D6SBEP
UFM 60/175/150
MPS 2 UFM 80 300 mi Kliber, D6BEP
UFM 100
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