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- NC-Rundtische und
Miniatur-Drehmodule

NC-Technologie fur innovative Anwendungen
e Hochste Dynamik mit Direktantrieb

¢ Maximale Positioniergenauigkeit

e Optimale Taktzeit

e Frei programmierbare Servocontroller

¢ Verschiedene Feldbus-Anbindungen

¢ Integrierte Sicherheitsfunktionen




NC-Rundtische und Miniatur-Drehmodule
aus der Standardserie

Die AxXNum-Kompakteinheiten Ra wurden speziell flr Positionier- oder
Drehtisch-Aufgaben entwickelt, welche erhéhte Anforderungen an Genauigkeit
und Dynamik erfordern.

Vorteile:

v Kompakte und robuste Konstruktion

v Durchgehende Bohrung im Zentrum

v Breiter Drehmomentbereich verfligbar

v NC-Technologie flr Positionierung Uber mehrere Umdrehungen
und kurze Reaktionszeiten

v Hochste Genauigkeit dank einem hochauflésenden Mess-System

Ra50R30 Ra60R30 RaXD62H60
Entwickelt als Dreh-Achse flr Der Ra60R30 ist die kraftigere Der hochkompakte Direkt-
Roboter. Diese Einheit verfligt Ausfiihrung des Ra50R30. Er antrieb wurde ausgelegt fir

aber auch Uber gentigend Kraft, | kann mit dem leicht grésseren schnelle Bewegungen und
um einen Drehteller anzutreiben.| Bauraum bis zu 2.5 Mal hdhere konstante Drehgeschwindigkeit.
Drehmomente aufbringen. Dank des «low cogging» ideal
fur Drehmomentmessungen.

freier Durchgang 6.2 mm freier Durchgang 8 mm freier Durchgang g12mm
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Ra6OR30

Ra50R30 RaXD62H

Artikel Nr. AXN615001 AXN615002 AXN615003

Abmessungen LxTxH/DxH 62 x 62 x 60 mm
Durchgangsbohrung o12mm
Geschwindigkeit max. (Leeriau)
Drehmoment nominal 0.11Nm
Drehmoment maximal 0.4Nm
Wiederholgenauigkeit
Positioniergenauigkeit abs. 152 arcsec

Planlauf axial T5um +t5um t6pum

Rundlauf radial +5um +t5um +5um
Axial-Kraft max. 200N 300N 50N
Radial-Kraft max. 1163N 2857N

Kippmoment max. 15Nm 40Nm 0.3Nm
Gewicht 0.4kg 0.62kg 0.5kg
Kabelldnge 0.2m* 0.2m* 3m

* Kabel fir Verlangerung vorbereitet



Stahlausfuhrhhg

RaXD120H80

Der RaXD120H80 Uberzeugt
durch Gleichlauf, Prazision und
Kompaktheit. Die Variante mit
Stahlgehduse lasst hohe axiale
Krafte zu.
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RaXD120H80

Drehmoment bis 500Nm....

RaXD220H120

Der RaXD220H120 mit seinem hohen
Drehmoment wurde zum genauen
Positionieren von grésseren Drehtellern
entwickelt.

RaXD360H150

Das leistungsfahigste Modul RaXD360H150
liefert ein enormes Drehmoment. Grosse
Drehteller kbnnen somit in wenigen Mikro-
metern positioniert werden.
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RaXD220H120 RaXD360H150
AXN615004 AXN615005 AXN615006
2120x80mm 2220%x120mm 2360 x150 mm
225mm 230 mm @60mm
660 1/min @ 48VDC 280 1/min @ 560VDC 300 1/min @ 560VDC
1.8Nm 46 Nm 184.8Nm
6.5Nm 137.9Nm 554.5Nm
t4 arcsec T2 arcsec T2 arcsec
T 40 arcsec +25 arcsec 130 arcsec
T8um T13pum (¥ 5um™*) T20pm (¥ 8um™ ™)
+t5um +13um (5 pum™***) +20um (£ 8pum™**)
150N/3000N** 2800N 11 200N
10Nm 72Nm 245Nm
3.2kg 18.3kg 56 kg
3m 3m 3m

**Grundkorper Stahl

***Option

Laden Sie die 3D-Daten unter www.axnum.ch herunter



NC-Rundtische mit verringerter Bauh6he

Diese Serie wurde speziell entwickelt fir Rundtisch-Anwendungen
mit geringer Bauho6he.

Anwendungsbeispiel:
In Verbindung mit LINAX® Linearachsen,
kann ein hochprazises 3-Achs-Positio-
niersystem gebaut werden, mit einer
; 2%, Bauhodhe Kleiner als 120mm.
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Die «low cogging» .
Rotationsachse fir :
die Mikromechanik.
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freier Durchgang 50 mm freier Durchgang 70 mm

Die NC-Rundtische mit verringerter
Bauhdhe sind erhéltlich in den drei
Grossen 120, 170 und 220mm.
Verfugbar sind diese jeweils in zwei g ¢ -
Ausfiihrungen - Aluminium und Stahl e e > e
fur hdchste Belastbarkeit (bis 2’500 N). = =1
Sie sind ideal geeignet fiir Pressauf-
gaben direkt auf dem Drehteller.

RaXD120H37 RaXD170H37 RaXD220H42

Artikel Nr. AXN615007/.2** AXN615009/.2** AXN615008/.2*

Abmessungen LxTxH 120x125x 37 mm 170x170x 37 mm 220%x220x42mm

Durchgangsbohrung 237 mm 250mm @70mm

Geschwindigkeit max. (Leerlauf) 400 1/min @ 24VDC 280 1/min @ 48VDC 145 1/min @ 48 VDC

Drehmoment nominal 0.6Nm 3.4Nm 10.3Nm
13Nm 23.2Nm

T 1.7 arcsec * 1.2 arcsec

Drehmoment maximal 4.8Nm
Wiederholgenauigkeit + 2.2 arcsec
Positioniergenauigkeit abs. * 43 arcsec

+ 34 arcsec + 30 arcsec

Planlauf axial T8um (T 5um™***) +10 um (£ 5um™**) + 10 ym (¥ Spm™***)
Rundlauf radial +8um (£ 5um™***) 10 pm (£ 5um™**) + 10 ym (¥ S5pym™**)

Axial-Kraft max. 150N / 2’000 N **
Kippmoment max. 14.7Nm
Gewicht 2kg/29kg™*
Kabelldnge

230N / 2°000N**
31.7Nm
3.7kg/5.6kg™

300N / 2’500N **
55.2Nm
7kg/10.6kg**
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** Grundkorper Stahl
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Zu jedem Modul der passende Servocontroller

Um vollumfanglich von der Leistungsféhigkeit der Module zu profitieren, ist
ein Servocontroller der neuesten Generation unabdingbar. AXNum hat zu jedem
Modul die passende Leistungselektronik ausgewahlt.

Hauptfunktionen:

e Programmierung Uber Standard-Ethernet-Schnittstelle
¢ Kompatibel mit einer Vielzahl von Feldbus-Anbindungen
¢ Integrierte Sicherheitsfunktionen (Kat. 3)

® Betriebsspannung von 24 VDC bis 380VAC

Der kompakteste

Servocontroller mit
integrierter Sicherheit
auf dem Markt.

4

Artikel Nr. JEN101601 AXNG61000X AXNG6100XX

Fir Drehmodul Typ | H260/60 & RaXD52/120180/ | RaXD120M80 /120457 /17007 | oyt / Raxpasomis

Feldbusse EtherCAT / Profinet / CANOpen / EtherNetIP
Sicherheit STO/SS1/SS2/SLS ...

Laden Sie die 3D-Daten unter www.axnum.ch herunter



Drehbewegungen schnell und prazise ...

AxNum unterstitzt Sie bei der Auslegung der Module, damit lhre Zielsetzungen

fur Prazision und Taktzeit erfullt werden kbnnen.

Beispiel fiir Genauigkeit
Typ: RaXD120H80

auf Teilkreis R 100 mm
Genauigkeit t5 arcsec
entspricht + 2.5um
i
s
R500mm__ -

Beispiel fiir Genauigkeit N
Typ: RaXD360H150 )
auf Teilkreis R 500 mml-l
Genauigkeit T2 arcsec
entspricht

Taktzeit- und Leistungsberechnung
AxNum untersttitzt den Kunden zu
Beginn eines Projekts bei der Auswahl

minimale Uberschwingung

Zeit [ms]

6 8 10 12 14 16 18 20

Hohe Beschleunigung

Die Technologie der NC-Direktantriebe stdsst

in Leistungsbereiche vor, die mit klassischen
Antrieben nie erreicht werden kénnen. Die
hochdynamischen Bewegungen werden mit
Beschleunigungen von mehreren G ausgefihrt.
Dabei spielt die dazugehdrende Leistungselek-
tronik eine wichtige Rolle. Dank den eingesetzten
Mess-Systemen mit hoher Auflésung kénnen
die Module optimal gesteuert werden. Dadurch
resultieren eine minimale Stabilisierungszeit und
eine hohe Drehzahlkonstanz.

Jedes Modul verfugt Gber eine
Genauigkeitsklasse um Positionie-
rungen im Mikrometer-Bereich zu
erreichen.

der Drehmodule, damit diese perfekt auf

die Anforderungen Prazision und Taktzeit Hub

abgestimmt sind.

BAUMGARTNER
Rotary Table High speed NUMERIC AUTOMATION SYSTEMS
10. 02. 2014

Zyklusangaben Ra50R30

t 360.0[deg {  [Drehmom. nom. 0.75 Nm
Zeit Ziel t 0.350|s J  |Drehmom. max 1.8 Nm
Drehmoment max C 4.0[Nm J Geschw. max 200 u/min
Geschwind. max U 300.0[Tr/min |/
Geschwind. max v 1800.0|deg/s Ra60R30
Masse m 1.0]kg J  [Drehmom. nom. 1.8 Nm
Durchmesser d 0.35|m J |Drehmom. max 4.5 Nm
Radius r 0.175|m Geschw. max 200 u/min
Massentragheit | 0.01531|kg m?2
Winkel alpha 261.224|rad/s? RaXD62H60
Beschleunigung a a | 14967.026|deg/s? Drehmom. nom. 0.115 Nm
Distanz v s 108.238|deg Drehmom. max 0.4 Nm
Zeit v t 0.120 Geschw. max 1200 u/min
Ergebni RaXD120H80
Hub Zeit 1 0.320|s @ [Drehmom. nom. 1.8 Nm
Drehm. rms Hub Cms1 3.48Nm rms Drehmom. max 6.5 Nm
Pausenzeit 1.000 Geschw. max 950 u/min
Drehm. rms total 0.84




... einfach zu programmieren
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Sicherheit

Alle Ra- und RaXD-Module von AxXNum
erfullen die Sicherheitskategorie 3

e Sofortige Abschaltung der Endstufe STO

e Sicherer Stopp 1 SS1
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Programmierung

Alle Module werden schlisselfertig und
von AxNum vorprogrammiert ausgeliefert.
Wahrend der Inbetriebnahme werden

Sie von einem AxNum-Techniker bei der
Optimierung und Programmierung der
Module unterstiitzt.

Erweiterte Funktionen zur Drehmo-
ment-Uberwachung

Komplexe Anwendungen mit Drehwinkel-
Drehmoment-Uberwachung sind dank
den neuen Funktionen des Servocontrol-
lers méglich. Dies steigert die Zuverlds-
sigkeit und die Produktivitét lhrer Anlage.

Position

3D-Anwendungen

Achsinterpolation zwischen mehreren Linear-
und Drehachsen sind ebenfalls m&glich. Die
dargestellte Anwendung zeigt eine umge-
kehrte Interpolation. Das Werkstlick wird von
einem NC-System um das fixierte Werkzeug
positioniert. Bei gleichbleibender relativer
Geschwindigkeit regelt der Interpolator
einen konstanten Abstand zwischen dem
Teileumfang und dem Werkzeug. Der
Schweissprozess kann fir beliebige Konturen
perfekt ausgefiihrt werden.

Anschluss zu 3D-Roboter

e Sicherer Stopp 2 SS2

Die komplexen Bahnsteue-

rungen werden in Echtzeit

e Sicher begrenzte Geschwindigkeit SLS

kontrolliert. Diese Eigenschaft

ist mit mehreren Feldbussen
kompatibel: Ether CAT,
Powerlink, CANopen, Profinet

und EtherNet/IP




Weitere AxXNum-Prospekte
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Ultrakompakte und flexible
Montagetechniken

¢ Rotations 2-Achsen-Prinzip
e Linear 2-Achsen-Prinzip

¢ Robotic 3-Achsen-Prinzip

Produktepalette von AXNum

Beschriftungslaser

zum schnellen Beschriften / Gravieren
von metallischen und nichtmetallischen
Materialien in hohen Stiickzahlen und
hervorragender Qualitat.

Zubehor: Laserschutzgehduse, Rota-
tions-Achsen, Rundschalttischlésung,
Folienbeschriftungseinheit.

dX LM

NUMERIC AUTOMATION SYSTEMS

AxNum vertreibt hochwertige Komponenten
und Systeme vorwiegend fiir die Automation,
die Medizinal- und die Feinwerkbranche
(Uhrenindustrie). Dabei steht erstklassiger
Service immer an erster Stelle.

Der Hauptmarkt von AxNum ist die Schweiz
und das Furstentum Liechtenstein, punktuell
auch Grosskunden im umliegenden Ausland.

EXm0IGn

PILUG n PRODUGEE

Fugen, Clipsen, Biegen, Prifen,
Messen, Prégen, Bérdeln, Verstemmen
e Kompaktpresse hinstellen und
direkt produzieren
¢ 100% Qualitatskontrolle mit
Dokumentation
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7 NC-Pickm Press
3 p-Assembly-Center
Die UFM-C-KE70/44-Compact

NC-Servopresse mit Luftlager-Kreuztisch

Die UFM-C-KE70/44-Compact
NC-Servopresse mit Luftlager-
Kreuztisch

Schraubtechnik

fur einfache bis komplexe Schraubanwen-
dungen, pneumatisch sowie elektrisch,
handgefiihrt oder zur Integration.

Markiersysteme

fur die dauerhafte Beschriftung von
Stahl, Aluminium und Kunststoff in
tragbarer, stationérer und integrierbarer
Ausfihrung. Einfachste Programmierung
und Handhabung.

AxNum AG
Solothurnstrasse 142
CH-2504 Biel

Tel.: +41 (0) 32 343 30 60
Fax:+41 (0) 32 343 30 69
E-Mail: office@axnum.ch
www.axnum.ch

Technische Anderungen vorbehalten 29.08.2016, Marketing-Werbung-PR.ch



