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SCHRAUBSYSTEM DEPRAG Plus

Ablaufsteuerung

Typ Bestell-Nr.

ASTA2-N | Mee;mA
ASTI2ZtPB | . meeoB
AST12-1 IE 115001C

MINIMAT®-EC Handschrauber

Typ Bestell-Nr. Drehmoment Nm Drehzahl min-! Spindel
min. | max min. | max

gerade Bauform, Andruckstart (Innensechskant mit Schnellwechselfutter)

321EGA27-0010 | 503042A | 015 | LI 50 | 1000

321EGA27-0018 | 503042B | 04 | 18 | 100 | 1000 "

321EGA27-0024 503042C 0,4 2,4 50 700

321EGA27-0042 | 5030420 | 07 | 42 | 40 | 400

gerade Bauform, Hebelstart (Innensechskant mit Schnellwechselfutter)

321EGT27-0010 | 503043A | 015 | LI R 50 | 1000

321EGT27-0018 | 5030438 | 04 | 18 | 100 | 1000 e

321EGT27-0024 503043C 0,4 2,4 50 700

321EGT27-0042 | 5030430 | 07 | 42 | 40 | 400

MICROMAT®-EC Einbauschrauber

Typ Bestell-Nr. Drehmoment Nm Drehzahl min-1 Spindel
min. | max. min. | max

EC-Schrauber, stationar (4 mm Halfmoon mit Schnellwechselfutter)

321E19-0002 | 503020A | 003 | 02 | 150 | 1500 4mm

321E19-0005 | 5030208 | 008 | 05 | 60 | 1200 | hatimoon

321E19-0008 503020C 0,15 0,8 100 1000

MINIMAT®-EC Einbauschrauber

Typ Bestell-Nr. Drehmoment Nm Drehzahl min-1 Spindel
min. | max. min. | max

EC-Schrauber, stationar (Innensechskant mit Schnellwechselfutter)

321E22:00120 | S03030A | 018 | 12 | 50 | 900

321E22-00200 | 503030B | 04 | 2. | 3 ] 550

321E27-0010 | 503040A | 015 | T80 | 1000 1

S21E27-0018 | 503040B | 04 | 18| 100 | 1000

321E27-0024 503040C 0,4 2,4 50 700

321E27-0042 | 5030400 | 07 | 42 | 40 | 400

Technische Details sieche D3000.




n HANDSCHRAUBER PNEUMATISCH mit mechanischer Abschaltkupplung

NANOMAT®/ MICROMAT® Schrauber

Typ Bestell-Nr. Drehmoment Drehzahl Schrau- | Gewicht
min. max. weicher | max. harter Leerlauf ben
Schraubfall Schraubfall
Nem Nem Nem min-1 kg
gerade, umsteuerbar, Start durch Andruck (Innensechskant), 3 mm
345-3008U 202600C 1 15 15 1400
345-5008U 202600E 0,8 25 25 680 M2 | 012
345-6008U 202600F 0,8 30 30 500 '
345-7008U 202600G 0,8 30 30 300
345.3008U gerade, rechtslaufend, Start durch Andruck (Innensechskant), 3 mm
bis 345-308 339267A 2 50 60 1600 015
348-7008U 345-408 345763A 2 55 55 1100 | o ’
345-708 385162A 2 70 70 600 016
345-508 339268A 2 70 70 350 ’
gerade, umsteuerbar, Start durch Andruck (Innensechskant), 3 mm
345-308U 339269A 2 40 50 1300 0,17
345-408U 345764A 2 50 50 950 M3 0,17
345-708U 385163B 2 70 70 480 0,18
345-508U 339270A 2 70 70 300 0,18

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck

MINIMAT® Schrauber

giis-aosu Typ Bestell-Nr. Drehmoment Drehzahl Schrau- | Gewicht
345-508U min. max. weicher | max. harter Leerlauf ben
Schraubfall Schraubfall
Nm Nm Nm min-! kg
gerade, umsteuerbar, Start durch Andruck (Innensechskant), 1/4”
347-218U 397060A 0,3 1 1 1900 0,40
347-318U 397060B 0,3 1,4 1,4 1300 M3 0,40
347-518U 397060C 0,2 2 2 900 0,40
I/\'] 347-618U 397060D 0,2 2 2 600 0,43
; 347-228U 386363A 0,5 1,3 1,8 3000 0,68
~ 347-728U 386363E 0,4 1,8 2,0 1600 M 4 0,69
~ 347-328U 386363B 0,4 2,4 2,8 1100 0,69
1 347-428U 386363D 0,4 3,5 4 750 0,69
) 347-528U 386363C 0,3 5 5 500 M5 0,69
345-7258U 351568A 1 5 6 1100 0,90
345-3258U 351568B 1 10 10 640 M6 0,90
345-4258U 351568C 1 12 12 310 0,90
346-238U 396188B 2 4,5 5,5 2300 M5 1,31
346-738U 396188C 2 7 8 1200 M6 1,45
i 346-338U 396188D 2 12 12 650 1,45
=) 346-438U 396188E 2 20 20 320 M8 1,45
i = gerade, umsteuerbar, Hebelstart (Innensechskant), 1/4”
847-218U  347-228U  345-7256U  346-238U 347-221U 386364A 0,5 1,3 1,8 3000 0,68
gfrewsu gfrszsu gf5—425su gfs—zlssu 347-721U 386364E 0,4 1,8 2,0 1600 M2 0,69
347-321U 386364B 0,4 2,4 2,8 1100 0,69
347-421U 386364D 0,4 3,5 4 750 0,69
347-521U 386364C 0,3 5 5 500 M5 0,69
345-7251U 384354A 1 5 6 1100 0,9
345-3251U 384354B 1 10 10 640 0,9
345-4251U 384354C 1 12 12 310 M6 0,9
346-731U 398684C 2 7 8 1200 1,45
346-331U 398684D 2 12 12 650 1,45
346-431U 398684E 2 20 20 320 M8 1,45

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck



HANDSCHRAUBER PNEUMATISCH mit mechanischer Abschaltkupplung

MINIMAT® Schrauber
Typ Bestell-Nr. Drehmoment Drehzahl Schrau- | Gewicht

min. max. weicher | max. harter Leerlauf ben

Schraubfall Schraubfall

Nm Nm Nm min-1 kg
Pistolengriff, Zuluftanschluss unten, umsteuerbar, Driickerstart (Innensechskant), 1/4”
347-227U 394569A 0,5 1,3 1,5 3000 M3 0,75
347-327U 394569B 0,4 3 3,2 1100 M2 0,75
347-427U 394569D 0,4 3,5 4 750 0,75
347-527U 394569C 0,3 5 5 500 M5 0,75
346-7257U 412799A 1 5 6 1025 1,2
346-3257U 412799B 1 10 10 525 M6 1,2
346-4257U 412799C 1 12 12 270 1,2
346-237U 400373B 2 4,5 55 2300 M5 1,6
346-737U 400373C 2 7 8 1200 M6 1,7
346-337U 400373D 2 12 12 650 1,7
346-437U 400373E 2 20 20 320 M 8 1,7
Pistolengriff, Zuluftanschluss oben, umsteuerbar, Driickerstart (Innensechskant), 1/4”
347-2270U 394570A 0,5 1,3 1,5 3000 M3 0,75
347-3270U 394570B 0,4 3 3,2 1100 M 4 0,75
347-4270U 394570D 0,4 3,5 4 750 0,75
347-5270U 394570C 0,3 5 5 500 M5 | 0,75
Pistolengriff, Zuluftanschluss unten, umsteuerbar, Start durch Andruck (Innensechskant), 1/4”
347-229U 394573A 0,5 1,3 1,5 3000 M3 0,75
347-329U 394573B 0,4 3 3,2 1100 M4 0,75
347-429U 394573D 0,4 3,5 4 750 0,75
347-529U 394573C 0,3 5 5 500 M5 0,75
345-7259U 390854A 1 5 6 1025 1,2
345-3259U 390854B 1 10 10 525 M6 1,2
345-4259U 390854C 1 12 12 270 1,2
346-239U 411447B 2 4,5 5,5 2300 M5 1,6
346-739U 411447C 2 7 8 1200 M6 1,7
346-339U 411447D 2 12 12 650 1,7
346-439U 411447E 2 20 20 320 M 8 1,7
Pistolengriff, Zuluftanschluss oben, umsteuerbar, Start durch Andruck (Innensechskant), 1/4”
347-2290U 394574A 0,5 1,3 1,5 3000 M3 0,75
347-3290U 394574B 0,4 3 3,2 1100 M 4 0,75
347-4290U 394574D 0,4 3,5 4 750 0,75
347-5290U 394574C 0,3 5 5 500 M 5 0,75
Pistolengriff, Zuluftanschluss oben, unten oder hinten, umsteuerbar, Driickerstart (Innensechskant), 1/4”
344-347U 400320D 3 6,5 8,5 2300 M5 1,7
344-447U 400320E 3 8 10 1600 M 6 1,7
344-247U 400320F 2 17 17 650 M8 1,95
Pistolengriff, Zuluftanschluss oben, unten oder hinten, umsteuerbar, Start durch Andruck
(Innensechskant), /4"
344-349U 411448D 3 6,5 8,5 2300 M5 1,7
344-449U 411448E 3 8 10 1600 M6 1,7
344-249U 411448F 2 17 17 650 M8 1,95

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck

347-2270U
bis
347-5270U

346-7257U
bis
346-4257U

346-237U
bis
346-437U

344-347U
bis
344-447U



n HANDSCHRAUBER PNEUMATISCH mit mechanischer Abschaltkupplung

MINIMAT® Schrauber

Typ Bestell-Nr. Drehmoment Drehzahl Spindel | Schrau- | Ge-
min. max. Leerlauf ben wicht
Nm Nm min-1 kg
Winkelbauform, umsteuerbar, Hebelstart (AuBenvierkant)
377-321U 386530B 0,4 3,5 780 /4" M4 0,85
377-321U-E10 390887B 0,4 3,5 780 3/g” 0,85
‘ i 377-421U 386530D 0,4 4,5 500 /4" 0,85
?ﬂg 377-421U-E10 390887D 0,4 45 500 3/g” M5 0,85
377-521U 386530C 0,3 6,5 350 /4" 0,85
Sy 877-521U-E10 390887C 03 65 350 3/g” 085
377-521U 376-7251U 378385A 1,5 8 810 /4" 1,2
376-7251U-E10 382687A 1,5 8 810 3/g” 1,2
376-3251U 378385B 1,5 15 410 /4" M 6 1,2
376-3251U-E10 382687B 1,5 15 410 3/g” 1,2
377-731U-E12,5 396037C 4 11 700 /2" 2
377-331U-E12,5 396037D 4 20 350 /2" M 8| 2
377-431U-E12,5 396037E 4 35 180 /2" M10 | 2
377-731U-E10 411310C 4 10 730 3/g” M 6| 19
377-331U-E10 411310D 4 19 365 3/g” M 81| 19
377-431U-E10 400611E 4 33 190 3/g” 1,9
377-941U-E12,5 379100B 8 32 410 /2" M10 | 2,3
377-741U-E12,5 379100C 8 46 270 /2" 2,3
377-841U-E12,5 379100D 8 65 185 /2" M12 | 2,3
377-941U-E10 400638B 7 30 430 3/g” M 10 2,2
(== = - 377-741U-E10 400638C 7 44 285 3/g” 2,2
- Winkelbauform, umsteuerbar, Hebelstart (Innensechskant, ohne Magnet)
376-7251U 377-321U-D 390883B 0,4 3,5 780 M4 0,85
376-3251U 377-421U-D 390883D 0,4 4,5 500 M5 0,85
377-521U-D 390883C 0,3 6,5 350 /4" M5 0,85
376-7251U-D 382683A 1,5 8 810 M 6 1,2
. 376-3251U-D 382683B 1,5 15 410 M 6 1,2
¢ Winkelbauform, umsteuerbar, Hebelstart (Innensechskant, mit Magnet)

B 377-731U o 377-321U-DM 390884B 0,4 3,5 780 M4 0,85
377-331U 377-421U-DM 390884D 0,4 4,5 500 M5 0,85
377-431U 377-521U-DM 390884C 0,3 6,5 350 /4" 0,85

376-7251U-DM 382684A 1,5 8 810 M6 1,2
376-3251U-DM 3826848 1,5 15 410 1,2
- Winkelbauform, umsteuerbar, Hebelstart (Innensechskant, mit Schnellwechselfutter)
e I © o 377-321U-F 3908858 0,4 3,5 780 M4 | 085
£l 377-941U - 377-421U-F 390885D 0,4 4,5 500 M5 0,85
3777410 377-521U-F 390885C 0,3 6,5 350 /4" 0,85
377-841U 376-7251U-F 382685A 1,5 8 810 M6 1,2
376-3251U-F 3826858 1,5 15 410 1,2
Winkelbauform, umsteuerbar, Hebelstart (Innensechskant, mit Schnellwechselfutter und Federhiise)
377-321U-FH 3908868 0,4 3,5 780 M 4 0,85
377-421U-FH 390886D 0,4 4,5 500 M5 0,85
- 377-521U-FH 390886C 0,3 6,5 350 /4" 0,85
@" 376-7251U-FH 382686A 1,5 8 810 M6 1,2
R 376-3251U-FH 3826868 1,5 15 410 1,2
377-421U-SW.. Winkelbauform, umsteuerbar, Hebelstart (integrierter Steckschliissel mit Innensechskant)
377-521U-5W. 377-321U-SW6 3909251B 0,4 3,5 780 AF6 0,85
377-321U-SW8 3909252B 0,4 3,5 780 AF8 0,85
377-321U-SW10 3909253B 0,4 3,5 780 AF10 M4 0,85
377-321U-SW13 3909254B 0,4 3,5 780 AF13 0,85
377-421U-SW6 3909251D 0,4 4,5 500 AF6 0,85
377-421U-SW8 3909252D 0,4 4,5 500 AF8 0,85
377-421U-SW10 3909253D 0,4 4,5 500 AF10 0,85
@ 377-421U-SW13 3909254D 0,4 4,5 500 AF13 M5 0,85
= 377-521U-SW6 3909251C 0,3 6,5 350 AF6 0,85
377-521U-SW8 3909252C 0,3 6,5 350 AF8 0,85
376-7251U-SW.. 377-521U-SW10 3909253C 0,3 6,5 350 AF10 0,85
876-325 U-SW.. 377-521U-SW13 3909254C 0,3 6,5 350 AF13 0,85
376-7251U-SW6 3861391A 1,5 8 810 AF6 1,2
376-7251U-SW8 3861392A 1,5 8 810 AF8 1,2
376-7251U-SW10 3861393A 1,5 8 810 AF10 1,2
376-7251U-SW13 3861394A 1,5 8 810 AF13 M6 1,2
376-3251U-SW6 3861391B 1,5 15 410 AF6 1,2
376-3251U-SW8 3861392B 1,5 15 410 AF8 1,2
376-3251U-SW10 3861393B 1,5 15 410 AF10 1,2
376-3251U-SW13 3861394B 1,5 15 410 AF13 1,2

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck



HANDSCHRAUBER PNEUMATISCH mit mechanischer Abschaltkupplung

MICROMAT®-ESD / MINIMAT®-ESD Schrauber ; 2
i ;

Typ Bestell-Nr. Drehmoment Drehzahl | Spindel | Schrau- | Gewicht I

min. max. max. Leerlauf ben

weicher harter
Schraubfall | Schraubfall

Nm Nm Nm min-! kg
gerade, umsteuerbar, Start durch Andruck (Innensechskant)
345-308UESD 376846A 0,02 0,4 0,5 1300 0,17
345-408UESD 376846B 0,02 0,5 0,5 950 3 mm 0,17
345-708UESD 385164A 0,02 0,7 0,7 480 0,18
345-508UESD 376846C 0,02 0,7 0,7 300 M3 0,18
347-218UESD 403345A 0,3 1 1 1900 0,40
347-318UESD 403345B 0,3 1,4 1,4 1300 0,40
347-518UESD 403345C 0,2 2 2 900 0,40 I
347-618UESD 403345D 0,2 2 2 600 0,43
347-228UESD 392476A 0,5 1,3 1,8 3000 0,68
347-328UESD 3924768 0,4 2,4 2,8 1100 1/4” M4 0,69 N
347-428UESD 392476D | 04 35 4 750 0,69 SI5G0BUESD - GATZIBUESD - 347-228UESD
347-528UESD 392476C 0,3 5 5 500 0,69 345-508UESD 347-618UESD 347-528U SD
345-7258UESD 409631A 1 5 6 1100 M5 0,9
345-3258UESD 409631B 1 10 10 640 M6 0,9
345-4258UESD 409631C 1 12 12 310 0,9

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck

HANDSCHRAUBER PNEUMATISCH mit gesteuerter Kupplungsfunktion

SENSOMAT® Schrauber
Typ Bestell-Nr. Abschalt- Eindreh- Drehzahl | Schrau- | Gewicht .|
Drehmoment moment Leerlauf

min. max. max.

Nm Nm Nm min-1 kg
gerade, umsteuerbar, Start durch Andruck (Innensechskant), 1/4”
347S-218U 405158A 0,3 1 1,1 1900 0,52
347S-318U 405158B 0,4 1,4 1,6 1300 M3 0,52
347S-518U 405158C 0,4 2 2,2 900 0,52
347S-618U 405158D 0,4 2 2,2 600 0,52
3475-328U 386542B | 0,4 2,8 3,1 100 |\, | 076 7S ae8y
347S-428U 386542D 0,4 3,5 3,9 750 0,76 347S-528U
347S-528U 386542C 0,3 5 55 500 0,76
346S-238U 409114B 0,5 4,5 5 2300 M5 1,41
346S-738U 409114C 0,4 5 7 1200 1,48
Pistolengriff, Zuluftanschluss unten, umsteuerbar, Driickerstart (Innensechskant), 1/4”
347S-327U 391486B 0,4 3 3,3 110 M 4 0,82
347S-427U 391486D 0,4 3,5 3,9 750 0,82 34758-327U
347S-527U 391486C 0,3 5 55 500 0,82 gi:%s-sz?u
345S-237U 392773A 0,5 4,5 5 2300 M5 1,5
345S-737U 392773B 0,4 5 7 1200 1,6 _
Pistolengriff, Zuluftanschluss oben, umsteuerbar, Driickerstart (Innensechskant), 1/4” , t
347S-3270U 391490B 0,4 3 3,3 1100 M 4 0,82
347S-4270U 391490D 0,4 3,5 3,9 750 0,82
347S-5270U 391490C 0,3 5 5,5 500 M5 0,82

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck



n HANDSCHRAUBER PNEUMATISCH mit mechanischer Abschaltkupplung

MICROMAT®-F / MINIMAT®-F Schrauber

Typ Bestell-Nr. Drehmoment Drehzahl | Spindel | Schrau- | Gewicht
min. max. max. Leerlauf ben
weicher harter
Schraubfall | Schraubfall
Nm Nm Nm min-1 kg
A~ gerade, rechtslaufend, Start durch Andruck (Innensechskant)
" 345F-308 399400A 0,02 0,5 0,6 1600 0,15
| 345F-408 399400B 0,02 0,55 0,55 1100 3 mm 0,15
345F-708 399400C 0,02 0,7 0,7 600 0,16
345F-508 399400D 0,02 0,7 0,7 350 M3 0,16
347F-218 397061A 0,3 1 1 1900 0,40
347F-318 397061B 0,3 1,4 1,4 1300 0,40
347F-518 397061C 0,2 2 2 900 0,40
347F-618 397061D 0,2 2 2 600 0,43
347F-228 386365A 0,5 1,8 2 4000 0,68
347F-328 386365B 0,4 3 3,2 1550 M4 0,69
347F-228 347F-428 386365D 0,4 4 4,5 1000 1" 0,69
bis 347F-528 386365C 0,3 5 5 680 M5 0,69
847528 345F-7258 401537A | 1 5 6 1100 1,2
345F-3258 401537B 1 10 10 680 M6 1,2
345F-4258 401537C 1 12 12 310 1,2
346F-238 3963598 2 5 6 2500 M5 1,28
346F-738 396359C 2 8 9 1400 M6 1,34
346F-338 396359D 2 14 14 750 1,34
346F-438 396359E 2 20 20 400 M 8 1,34
Pistolengriff, Zuluftanschluss unten, rechtslaufend, Driickerstart (Innensechskant)
347F-227 391735A 0,4 1,5 1,8 4000 M3 0,75
@:_7_ 347F-327 391735B 0,4 3 3,2 1550 M4 0,75
347F-427 391735D 0,4 3,5 4 1000 0,75
347F-527 391735C 0,3 5 5 680 M5 0,75
SAoFTesT 345F-7257 394625A | 1 5 6 1025 " 1,2
345F-4257 345F-3257 3946258 1 10 10 525 1,2
345F-4257 394625C 1 12 12 270 M6 1,2
346F-737 400561C 2 8 9 1400 1,7
346F-337 400561D 2 14 14 750 1,7
346F-437 400561E 2 20 20 400 M 8 1,7
Pistolengriff, Zuluftanschluss oben, rechtslaufend, Driickerstart (Innensechskant)
A 347F-2270 391473A 0,4 1,5 1,8 4000 M3 0,75
a — 347F-3270 391473B 0,4 3 3,2 1550 Ve M4 0,75
. 347F-4270 391473D 0,4 35 4 1000 0,75
aTE-2970 347F-5270 391473C 0,3 5 5 680 M 5 0,75
bis Pistolengriff, Zuluftanschluss unten, umsteuerbar, Driickerstart (Innensechskant)
347F-5270 347F-227U 395047A 04 1,5 1,8 3000 M3 | 0,75
347F-327U 3950478 0,4 3 3,2 1100 M4 0,75
o 347F-427U 395047D 0,4 35 4 750 0,75
347F-527U 395047C 0,3 5 5 500 /4 M5 0,75
346F-737U 402845C 2 7 8 1200 M6 1,7
346F-337U 402845D 2 12 12 650 1,7
346F-437U 402845E 2 20 20 320 M 8 1,7
Pistolengriff, Zuluftanschluss oben, umsteuerbar, Driickerstart (Innensechskant)
347F-2270U 395052A 0,4 1,5 1,8 3000 M3 0,75
347F-3270U 395052B 0,4 3 3,2 1100 1" M4 0,75
347F-4270U 395052D 0,4 3,5 4 750 0,75
347F-5270U 395052C 0,3 5 5 500 M 5 0,75
Winkelbauform, rechtslaufend, Hebelstart (AuBenvierkant)
377F-321 389689B 0,4 35 3,5 820 M 4| 085
@: 377F-421 389689D 0,4 4,5 4,5 530 M 5 0,85
377F-521 389689C 0,3 6,5 6,5 380 /4 0,85
377F-301 376F-7251 392061A 1,5 8 8 810 1,2
bis 376F-3251 392061B 1,5 15 15 410 M 6| 12
377F-521 377F-731 404085C 4 13 13 840 2
377F-331 404085D 4 23 23 450 M 8| 2
377F-431 404085E 4 33 33 240 1" 2
377F-941-E12,5 2042098 8 32 32 410 M10 | 2,3
377F-741-E12,5 204209C 8 46 46 270 2,3
377F-841-E12,5 204209D 8 65 65 185 M12 | 2,3

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck

Erforderliche Komponenten:
Funktionskontrollsteuerung fc und Pneumatiksteuerung pc.
Technische Details siehe D3440 bzw. Seite 18/19 unter Steuerungstechnik.



HANDSCHRAUBER PNEUMATISCH FUR SPEZIALANWENDUNGEN

VARIOMAT Bohrschrauber

Typ Bestell-Nr. Drehmoment Drehzahl | Schrau- | Ge-
min. max. weicher | max. harter Leerlauf ben wicht
Schraubfall Schraubfall Nenn-
Nm Nm Nm min-! 9] kg
Basismodell, Spindel /2" 20 UNF/F6,3 *)
) je nach Ausstattung
305-237UH 401354A {Optionales Zubehdr) 2000 max.5| 0,9

Erforderliche Komponenten bitte extra bestellen *) je nach Ausstattung, siehe auch Produktkatalog D3520

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck

DEMONTAGE Schrauber
Typ Bestell-Nr. Drehmoment max. Drehzahl, Leerlauf Gewicht

Nm min-1 kg
gerade, umsteuerbar, Start durch Andruck (Innensechskant), 1/4”
325-3258UL 362714A 10 640 0,8
305-4258UL | 362714 | 0 | 30 | 08
Pistolengriff, Zuluftanschluss unten, umsteuerbar, Drlickerstart (Innensechskant), 1/4”
305-3257UL 352587E 15 525 1,05
305-4257UL | 352587F | 8 | 270 | 1,05

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck

Flachkopfschrauber
Typ Bestell-Nr. Drehzahl, Leerlauf, min-1 Schrauben Gewicht, kg
gerade, Hebelstart, geschlossener Kopf
39-521-19K 391625A 90 M3-M 6 1,15
39-331-19k | 390518F | 85 | M4-M6 | 15
39-331-21K | 390518G | - 0 | M4-M 7 | 15
39-331-32L | 30s18C | 150 || M6-M12 | 1,75
39-331-46K | 390518N | - 110 | M8-M18 | 17

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck

305-237UH

305-3257UL
305-4257UL

325-3258UL
325-4258UL

o — =

39-521-19K

39-331-19K
bis
39-331-46K



n HANDSCHRAUBER PNEUMATISCH FUR SPEZIALANWENDUNGEN

HY115G1
HY135G8

HY235P7

HY160P7

346T-7257U
345T-3257U
345T-4257U

345T-7258U
345T-3258U
345T-4258U

T

/

Impulsschrauber mit Abschaltung

Typ Bestell-Nr. Drehmoment Drehzahl | Luftver- | Spindel Schrauben Gewicht
min. max. | Leerlauf | brauch
Nm Nm min' | m3min kg
gerade, umsteuerbar (Schnellwechselfutter mit Innensechskant)
Hy11sG1 | 363027A | 5 | 15 | 8000 | 010 | V4" | bisM6 | 1
HY135G8 363031A 15 35 4000 0,37 | 7/16" bis M 8 1,35
Pistolengriff, umsteuerbar (Schnellwechselfutter mit Innensechskant)
Hy3orP7 | 421136A | 4 | 7 16000 | 02 | || M5bisM6 | 0,83
Hy2rip7 411558A | 6 | 11 |6500 | 03 |, . | bsM6 | 085
Hyzeop7 | 411580A | 10 | 20 | 7500 | 035 | | | bsM7 | 085
HY235P7 411560A 20 35 6500 0,55 bis M 8 1
Pistolengriff, umsteuerbar (AuBenvierkant)
Hyieop7 | S75930A | 30 | 60 |3%00 | o7 | | bsM10 | 2
Hy1sop7 | 423088A | S0 | 80 | 6000 | 075 | 2" | bisM12 | 1.4
HY1120P7 423185A 70 120 5500 0,85 bis M 14 1,7

MINIMAT®-T der Tiefenabschaltschrauber

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck

Typ Bestell-Nr. Drehmoment Drehzahl Gewicht
max. Leerlauf
Nm. min-1 kg
gerade, umsteuerbar, Start durch Andruck (Innensechskant), 1/4”
3451-7258U | 3e927eA | 5 100 | 08
3451-3258U | s69272B | oo 6s0 | 08
345T-4258U 369272C 12 310 0,8
Pistolengriff, Zuluftanschluss unten, umsteuerbar, Driickerstart (Innensechskant), 1/4”
34517257V | 369273A | 5 1025 | 1
3451-3257U | s692738 | oo S I 1
345T-4257U 369273C 12 270 1,1

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck



HANDSCHRAUBER ELEKTRISCH

Elektroschrauber mit mechanischer Abschaltkupplung

Typ Bestell-Nr. Drehmoment Drehzahl Schrau- |  Ge-
min. max. umschaltbar ben wicht
Nm Nm min-1 kg
gerade, umsteuerbar, Hebelstart (Innensechskant), 1/4”
342EGT-0003 454500A 0,04 0,3 700/1000 M2 0,39
342EGT-0012 454501A 0,15 1,2 700/1000 M3 0,52
342EGT-0019 454502A 0,3 1,9 700/1000 M4 0,52
342EGT-0029 454503A 1 2,9 750/1000 0,8
342EGT-0049 454504A 2 4,9 750/1000 M5 0,8
342EGT-0088 454505A 3 8,8 600/800 M6 1,2
342EGT-0120 454512A 4 12 400/550 M6 1,2
gerade, umsteuerbar, Start durch Andruck (Innensechskant), /4”
342EGA-0012 454506A 0,15 1,2 700/1000 M3 0,52
342EGA-0019 454507A 0,3 1,9 700/1000 M4 0,52
342EGA-0029 454508A 1 2,9 750/1000 0,8
342EGA-0049 454509A 2 4,9 750/1000 M5 0,8
342EGA-0088 454510A 3 8,8 600/800 M6 1,2
342EGA-0120 454511A 4 12 400/550 M 6 1,2
Akkuschrauber mit mechanischer Abschaltkupplung
Typ Bestell-Nr. Dﬁ;}n}g]rgfnt un?;inﬁgar Schrauben
Nm ‘ min-1
Pistolenform, umsteuerbar, Tastenstart (Schnellwechselfutter Innensechskant), 1/4”
342APT-0035 385851A 1,0/3,5 1300/2000 M4
342APT-0060 385852A 2,0/6,0 650/1000 M 5

Erforderliche Komponenten fiir Akkuschrauber: Akku, Ladegerat und Netzkabel. Technische Details siche D3484.

Akku Schlagschrauber mit Abschaltung

Typ Bestell-Nr. Drehr?]wac))(r.nent (IEi:aeer:IZaath; Schléage pro Minute
Nm min-1 min-1

Pistolenform, umsteuerbar, Tastenstart (AuBenvierkant), 1/2”

300APTS-250 | 385880A | 250 [ 2300 [ 3200

Erforderliche Komponenten fiir Akku Schlagschrauber: Akku, Ladegerat und Netzkabel. Technische Details sieche D3487.

(=

342EGT-0003 mit Schrauberkabel

i

342EGT-0012 bis 342EGT-0019

342EGA-0029 bis 342EGA-0049

342EGx-0088

l 342APT-....
300APTS-250 I




n HANDSCHRAUBER ELEKTRONISCH

MINIMAT®-EC-Servo Schrauber

Typ Bestell-Nr. Drehmoment Nm Drehzahl min-1 Spindel
| mn. | max min. | max
I| gerade Bauform, Andruckstart (Innensechskant)
' 325EGA22-00005 104400A 0,01 0,05 120 1500
325EGA22-00012 104400B 0,03 0,12 120 1500
325EGA22-00025 104400C 0,05 0,25 100 2000 3 mm
325EGA22-00050 104400D 0,1 0,5 80 1600
325EGA22-00080 104400E 0,16 0,8 60 1200
325EGA22-00120 104400F 0,18 1,2 50 900 1
325EGA22-00200 104400G 0,4 2,0 30 550
Erforderliche Komponenten fiir EC-Servo Schrauber: Ablaufsteuerung und Netzkabel.
Technische Details sieche D3496 bzw. Seite 18/19 unter Steuerungstechnik.
MINIMAT-EC-Servo MINIMAT-EC-Servo
SisEGAzzoooos SisEGAzzomzo MINIMAT®-EC Schrauber
825EGA22-00080 925EGA22-00200 Typ Bestell-Nr. Drehmoment Nm Drehzahl min-1 Spindel
Y min. | max) min. | max)
| lI gerade Bauform, Andruckstart (Innensechskant)
( \ 320EGA22-00005 420555G 0,01 0,05 120 1500
320EGA22-00012 420555F 0,03 0,12 120 1500
320EGA22-00025 420555A 0,05 0,25 100 2000 3mm
320EGA22-00050 420555B 0,1 0,5 80 1600
320EGA22-00080 420555C 0,16 0,8 60 1200
320EGA27-0010 399515B 0,15 1 50 1000
320EGA22-00120 420555D 0,18 1,2 50 900
320EGA22-00200 420555E 0,4 2,0 30 550
320EGA27-0018 399515F 0,4 1,8 100 1000
320EGA27-0022 399515C 0,4 2,2 50 700
320EGA27-0040 399515D 0,7 4 40 400
320EGA36-0040 404866A 0,8 4 100 1000 /4"
el 320EGA36-0060 4048668 1 6 70 740
Hebelstart 320EGA36-... 320EGAS36-0090 404866F 2 9 50 500
320EGAS36-0120 404866C 2 12 35 380
320EGAS36-0180 404866D 3 18 25 280
320EGA36-0250 404866G 5 25 20 220
(— - ———) Pistolengriff, Tastenstart (Innensechskant)
= 320EPT27-0010 4036368 0,15 1 50 1000 3 mm
320EPT27-0022 403636C 0,4 2,2 50 700
Mvalg 820EPT27-0040 403636D 07 4 40 400
320EPT36-... 320EPT36-0040 400532A 0,8 4 100 1000 e
320EPT36-0060 400532B 1 6 70 740
320EPT36-0120 400532C 2 12 35 380
320EPT36-0180 400532D 3 18 25 280
Winkelbauform, Hebelstart (AuBenvierkant)
320EWT27-0022-E6 400580B 0,4 2,2 80 800
320EWT27-0035-E6 400580C 0,7 3,5 50 500 /4"
320EWT27-0060-E6 400580E 1 6 30 300
320EWT27-0022-E10 409902B 0,4 2,2 80 800
! 320EWT27-0035-E10 409902C 0,7 3,5 50 500 3/g”
: 320EWT27-0060-E10 409902E 1 6 30 300
w 320EWT36-0060-E6 4056468 1 6 75 750 1
320EWT36-0120-E6 405646C 2 12 40 400
b 320EWT36-0180-E10 405646D 3 18 20 240
: 320EWT36-0250-E10 405646E 5 25 15 180 8"
320EWT36-0060-E10 410932B 1 6 75 750
320EWT36-0120-E10 410932C 2 12 40 400
Erforderliche Komponenten fiir EC-Schrauber: Ablaufsteuerung, Motorkabel und Netzka- *) gemaB Richtlinie VDI/VDE 2647
bel. Technische Details sieche D3490 bzw. Seite 18/19 unter Steuerungstechnik.
Alle EC Schrauber in gerader Bauform sind auch mit Tastenstart lieferbar.
Anmerkung:

Weitere Informationen hierzu = Produktkatalog D3490.




HANDSCHRAUBER ELEKTRONISCH

MINIMAT®-EC Schrauber

Typ Bestell-Nr. Drehmoment Nm Drehzahl min-1 Spindel
min. \ max.”) min. \ max.”)
Winkelbauform, Hebelstart (Innensechskant)
320EWT27-0022-F6 409903B 0,4 2,2 80 800
320EWT27-0035-F6 409903C 0,7 3,5 50 500
320EWT27-0060-F6 409903E 1 6 30 300
320EWT27-0022-D6 409900B 0,4 2,2 80 800
320EWT27-0035-D6 409900C 0,7 3,5 50 500
320EWT27-0060-D6 409900E 1 6 30 300
320EWT27-0022-DM6 409901B 0,4 2,2 80 800
320EWT27-0035-DM6 409901C 0,7 3,5 50 500 Zs
320EWT27-0060-DM6 409901E 1 6 30 300
320EWT36-0060-F6 411307B 1 6 75 750
320EWT36-0120-F6 411307C 2 12 40 400
320EWT36-0060-D6 410934B 1 6 75 750
320EWT36-0120-D6 410934C 2 12 40 400
320EWT36-0060-DM6 411301B 1 6 75 750
320EWT36-0120-DM6 411301C 2 12 40 400

Erforderliche Komponenten fiir EC-Schrauber: Ablaufsteuerung, Motorkabel und Netzka-
bel. Technische Details sieche D3490 bzw. Seite 18/19 unter Steuerungstechnik.

MINIMAT®-EC Akkuschrauber in Winkelbauform

*) gemaB Richtlinie VDI/VDE 2647

318APT-....

Typ Bestell-Nr. Drehmoment Drehzahl Spindel
min. max. min. max.
Nm Nm min-1 min-1
Winkelbauform, Tastenstart (AuBenvierkant)
318AWT-0050 416000D 1 5 100 1000 1/4”
318AWT-0120 416000A 2 12 50 780
318AWT-0210 416000B 5 21 30 430 3/g"
318AWT-0320 416000C 7 32 30 280
318AWT-0500 416000E 12 50 30 185
Erforderliche Komponenten fiir MINIMAT-EC Akkuschrauber: Akku, Ladegerat, Basisstation und Programmierkit.
Technische Details siehe D3710.
MINIMAT®-EC Akkuschrauber in Pistolenform
Typ Bestell-Nr. Drehmoment Drehzahl Spindel
min. max. min. max.
Nm Nm min-1 min-1
Pistolenform, Tastenstart (Innensechskant)
318APT-0040 955500A 0,8 4 90 1500
318APT-0080 955500B 1,6 8 50 800 /4
318APT-0130 955500C 2,6 13 30 500
Erforderliche Komponenten fiir MINIMAT-EC Akkuschrauber: Akku, Ladegeréat, Basisstation und Programmierkit.
Technische Details siehe D3710.
MINIMAT®-ED Digitaler Elektroschrauber
Typ Bestell-Nr. Drehmoment Nm Drehzahl min-1 Spindel
min. max.
gerade Bauform, Tasten- oder Andruckstart wéhlbar (Innensechskant)
330EG36-0012 440000A 0,24 1,2 1500
330EG36-0018 440000B 0,36 1,8 1500 1y
330EG36-0048 440000C 1,0 4.8 1000 4
330EG36-0032 440000E 0,64 3,2 1200

Erforderliche Komponenten fiir Digitalschrauber: Netzgerat, Motorkabel und Netzkabel. Technische Details siehe D3495.

MINIMAT®-EC Servo Schrauber

Typ Bestell-Nr. Drehmoment Drehzahl
min. max. min. max.
Nm Nm min-1 min-1
Winkelbauform
315EWT58-0600-E12 399853A 12 60 25 550
315EWT58-0350-E10 399853B 7 35 50 800
315EWT58-1200-E12 399853C 25 120 15 250

Erforderliche Komponenten fiir EC-Servo Schrauber:
Ablaufsteuerung und Motorkabel. Technische Details sieche D3497 bzw. Seite 18/19 unter Steuerungstechnik.

330EGS36-..

r:'_

315EWTSS-..



n EINBAUSCHRAUBER PNEUMATISCH mit mechanischer Abschaltkupplung

ﬁ NANOMAT®/ MICROMAT® / MINIMAT® Einbauschrauber
]- Typ Bestell-Nr. Drehmoment Drehzahl | Spindel | Gewicht
min. max. weicher | max. harter
Schraubfall | Schraubfall
E Nm Nm Nm min-! kg
rechtslaufend, Start auf Andruck (Innensechskant)
345-3008-31 204000C 0,01 0,15 0,15 1700 0,14
| 345-5008-31 204000E 0,008 0,25 0,25 880 0,14
345-3008-31 345-6008-31 204000F 0,008 0,30 0,30 660 0,14
255_7008_31 345-7008-31 204000G 0,008 0,30 0,30 380 3 0,14
mm
345-308-31 339271A 0,02 0,5 0,6 1600 0,18
345-408-31 345765A 0,02 0,55 0,55 1100 0,18
345-708-31 385138A 0,02 0,7 0,7 650 0,19
345-508-31 339271B 0,02 0,7 0,7 350 0,19
347-218-31 397066A 0,3 1 1 1900 0,5
347-318-31 3970668 0,3 1,4 1,4 1300 0,5
347-518-31 397066C 0,2 2 2 900 0,5
347-618-31 397066D 0,2 2 2 600 0,55
347-228-31 386369A 0,5 1,6 2,2 4000 0,89
347-328-31 3863698 0,4 3 3,5 1550 1/4” 0,89
347-528-31 386369C 0,3 5 5 680 0,89
346-238-31 406109B 2 5 6 2500 1,5
346-738-31 406109C 2 8 9 1400 1,6
346-338-31 406109D 2 14 14 800 1,6
346-438-31 406109E 2 20 20 400 1,6
Sa6-308-51 ol Aa-040-81 344-340-319) 389730A | 4 8 8 2800 25
345-508-31 347-528-31 344-840-31 344-440-313) 389730B 4 10 10 2100 1" 2,5
344-740-313) 389730C 16 34 34 640 2,65
344-840-313) 389730D 16 45 45 450 2,65
344-940-31 404623B 40 85 85 250 6
344-140-31 404623C 40 130 130 160 1/2” 6
344-240-31 404623D 40 180 180 115 6
I fUr Vorsatzgetriebe, rechtslaufend, Start auf Andruck
3 347-228-31LV 388645A
flr Vorsatzgetriebe 388649A 0,5 1,5 2 4200 1,34
347-328-31LV 388645B
flr Vorsatzgetriebe 388649A 0,4 2,8 3,3 1700 1,34
347-528-31LV 388645C
flr Vorsatzgetriebe 388649A 0,3 4,7 4,7 750 1,34
346-738-31LV 401068C Z8n)
flr Vorsatzgetriebe 401236B 2,6 9 9 1050 3
346-338-31LV 401068D
flr Vorsatzgetriebe 401236B 2,6 15 15 600 3
346-438-31LV 401068E
flr Vorsatzgetriebe 401236B 2,6 20 20 300 3
346-338-31 406109D
346-338-31 flr Vorsatzgetriebe 407204A 4 42 42 200 38”2 | 3,2
it Vorsatzgetricbe fur Vorsatzgetriebe | 3331781A 6 62 62 130 2" 2| 41
346-438-31 406109E
flr Vorsatzgetriebe 407204A 4 72 72 100 38”2 | 3,2
fur Vorsatzgetriebe | 3331781A 6 105 105 60 /2" 44
flr Vorsatzgetriebe | 3431551A 7 140 140 50 /2”2 | 4,4

1) Innensechskant 2) AuBenvierkant 3) mit Fremdstart Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck



EINBAUSCHRAUBER PNEUMATISCH mit mechanischer Abschaltkupplung

MINIMAT® Einbauschrauber

Typ Bestell-Nr. Drehmoment Drehzahl Spindel | Gewicht

min. max. max.

Nm Nm min-1 kg
Winkelbauform, rechtslaufend, Fremdstart (AuBenvierkant
S77-820-7-E63 | 2006168 | 04 | 86 | o0 09
377-420-7-E63 | 2006160 | 04 | 45 7o Ve 09
S77-520-7-B63 | 200616C | 03 | 65 | 470 | ] 09
8rr-230-7-E10 | 2000418 4 | T %o 19
377-780-7-E10 | 200041C | 4 | 2 840 g |19
377-330-7-E10 | 2000410 4 ] 20 450 19
87r-430-7-E10 | 200941E | 4 | EE T 240 || 1.9
8rr-740-T-E125 | 200662C | 20 | 8 | 390 1y | 2T
377-840-7-E12,5 200662D 20 67 270 2,7

1) auch lieferbar mit Innensechskant

Alle Einbauschrauber in Winkelbauform sind auch in umsteuerbarer Ausflhrung lieferbar.

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck

377-320-7-E6,3
bis
377-840-7-E12,5

EINBAUSCHRAUBER PNEUMATISCH mit gesteuerter Kupplungsfunktion

SENSOMAT® Einbauschrauber

Typ Bestell-Nr. Abschalt- Eindreh- Drehzahl Gewicht
Drehmoment moment Leerlauf

min. max. max.

Nm Nm Nm min-! kg
SENSOMAT, rechtslaufend, Start auf Andruck (Innensechskant), 1/4”
3478-228-31 | 391488A | 05 | w2 4000 | 09
3478-328-31 | 3914888 | o4 | 3 | 83 1880 | 09
3475-628:31 | 391488C | 03 | 5 | 55 | 680 | f 09
3468-238-31 | 4002808 | o5 | 4 | 45 2500 | 1.8
346S-738-31 409280C 0,5 5 7 1400 1,3

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck
Alle pneumatischen Einbauschrauber sind auch als Linkslaufer, in umsteuerbarer Ausflihrung und

Anmerkung:

mit Fremdstart lieferbar.




ﬂ EINBAUSCHRAUBER ELEKTRONISCH

I

311E27-...

311E 36-...

320E12-0012 i

!ﬂ

320E27-...

320E19-... 320E22-...

!l

342EA36-...

320E36-...

MINIMAT®-EC-Servo Einbauschrauber

Typ Bestell-Nr. Drehmoment, Nm Drehzahl, min-1 Spindel | Gewicht
min. max. min. | max. kg
Elektroschrauber mit Drehmoment- u. Drehwinkelaufnehmer, gerade Bauform, (Innensechskant)
S11E27-0010 | 413400A | 02 | L 100 | 1600 L2
811E27-0020 | 413400B | 04 | 2 | 60 | 1500 12
S11E27-0050 | 413400C | LS S S 800 | et 12
S11E27-0120 | 413400E | - 24 | 2] 20 | 400 12
811E36-0150 | 205000A | S L . 50 10 | 28
811E36-0300 | 205000C | 6 | 30 | 0 | 6oo || 28
S11E36-0500 | 205000D | 10 | 50 | 20 | 880 | ;0| 28
S11E42-0300 | 206000B | ¢ 6 | 80 | 0 80 | 42
811E42-0800 | 206000D | 16 | 80 | 20 | 80 | ] 42
S11E63-1800 | 416400D | 36 | 180 | [ s | 12,9
S11E63-3500 | 416400F | 70 | 350 | 0 185 | %' | 129
311E63-5000 416400H 100 500 10 90 12,9
Elektroschrauber mit Drehmoment- u. Drehwinkelaufnehmer, Winkelbauform (AuBenvierkant)
S11EW36-0220-F10 | 108121A | 5 | 2 | 3% | 650 | g [ 48
311EW36-0420-F10 108121B 9 42 20 350 4,8
311EW36-0700-F12,5 | 108121C | 14 | 70 | 10 | 200 | 2" | 51

Bitte beachten: Die Schrauber der Baureihe 311E.. sind auch mit redundantem Messsystem fir Drehmoment und Drehwinkel
lieferbar. Technische Details siehe D3161.

NANOMAT®-EC / MICROMAT®-EC / MINIMAT®-EC Einbauschrauber

Typ Bestell-Nr. Drehmoment, Nm Drehzahl, min-! Spindel
min. | max.”) min. | max’)
EC-Schrauber, stationar (Innensechskant)
320E12-00012 420400B 0,02 0,12 120 1500
320E19-0002 405024A 0,038 0,2 150 1500 3mm
320E19-0005 405024C 0,08 0,5 120 1200
320E19-0008 . 405024B | 015 | 08 | 100 | 1000 |
~ 420088D | 024 | 12 | 50 900 1
420088 | 04 | 20 | O . 560 |
_416500B | 015 | 10 | S0 | 1000 | 3mm.
4165000 | 04 | 18 | 100 | 1000
~ 416500C | 04 | 24 | 0 700
4165000 | 07 | 42 | 40 | 400
_A16600E | 05 | 4 | 100 | 1000 "
~ 416600A | oo 6 1 0o 740
_ 416600F | 29 50 | 550
_416600B | 2 2 3B 380
320E36-0180-D 416600C 3 18 25 280
*) gemaB Richtlinie VDI/VDE 2647
MINIMAT®-E Einbauschrauber
Typ Bestell-Nr. Drehmoment, Nm Drehzahl Spindel
min. | max. min-1
Elektroschrauber mit mechanischer Abschaltkupplung, stationar, Fremdstart
342EF27-0005-200 | 308000A 2000 4 mm
342EF27-0005-100 | 3080008 01 05 | 1000 Half-
342EF27-0006-65 | seoooC | | | 650 | moon
B42EF27-0012-100 | 808001A |, P 1000 e
342EF27-0012-65 308001B ' ' 650
Elektroschrauber mit mechanischer Abschaltkupplung, stationar (Innensechskant), Start auf Andruck
342EA36-0009-200 | 304001A .20
342EA36-0009-100 | 304001B | 0,3 09 | 1000
342EA36-0009-65 | so4001C o 650
342EA36-0024-100 | 8040024 |, os | 1000
342EA36-0024-65 | 3040028 | T 650
342EA36-0036-65 | 304003A | 05 | 6 | 650 Var
342EA36-0018-200 | 304004A | 05 o.....2000
342EA36-0018-100 | 3040048 | 04 L 2 1000
342EA36-0018-65 | 304004C | 03 | 650
342EA36-0048-100 | 304008A | 04 48 | 1000
342EA36-0048-65 304005B 0,3 ' 650

Alle MINIMAT®-E Einbauschrauber der BaugréBe 36 sind auch mit Fremdstart lieferbar.

Erforderliche Komponenten fiir:

NANOMAT®-EC/MICROMAT®-EC/MINIMAT®-EC und MINIMAT®-EC Servo Enbauschrauber:
Ablaufsteuerung = _S. 18/19 dieses Produktkataloges




EINBAUSCHRAUBER ELEKTRONISCH

MINIMAT®-ED Digitaler Elektroschrauber

Typ Bestell-Nr. Drehmoment Nm Drehzahl min-1 Spindel
min. max. min. | max.

gerade Bauform, (Innensechskant)

330E36-0012 | - 450000A | 024 | 12 | 150 | 1500

330E36-0018 | 450000B | 036 | 18 | 15011500 |y

330E36-0032 | 450000E | 064 | 32 | 120 | 1200

330E36-0048 450000C 90 900

Erforderliche Komponenten fiir Digitalschrauber: Motorkabel, Stromversorgung, Interface und Software.
Technische Details siehe D3195.

MESSTECHNIK

330E36-....

Messgerate flir den manuellen Einsatz

1
Benennung Typ Messkandle Stromversorgung Bemerkung g
) Akku mit Docking .
Messelektronik ME5000 Je nach Station und mit Messwer’[-
Aufnehmer . anzeige |-~ sarsan
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Ladegerat | "~ 70
ME5500 o rach Netzgerét ;ii?ten
Messelektronik MEB000 {Aufnehmer 100 bis 240 Volt exterr?el; -
ME6100 (50 oder 60 Hz) Messelektronik ME5S000 ME5500
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Standard PC eeseeneeeas mit Docking Station MEB00O
Messwert- ME6100
i nach Netzgerat anzeige:
Messelektronik ME5600 {Au fnehmer 85 bis 264 Volt LC-Display
(50 oder 60 Hz) grafisch
Touch Screen
ME5600

Drehmomentaufnehmer fiir Messelektronik

Benennung Typ Bestell-Nr. Messbereich
Nm
Piezoelektrische (PE) Messwertaufnehmer
_MPIPE ] 408000C
Messplettform CMP25PE | 360850A
_ MP20OPE | 373208A
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, MP1000PE |~ 408000A
Messsohiissel MS25PEW | B4E21TA
MS25PE-WS 346217C Meesplattform
Dehnmess-Streifen (DMS) Messwertaufnehmer
MP2DMS 385200B 02 - 2
_MP7DMS | 385200A | 105- 7
Messplattorm wP2soMs | 2000 | 25- 25 [ o
 MP16ODMS | 3852000 | 16 -160
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, MPS0ODMS |~ 408088A | 80 -500 N Messschitissel
_MsaDMs | serreeB | 02 - 2
Messschlissel o ,MS,7DMS ,,,,,,,,,,,,,,,,, 3 ,8779,8A ,,,,,,,,,,,,,, 1 g ‘,05 A ? ,,,,,,,,,,,,,,,
MsTOMSW | 388050A | 106- 7
MS25DMS-W 388050C 25 - 25
Vorsatzaufnehmer
V002-E6,3/F6,3 385481B
Vorsatzaufnehmer
V020-E6,3/F6,3 385481E 2 bis 20 (pos./neg.) Vorsatzmesswertaufnehmer
Drehmomentschliissel mit Schleppzeiger
Bestell-Nr. Messbereich Teilung AuBenvierkant
Nm Nm
go4686 | 0-384 | O e i
go4e87 | 0-84 | U Vato ’ -
804 688 """"""""""""""""" O - 17 """""""""" 0'5 """"""""""""" 3/8” """""""" DrehmomentschlUssel
804689 0-60 1 3/g”




m STEUERUNGSTECHNIK - Schraubablaufsteuerungen - AST

Die Schraubablaufsteuerung ist neben dem Schrauber die wesentliche Komponente des Elektro-Schraubsystemes. Sie steuert den
EC-Antrieb des Schraubers entsprechend des parametrierten Schraubablaufes, wertet Messsignale aus und stellt alle Bedien- und
Dokumentationsfunktionen zur Verfigung.

Die angebotenen Systeme EC und EC-Servo - beide mit hochdynamischen blrstenlosen Servomotoren ausgeristet - unter-
scheiden sich in der Erzeugung der Drehmoment-Messwerte. Wahrend die EC-Technik mit den Ablaufsteue-
rungen AST5, AST6 und AST11 auf exakter Motorstrommessung basiert, werden beim EC-Servo-System mit der Steuerung AST30
bzw. AST40 die Signale des im Werkzeug integrierten Messwertaufnehmers ausgewertet.

Schraubablaufsteuerung Typ AST5 / AST5-S

e Drehmomentbereich: 0,01 - 2,0 Nm

e fir MICROMAT®-EC und MINIMAT®-EC Handschrauber

(Details siehe Produktkatalog D3490)

fur MINIMAT®-EC-Servo Handschrauber (Details siehe Produktkatalog D3496)

Anzahl mehrstufiger Schraubablaufe: 100

Dokumentationsmdoglichkeiten: interner Speicher, Ausgabe Uber Ethernet (Datalogger, http)
bedienerfreundlicher farbiger Touchscreen zur Direkteingabe von Schraubablaufen und Anzugs-
parametern, graphische Darstellung von Schraubkurven

kleine BaugroBe fur beengte Platzverhéltnisse am Handarbeitsplatz

Schraubablaufsteuerung Typ AST6 / ASTi6

Drehmomentbereich: 0,02 - 2 Nm

fur NANOMAT®-EC und MICROMAT®-EC Einbauschrauber (Details siehe Produktkatalog D3165)
Anzahl mehrstufiger Schraubabldufe: 100

Dokumentationsmoglichkeiten: interner Speicher, Ausgabe Uber Ethernet (Datalogger, http)
bedienerfreundlicher farbiger Touchscreen zur Direkteingabe von Schraubabldufen und
Anzugsparametern, graphische Darstellung von Schraubkurven

kleine BaugroBe fur beengte Platzverhéaltnisse

ASTIi6 ohne Display, zum Einbau in einen Schaltschrank

ASTi6



STEUERUNGSTECHNIK - Schraubablaufsteuerungen - AST

Schraubablaufsteuerung Typ AST11

Drehmomentbereich: 0,03 - 25 Nm

fur MICROMAT®-EC und MINIMAT®-EC Handschrauber und Einbauschrauber
(Details siehe Produktkatalog D3490 oder D3165)

Anzahl mehrstufiger Schraubabléufe: 16

Dokumentationsmdéglichkeiten: interner Speicher, Ausgabe Uber Ethernet (Datalogger, http),
parametrierbare Druckerschnittstelle

SPS-Schnittstellen: E/A

Integrierte RS232 Schnittstelle mit folgenden Verwendungsmaoglichkeiten:

- 4 Feldbusse zur Auswahl: Profibus, Profinet, EtherCat, EthernetIP

- direkter Anschluss eines Barcodescanners maoglich

- Anschlussmdglichkeit eines seriellen Druckers

Schraubablaufsteuerung Typ AST30-31

Drehmomentbereich: 7 - 120 Nm

far MINIMAT®-EC-SERVO Handschrauber in Winkelbauform (Details siehe Produktkatalog D3497)
Anzahl mehrstufiger Schraubabldufe: 32

Dokumentationsmdglichkeiten: interner Speicher, Ausgabe Uber RS232 oder Ethernet (Data-
logger), Druckerschnittstelle

SPS-Schnittstellen: E/A, Profibus

Schraubablaufsteuerung Typ AST40 / ASTi40

Drehmomentbereich: 0,2 - 500 Nm

fur MINIMAT®-EC-SERVO Einbauschrauber (Details siehe Produktkatalog D3161)

Anzahl mehrstufiger Schraubablaufe: 120 (Uber E/A Schnittstelle)

Dokumentationsmdoglichkeiten: interner Speicher, Ausgabe Uber RS232 oder Ethernet (Data-
logger), Druckerschnittstelle

SPS-Schnittstellen: E/A, Profibus, Profinet, EtherCAT, EthernetlP

ASTIi40 ohne Display, zum Einbau in einen Schaltschrank

1
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STEUERUNGSTECHNIK

Funktionskontrollsteuerungen - fc

Funktionskontrollsteuerungen werden zur Erhéhung der Prozesssicherheit bei der manuellen Schraubmontage eingesetzt. Sie ermog-
lichen die Uberwachung jeder einzelnen Verschraubung und garantieren die Vollstandigkeit der Schraubverbindungen am Bauteil.

ZUFUHRSYSTEME

fc20

Schraubersteuerung fc11

Die Schrauberfunktionssteuerung fc11 und die Handschrauber MICROMAT®-F/MINIMAT®-F bieten
die intelligente Losung flr lhre Prozesssicherheit.

Das Schraubsystem zahlt lhre Schraubvorgénge, Uberwacht deren Schraubzeiten, schaltet nur bei
erreichtem Drehmoment, erkennt den Werkstlckwechsel, prift sich selbst und erspart Ihre Nachkon-
trolle - zu 100 %.

Schraubersteuerung fc20

Mit der Funktionskontrollsteuerung fc20 lassen sich zudem komplexe Montageprozesse durch pro-
grammierbare Sequenzen Uberwachen. Diese Schraubersteuerung kann bis zu drei Schrauber ver-
schiedenen Typs steuern. Mit dem Einsatz einer fc20 I&sst sich eine hohe Flexibilitat bei verschiedenen
Verschraubungsanforderungen an einem Bauteil erreichen.

Vibrationswendelférderer

11011-0,15
11011-0,75
11011-1,2

Hubschienenforderer

1811-1,5-x

DEPRAG FEED MODULE

11011-2,5

Typ .
der
= Schrauber |
11011-0,15 IR S ot | 5 | 8 | 12- 25]
o2 015 | 4 | 8 | 12- 25]
IR SR 075 | L . 5 | 15- 63|
,,,,,, 2. | o075 | 8 | 2 | 2 - 63 24VoltDC
L 12 T2 50 | S - 7 |

Vibrationswendelférderer, Hubschienenférderer, Stufenforderer
fiir handgefiihrte Schrauber und Eindriickgeréate

Schaft-@
von - bis
mm

Anzahl Fall-

volumen

Netz-
anschluss
AC

max.
Schaftlange
mm

L O 25 | LT 60 | 4 -10
,,,,,, 2. | 25 | 14 | 6 | 4 -10 |
1 016 | S |8 | 1 - 25|
I 5 | 2 | 25 | 2 - g C0VIOV
11911-2,0 1 2,0 16 60 3 - 8 24 \olt DC
ERGOMAT®-Z der Vorschubschrauber zum Zufiihrgerat
Typ Bestell-Nr. Drehmoment Drehzahl Spindel | Schrau- | Gewicht
min. max. Leerlauf ben
ERGOMAT®-Z Nm Nm min-t kg
347v-218 | 406859A IR S 1900 | Ya' | M3 | 08
347v-318 | 4068598 IR VS 1800 | Ya' | M3 | 08
347v-518 | 406859C 2 900 | Ya' | M3 | 08
347V-718 406859G 2,5 640 1/4" M 4 0,8

DEPRAG FEED MODULE - DFM

Leistungsdaten bei 6,3 bar Betriebsdruck

DEPRAG FEED MODULE (DFM)

Ausfiihrung 1

1 Hub, fUr die direkte Verschraubung mittels Arretierhllse,
Hub 60 mm, max. Andruckkraft 120 N

DEPRAG FEED MODULE (DFM)

Ausfiihrung 2

2 Hulbe, fur Vakuum unterstiitzte Verschraubungen,
Hub 60 mm, max. Andruckkraft 120 N

Weitere Informationen zum DEPRAG FEED MODULE finden Sie in unserem Produktkatalog D3820.



ZUFUHRSYSTEME

Eindriickgerate zum Zufiihrsystem

Typ Férdergut Bemerkung 9&
DG Noter Soretmioten “miteinem Enrickhub AL
EDGZ-..-.. een, pr"|z I mit einem Eindriickhub :
Stifte, Hulsen ot
plus zusétzlichem Sperrhub

Zufuhrsysteme fiir die stationire Anwendung
Typ Anzahl Fall- max. max. Schaft-@ Netz- .

der volumen Kopf-@ Schaftlange von - bis anschluss %, d

Schrauber | mm mm mm AC ¥

.. L 005 | S 8 | 06 - 20 1230V/115V
oio.. | -6 015 | 5 8 | 12- 25
oio.. | -6 1 075 | g12. | % | 16- 63
oto.. | -6 2 ST . 50 | 3 - 7 |24VoltDC
oi.. | -6 25 | 1416 0 | 4 - 8 Eindrlickgert
o1t -6 1 20 | 16 60 | s -8
.. | -6 6 1 0 100 1 8 -16
05 1-4 12 30/40 120/130 12 - 18
7777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 14 -20 |230V/115V
8. oo 015 | 5 8 | 1 - 25
08 1-6 1,5 12 25 2 - 63
Mutternzufiihrgerate fiir die stationare Anwendung
Typ Anzahl Fall- Schlussel- Innen- max. Netz-

der volumen weite gewinde Mutternhéhe anschluss

Schrauber | mm mm mm AC
Vibrationswendelférderer

010 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 1 /2/4 0'75 4'8 ,,,,,,,,,, 3'5 5 ,,,,,,,, 24 \olt DC
010. . 1/2/4 2,5 5,5-13/17 3-8 8

Zufuhrsysteme fiir Kleinteile fiir die stationare Anwendung

Typ Anzahl Fall- Netz-
der volumen Foérdergut anschluss
Auslaufe | AC
.. 1 1 075 Nieten, Bolzen, Stifte, Scheiben,
6. | i | 25 Hulsen u.3. 230 V/115V
08.. 1 1,5 Stanzteile, Kugeln

Zufuhrgeréte fur Montageautomaten kénnen ohne, oder mit Magnetventilen bzw. mit elektronischer
Ablaufsteuerung ausgefihrt werden.

Bandbunker
Bevorratungssysteme - Bandbunker fiir Zufiihrsysteme
Typ Bestell-Nr. Flllvolumen Betriebsspannung
| DC
Bo [ 416050A | 0 ay
B20 418247A 20 :p
| et

Schraubengeber o - I
Typ Anzahl Fall- Schaft-@ | Schaftlange Betriebs Bemerkung ' N_--‘, e

der volumen von - bis von - bis spannung Schraugengeber . ""f‘

Schrauber | mm mm DC

SGi2it-.. |1 0,050,08/0,1 | 14-5 | 2-25 | 2 | fur Handschrauber
SG0211-. . 1 0,1 1,4-5 2-18 12 fur Einbauschrauber

Bandrollenzufiihrung / Tape-on-reel

Typ Fordergut Betriebsspannung
DC

Bandrollenzufiihrung/
Tape-on-reel

einseitig und doppelseitig

o= klebende Komponenten

24V




SCHRAUB- UND MONTAGEANLAGEN

Von der hochautomatisierten GroBanlage, der vollautomatisierten Montagelinie, einer standardisierten Montagezelle bis hin zum teilau-
tomatisierten prozesssicheren Handarbeitsplatz bieten wir ein enormes Spektrum an Automatisierungsldsungen flr die unterschied-
lichsten Branchen:

e Elektroindustrie, Informationstechnologie
und Telekommunikation

e Automobilindustrie

e Fahrzeugbau, Flugzeugbau

® Haushaltswaren

* Medizintechnik

¢ Werkzeugbau

e Sanitartechnik

¢ | ebensmittelindustrie

¢ Maschinenbau

e ctc.

DEPRAG - Ihr One Stop Shop, der die volle Verantwortung fir das Gesamtsystem Ubernimmt! Uberzeugen Sie sich selbst von unse-
rem Spektrum und unserer Leistungsféhigkeit durch zahlreiche Anwendungsbeispiele und Kundenreferenzen!

® One Stop Shop

® prozesssicher

e rationell

e wirtschaftlich

e hoher Wiederverwendungsgrad

Anwendungsbeispiele

Das Portalschraubsystem:
Fur gréBere Arbeitsraume (von bis zu 2 x 1,5 m) im Portalschraubsystem,
das mit mehreren Schraubeinheiten bestlickt ist.

Schraubroboter kénnen als Einzelarbeitsplatze oder voll bandintegriert
ausgefthrt werden.

Das komplette Montagesystem:

Uber die Schraubaufgaben hinaus fertigen wir
auch komplette Montagesysteme mit Ultra-
schallschweiBen, Federwickeln etc., Zuflh-
rung aller Komponenten, Handlingsysteme
und kompletter Steuerung.




STANDARDISIERTE MONTAGESYSTEME

Schrauben, Labeln, Palettieren, Clipsen, Eindriicken, Laserbe-
schriften, UltraschallschweiBen, Testen, Kleben... mit den DE-
PRAG Montagemodulen lassen sich zahlreiche Funktionen kos-
tengUnstig verwirklichen.

Bei der Gestaltung Ihrer Montagezelle greifen wir auf ein Baukas-
tensystem zurlck:

DCAM
DEPRAG COMPACT ASSEMBLY MODULE

Das einheitliche und kompakte Maschinenkonzept mit integrierter
Positions- und Ablaufsteuerung.

VOLLSTANDIG AUSGESTATTETE HANDARBEITSPLATZE

»~Smart Work Benches” vereinen menschliche Handarbeit mit der
Prozesssicherheit, die einer automatisierten Fertigung in nichts
nachsteht.

Die DEPRAG verfugt Uber ein umfangreiches Sortiment aus aus-
gekllgelten Standardmodulen, mit denen sich Handarbeitsplatze
prozesssicher, wirtschaftlich und ergonomisch gestalten lassen.

Diese bewahrten Bausteine, die zu einem System mit hoher Pro-
zesssicherheit zusammengefasst werden, erlauben einen flexiblen
Mitarbeiterwechsel ohne Qualitatseinbuen.

Weitere Informationen finden Sie in unserem Produktkatalog g‘
D3390. e
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KOMPONENTEN MASCHINENBAU

Steuerungstechnik

Das Steuerungssystem DCOS (DEPRAG CONTOLLER SYSTEM) erflllt hdchste Anspriiche, ist besonders bedienerfreundlich und
weist eine hohe Funktionalitdt auf. Die Anlagen- und Prozesssteuerung DCOS steuert, erfasst, dokumentiert und wertet aus.

= Die integrierte Netzwerkfahigkeit ermdglicht die problemlose Anbindung an
SCADA und MES-Systeme, optimale Datenverwaltung und Speicherung und
vor allem der Zugriff auf PC-Ubliche Applikationen wie Browser, Daten-Backup,
Remote-Zugriff eréffnen beinahe unendliche Nutzungsmdglichkeiten.

Ein DCOS besteht aus:

e der Steuerungs- und Bedieneinheit
e dem Steuerschrank
e und standardisierten Software-Paketen

Steuerungs- und Bedieneinheit

DEPRAG PROCESSING UNIT DPU010 (C) DPU050 DPU100 DPU210/DPUI210

Die Steuerungen der DPU Serie sind auf Basis eines Industrie-PC aufgebaut. Wahrend die kompakten Controller DPUO10, DPU050, DPU100 unter dem
Betriebssystem Windows CE laufen, arbeitet die DPU210 mit dem Betriebssystem Windows 10. Die DPUs steuern auch komplexe Bewegungsablaufe
mit &uBerst geringen Zykluszeiten (typischerweise < 6 ms). Ein farbiger Touch-Screen mit VGA Auflésung (mit Ausnahme der DPUO10) bietet bei der
Bedienung und Anzeige der Betriebszustande héchsten Benutzerkomfort. Zwei USB-Ports erlauben dem User den einfachen Anschluss weiterer Peri-
pheriegerate. Uber einen frei verfigbaren Ethernet-Port lasst sich die DPU mit dem Firmennetz oder dem World Wide Web verbinden.

Steuerschrank

DEPRAG SAFETY EXTENSION CONTROLLER | DSEC10 DSEC20 DSEC30 DSEC40

Je nach Steuerungsaufgabe kommt zusammen mit der DPU ein Steuerschrank DSEC10, DSEC20, DSEC30 bzw. DSEC40 zum Einsatz. In diesen sind
bereits je 32 digitale Ein- und Ausgange enthalten, welche Uber den modernen EtherCat Feldbus mit der DPU verbunden sind. Zur Versorgung der Steu-
erungskomponenten (DPU, Sensoren, Aktoren, usw.) ist im DSEC bereits eine 24V DC Spannungsversorgung integriert. Zur Abdeckung von Sicherheits-
funktionen verflgt der DSEC10 Uber ein bzw. der DSEC20 Uber zwei eingebaute Sicherheitsrelais.

Die beiden Steuerschranke DSEC30 bzw. DSEC40 sind mit einer frei programmierbaren Sicherheitskleinsteuerung ausgestattet, um auch hochkom-
plexe Sicherheitsfunktionen zu ermdglichen.

Software-Pakete

DFUN

DVIP

DPRO

DAST

DSPEC

DFUN10  Bestell-Nr. 815454
DFUNSO  Bestell-Nr. 815455
DFUN100 Bestell-Nr. 815456
DFUN200 Bestell-Nr. 815457

DVIP50  Bestell-Nr. 815629
DVIP100 Bestell-Nr. 815630
DVIP200 Bestell-Nr. 815631

DPRO10  Bestell-Nr. 815632
DPRO50  Bestell-Nr. 815633
DPRO100 Bestell-Nr. 815634
DPRO200 Bestell-Nr. 815635

DAST100 Bestell-Nr. 815641
DAST200 Bestell-Nr. 815642

Bestellnummer nach
Absprache

Dieses Software-Grundpaket
steuert die Funktionen Ihrer
Anlagenkomponenten.

Der Funktionsinhalt entspricht
der Leistungsfahigkeit  der
entsprechenden Anlagensteu-
erung.

Das Software-Paket fur Visu-

alisierung und Positionierung.

Die Bedienerfihrung Uber die

Positionskontrolle macht die

Prozess- und Ablaufvisuali-

sierung notwendig.

Der Funktionsinhalt entspricht
der Leistungsfahigkeit  der
entsprechenden Anlagensteu-
erung.

Dieses Software-Paket unter-
stitzt die Prozesskontrolle
durch BDE, MDE und MES-
Anbindung.

Der Funktionsinhalt entspricht
der Leistungsfahigkeit der
entsprechenden Anlagensteu-
erung.

Das Software-Panel fir EC-
und EC-Servo Systeme.
DAST dient der Kontrolle, Be-
dienung und Visualisierung der
Schraubersteuerungen durch
die Anlagensteuerung.

Der Funktionsinhalt entspricht
der Leistungsfahigkeit —der
entsprechenden Anlagensteu-
erung.

Zur Steuerung der kunden-
spezifischen Anwendung.
DSPEC ist immer dann not-
wendig, wenn Aktionen und
Funktionen gefordert sind, die
durch die Software-Pakete
DFUN, DVIP und DPRO nicht
abgedeckt werden.

Zufuhrtechnik - Seite 20/21
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Weitere Informationen finden Sie in unserem
Produktkatalog D3350.




KOMPONENTEN MASCHINENBAU

Schraubfunktionsmodule

Schraubfunktionsmodaule fiir die automatisierte Schraubmontage
Schraubfunktionsmodule bilden die Basis fUr jede automatisierte, prozesssichere Schraub-
montage. Profitieren Sie zuséatzlich von unserer langjéhrigen Erfahrung in der Schraubtechnik
und der Montageautomation.

Wir bieten sowohl Einspindeleinheiten als auch Mehrspindeleinheiten an.

GroBe Variantenvielfalt fiir alle Anwendungen

DEPRAG Schraubfunktionsmodule zeichnen sich durch eine hohe Variantenvielfalt aus. Fur
alle Anwendungen bieten wir die passende Lsung. So sind z.B. Ausflihrungen in einem gro-
Ben Drehmomentbereich oder als Einspindel- oder Mehrspindeleinheiten in verschiedenen
Bauformen verfugbar.

Die Modulbauweise unserer Schraubeinheiten basiert auf sechs verschiedenen
Standardbauformen:

Normale Ausfiihrung - im schlanken Design flir horizontales Verschrauben oder
Verschrauben von oben

Kurze Ausfithrung - fUr beengte Platzverhéltnisse

Unterflur Ausfiihrung - fir ein vertikales Verschrauben von unten

Vakuum Ausfithrung - flr schwer zugangliche oder vertiefte Schraubstellen in beliebiger
Schraubrichtung

Pick & Place Ausfiihrung - fir Verbindungselemente mit definierter Pick-Position

Muttern Ausfiihrung - zur automatischen ZufUhrung und Verschraubung von Muttern

E-SFM - Schraubfunktionsmodul (SFM) mit elektronischem Vorschub

Flexibilitat - Das Schraubfunktionsmodul mit elektronischem Vorschub (E-SFM) bietet die
optimale Voraussetzung, um auf komplexe Schraubaufgaben, neue Verbindungselemente
und wechselnde Montageanforderungen flexibel reagieren zu konnen.

Exakte Steuerung der Parameter — Andruckkraft, Geschwindigkeit, Position
Prozesssicherheit — Vermeiden Sie unnotig hohe Belastungen |hres Bauteils durch optimale
Anpassung von Andruckkraft und Geschwindigkeit an lhre Schraubapplikation. Durch einen
schonenden Findeprozess wird die Standzeit Ihrer Klinge verléangert.

Verbesserte Taktzeit - Die flexible Positionierung der Klinge erlaubt es unterschiedliche Pro-
zessschritte miteinander zu kombinieren. Dadurch kénnen Sie die Taktzeit verbessern und die
Produktivitat Ihrer Anwendung steigem.

Ein System - viele Schraubrichtungen - Egal ob von oben nach unten, von unten nach
oben, horizontal oder in einem beliebigen Winkel — mit dem E-SFM ist das mdglich ohne die
Position des Verbindungselements zu verlieren.

Integrierte Tiefenabfrage - Das E-SFM kann flexibel programmiert werden und ist somit fir
verschiedene Schraubhdhen bestens geeignet.

Geeignet fiir Leichtbauroboter - Durch das geringe Gewicht kann das E-SFM ideal flr
Anwendungen in Verbindung mit Leichtbaurobotern eingesetzt werden.

E-SFM Manager - Einfache Parametriersoftware im responsive Design.

Varianten - Ohne ArretierhUlse, mit Arretierhlilse, Vakuum

Einbauschrauber - Seite 14/15/16

Weitere Informationen finden Sie in unserem
Produktkatalog D3310 und D0062.
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E DRUCKLUFTMOTOREN

Druckluftmotoren sind sichere und robuste Antriebssysteme, die zum Einsatz kommen, wenn ein Uberlastsicherer und leistungsstar-
ker Antrieb bendtigt wird, insbesondere wenn herkdmmliche Antriebstechniken nicht mehr weiter drehen.

Vorteile: explosionssicher langlebig servicefreundlich Edelstahl kompakt sterilisierbar

GemaB Ihrer individuellen Anwendung kommen Druckluftmotoren zum Einsatz, wie z. B. 6lfrei betreibbare, abgedichtete und reinigungs-
mittelbestandige Motoren fur die Lebensmittelindustrie, sterilisierbare Motoren fUr die Medizintechnik, Motoren flr spezielle Einsatzbedin-
gungenwiederunverwustliche Kanalfrasroboterantrieb und unsere ATEX-konformen Gesamtsysteme aus Druckluftmotor - Haltebremse -
Getriebe fUr den Einsatz im explosionsgeschitzten Bereich. Wir suchen fUr Sie die wirtschaftlichste und sicherste Antriebslésung fur
lhre Anwendung, wobei es sich um einen Druckluftmotor aus unserem Katalogprogramm oder eine komplexe Systemlésung handeln

kann.
PRODUKTSPEKTRUM
Druckluftlamellenmotoren J Turbinen Zahnradmotoren
e BASIC LINE e Turbinenfertigung fUr lhren spezifischen Zahnradmotoren werden individuell nach
e ADVANCED LINE Anwendungsfall lhren Anforderungen fiir Sie entwickelt.
e POWER LINE ¢ Innovativer Turbinengenerator:
¢ INDIVIDUAL LINE Aus kleinen Mengen Prozessgas Strom
e Bohr-, Fras- und Schleifmotoren gewinnen
¢ Druckluftmotoren mit integrierter
Haltebremse

Innovative Systemldsung zum Ausgleich Wartungseinheiten, Spezialdl, Druckluftschlauche, Schalldampfer, Druckregelventile,
von Drehzahlschwankungen. usw. finden Sie in unserem Produktkatalog D3340.

DRUCKLUFTLAMELLENMOTOREN

Unsere preisglnstige Variante fUr den Ein-  Leistungsbereich:

BASIC LINE satz in unkritischer Fertigungsumgebung 200 - 1200 W
Ihr Zusatzvorteil: lhre Vorteile:
Sparen Sie Fertigungszeit durch das o ATEX zertifiziert
patentierte Lamellenwechselsystem! patentiertes Lamellenwechselsystem
groBer Drehzahlbereich
umsteuerbar
robuste Ausflihrung

D6200

Die Produktlinie der Edelstahlmotoren Leistungsbereich:
ADVANCED LINE zeichnet sich durch ein umfassendes Sor- 20 - 1600 W

timent an abgedichteten, dlfrei betreibba- lhre Vorteile:
ren, rostfreien Druckluftmotoren aus. o ATEX zertifiziert
Besonders geeignet fur Anwendungen in e rostfrei
der Papierindustrie, Lebensmittelindustrie, Olfrei betreibbar
Medizintechnik und viele andere. abgedichtet

umsteuerbar

Ausflhrung mit Haltebremse

hohe Leistung bei kleinstem Bauraum

D6400



DRUCKLUFTLAMELLENMOTOREN

Die Produktlinie der leistungsstarken FuB-
und Flanschmotoren zeichnet sich durch
eine groBe Vielseitigkeit aus. Das hohe
Startmoment bei unerreicht niedrigem
Leistungsgewicht, die robuste und zuver-
lassige Ausflihrung sind wesentliche Vor-
zUge gegenUber jedem Elektroantrieb.

Die kostenglnstige MaBanfertigung auf
Basis unseres Baukastenprinzips vom indi-
viduellen Druckluftmotor, der kundenspe-
zifischen Baugruppe bis hin zur System|d-
sung.

Leistungsbereich:

1,6 - 18 KW

lhre Vorteile:

ATEX zertifiziert

® |eistungsstark

e hohes Startmoment

¢ niedriges Leistungsgewicht
(]

[ J

robuste, zuverlassige Ausfliihrung

langlebig

D6600

lhr Vorteil:

e attraktives Preis-Leistungs-Verhéltnis

POWER LINE

INDIVIDUAL LINE

DRUCKLUFTLAMELLENMOTOREN FUR SPEZIALANWENDUNGEN

Die leistungsfahigen Bohrmotoren im
schlanken Design ermdglichen kleinste
Bohrungsabstande beim Einsatz in Mehr-
spindeleinheiten, wie z. B. im Fensterbau.

Unsere langlebigen Frdsmotoren eignen
sich besonders flr Roboteranwendungen:
platzsparend und leistungsstark in einem
hohen Drehzahlbereich.

Unser Schleifmotorenprogramm bietet die
Vorteile der bewahrten handgefuhrten
DEPRAG Druckluftschleifmaschinen als
Einbauversion fur lhre Maschine. Das ro-
buste Stahlgehduse gewahrleistet hohe
Genauigkeit und Betriebssicherheit.

Leistungsbereich:

80 - 600 W

Drehzahlbereich:

150 - 24.000 "/min

lhre Vorteile:

¢ hochgenaue Bohrfutter
mit Kegelaufnahme

D6800

Leistungsbereich:

400 W

Drehzahlbereich:

max. 20.000 "/min

lhre Vorteile:

e robuste und prazise Lagerung
* hohe Laufgenauigkeit

D6800

Leistungsbereich:

150 - 1000 W
Drehzahlbereich:

15.300 - 47.000 "/min

lhre Vorteile:

e hochgenaue Spannzange flr

verschiedenste Schaftdurchmesser

¢ hohe Laufgenauigkeit

D6800

Bohrmotoren

r——



Motoren mit integrierter

Haltebremse

—t
Getriebemotoren

TURBINEN

Funktionsweise einer Turbine

Turbinen sind Strdmungsmaschinen, die
einstufig oder mehrstufig ausgeflihrt wer-
den kdnnen.

Die Umwandlung der Druckenergie in
kinetische Energie erfolgt in der Eintritts-
duUse. Bei einer zweistufigen Turbine wird
der gréBte Teil der kinetischen Energie im
1. Laufrad umgesetzt. Uber das festste-
hende Leitrad wird der Luftstrom umge-
lenkt. Die verbleibende Energie wird im
2. Laufrad umgesetzt.

m DRUCKLUFTLAMELLENMOTOREN

Die preiswerte Gesamtldsung: Profitieren
Sie von unserem Standardprogramm an
Lamellenmotoren mit integrierter Brems-
einrichtung.

Far die Baureihen 67 und 68 von 200 W —
3,6 KW moglich.

Auf Grund der hohen Drehzahlen von
Druckluftmotoren werden bei deren Ein-
satz in einer Maschine haufig Getriebe zur
Drehzahlanpassung benétigt.

Die aufwandige Konstruktionsarbeit
und  Schnittstellenanpassung  zwischen
Getriebe und Druckluftmotor bleibt dem
Anlagenbauer bei der DEPRAG erspart.
Das Sortiment umfasst bereits eine Vielzahl
von Standardmotoren mit hochwertigen,
integrierten Getrieben zu einem gunstigen
Preis-Leistungs-Verhaltnis. Finden Sie hier
nicht den passenden Druckluftmotor im
Katalog, bieten wir Ihnen viele kostengins-
tige Kombinationen von Druckluftmotoren
mit Getrieben.

Leitrad

Diise

2. Laufrad 1. Laufrad

\ strom |||

Vorteile der integrierten Bremse:

e wirkungsvolles Halten einer groRen
Schwungmasse

¢ automatische Bremswirkung bei
Druckabfall

e Abtriebsspindel wird ohne Luftverbrauch
in Position gehalten

D6400/D6600

Vorteile Planetengetriebe:

e kompakte Bauweise

e hoher Wirkungsgrad

¢ beliebige Einbaulage

e Ubersetzung 5 - 50

Vorteile Stirnradgetriebe:

e preiswert

e Ubersetzung: beliebig (i = 7 - 238)

Vorteile Schneckengetriebe:

e preiswert

e kompakte Bauweise

* hohe Ubersetzung in einer Stufe
von 14 - 80 méglich

¢ selbsthemmend

Luft- |||

Die Turbine bendtigt keine berthrende Dichtungen. Der Betrieb der Turbine mit Olfreier Druckluft ist somit absolut verschleiBfrei. Stro-
mungsmaschinen nutzen die Energie der Druckluft optimal. Dadurch sinkt der Luftbedarf gegentiber einem Druckluftlamellenmotor
um ein Drittel. Das Leistungsgewicht [kg/kW] ist nur halb so groB.

Anwendungsbeispiele fiir unsere Turbinenantriebe

Anwendung von Turbinen

zur Energieriickgewinnung

Mit unserem Turbinengenerator
lasst sich aus kleinen Mengen Pro-
zessgas Strom gewinnen.

Lassen Sie sich mit geringem
Investitionsaufwand verwendete
Energie in barer Mlinze auszahlen!

Anwendung von Turbinen zur

tem Bauraum.

Notoffnung in Flugzeugen

Ein pyrotechnisch gezliindeter indi-
rekter Turbinenantrieb mit Unter-
setzungsgetriebe im PYROTAK- >
Notfall-TUraktuator ermdglicht eine
hohe Leistungsdichte auf kleins-

y

B
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ZAHNRADMOTOREN

Mit unseren Zahnradmotoren bieten wir Innen maBgeschneiderte Antriebsldsungen fur Ihren individuellen Einsatzfall.

Funktionsweise
Zahnradmotoren bestehen aus zwei Zahn- Abluft
réadern, die mit geringem Spiel in einem
Gehause laufen. Ein Rad ist drehfest mit
der Abtriebswelle verbunden, das ande-
re dient zur Drehmomenterzeugung. Zwei
Flanken werden in Drehrichtung und eine
Flanke entgegen der Drehrichtung mit
Druckluft beaufschlagt. Die Abluft wird in

Kammern, die zwischen Zahnflanke und igde; DLelhritchtthngk gntge;gerr:ldir I?Erlehichtung
Gehausewand gebildet werden, zur Abluft- e e e e
seite gefiihrt — die Drehbewegung entsteht. i

Aufbau

—/—
@}
—i
—

Dichtungs- Zahnrader Lagernadel Mofor—
platte gehavee DEPRAG Zahnradmotoren werden &lfrei betrieben.
DREHZAHLREGLER

Innovative Systemlésung zum Aus- == e B ST
gleich von Drehzahlschwankungen.

¢ universell einsetzbar durch
Parametriermdglichkeit

¢ hohe Bandbreite bis 80.000 '/min

¢ hochaufldsende, genaue Steuerung

ZUBEHOR

e auf DEPRAG Druckluftmotoren
abgestimmt

e servicefreundlich

e wirtschaftlich

Wartungseinheiten, Spezial®l, Druckregel-
ventile, Druckluftschlauche, Schlauch-
klemmen und Steckverbindungen finden
Sie in unserem Produktkatalog D3340.

Passende Schalldampfer flr Ihren Druckluftmotor sind jeweils im entsprechenden Motorenkatalog mit angegeben.
Passende Ventile zur Umsteuerung und Drehzahlregelung kénnen Sie bei allen Ventilherstellern beziehen.



PRODUKTKATALOGVERZEICHNIS

SCHRAUBTECHNIK

Schraubsystem DEPRAG Plus

D3000 Ablaufsteuerung, MICROMAT®-EC,

MINIMAT®-EC Hand- und Einbau-
schrauber

Handschrauber pneumatisch

D3415 NANOMAT®

D3420 MICROMAT®

D3421 MICROMAT®/MINIMAT® - ESD
gerade Bauform

D3430 MINIMAT®, gerade Bauform

D3435 MINIMAT®, Pistolengriff

D3440 MICROMAT®-F/MINIMAT®-F
Schraubsystem

D3450 MINIMAT®, Winkelbauform

D3460 SENSOMAT®

Handschrauber pneumatisch

fiir Spezialanwendungen

D3520 VARIOMAT Bohrschrauber
D3530 DEMONTAGE Schrauber

D3550 Flachkopfschrauber

D3571  Impulsschrauber mit Abschaltung
D3470 MINIMAT®-T

Handschrauber elektrisch
D3480 Elektroschrauber
D3484 Akkuschrauber
D3487 Akku Schlagschrauber

AUTOMATION

Volisténdig ausgestattete
Handarbeitsplatze
D3390 Der Handarbeitsplatz

Standardisierte Montagesysteme
D3370 DCAM

Handschrauber elektronisch

D3490 MICROMAT®-EC/MINIMAT®-EC

D3496 MINIMAT®-EC-Servo

D3497 MINIMAT®-EC-Servo, Winkelbauform

D3495 MINIMAT®-ED, Digitaler Elektro-
schrauber

D3710 MINIMAT®-EC Akkuschrauber,
Winkelbauform, Pistolenform

Einbauschrauber pneumatisch

D3125 NANOMAT®

D3130 MICROMAT®/MINIMAT®

D3135 MINIMAT®, Winkelbauform
D3140 SENSOMAT®

Einbauschrauber elektronisch

D3161 MINIMAT®-EC-Servo

D3165 NANOMAT®-EC/MICROMAT®-EC/
MINIMAT®-EC

D3170 MINIMAT®-E

D3195 MINIMAT®-ED, Digitaler Elektro-
schrauber

Messtechnik

D3020 Drehmomentaufnehmer

D3022 Drehmomentmessgerate
fUr den manuellen Einsatz

Komponenten Maschinenbau
D3350 Steuerungssysteme
D3310 Schraubfunktionsmodule
D0062 E-SFM

Service
D3330 Service-Leistungen

Zufiihrtechnik

D3810 Zufiihrtechnik (Ubersicht)

D3820 Schraubenzuflhrsysteme flir
handgefihrte Anwendungen

D3821 Eindricksysteme

D3830 Schraubenzuflhrsysteme flir
stationdre Anwendungen

D3835 Stufenférdersystem eacy step feed

D3840 Schraubengeber

D3850 Bevorratungssysteme

D3870 Bandrollenzufihrung

ADAPTIVE DFS

DEPRAG FASTENING SYSTEM

D3880 ADAPTIVE DFS

D3885 JOINING PROCESS VALIDATION

Zubehor

D3320 Einsteckwerkzeuge

D3340 Druckluftaufbereitung und Zubehor

D3345 Ergonomische Werkzeugfihrung mit
und ohne Positionstiberwachung

Anmerkung:

Download = www.deprag.com




PRODUKTKATALOGVERZEICHNIS

DRUCKLUFTMOTOREN GREEN ENERGY
D6000  Druckluftmotoren D6800  Druckluftlamellenmotoren fur D6100 GET Turbinengenerator
D6200 BASIC LINE Spezialanwendungen

D6400 ADVANCED LINE D6900 Drehzahlregler

von 20 W bis 1,6 kW
D6600 POWER LINE
von 1,6 bis 18 kW

DRUCKLUFTWERKZEUGE

www.deprag.cz

ALLGEMEINE INFOS
D0O030  Unternehmensprofil D0080 Verschraubungstechnik und
D0012 Gesamtprogramm Quialitatssicherung

D0090 Instandhaltung und Wartung
von Druckluftantrieben

Kontakit: www.deprag.com




Ihr Kontakt

AxNum AG

Solothurnstrasse 142 e CH-2504 Biel/Bienne
T +41 (0)32 343 30 60
office@axnum.ch ¢ www.axnum.ch

c2<hn HEN

DEPRAG SCHULZ GMBH u. CO.
Postfach 1352, D-92203 Amberg
Carl-Schulz-Platz 1, D-92224 Amberg

Tel. (096 21) 371-0, Fax (0 96 21) 371-120
www.deprag.com

info@deprag.de
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