INTELLIGENT

EFFIZIENT

ZUFUHRTECHNIK



Experten in der Zufuhrtechnik




B Mehr als 40 Jahre Erfahrung

B Mehr als 35.000 produzierte Zufuhrgerate
B Weltweit verfugbar

B One Stop Shop

B Qualitat

B Industrie 4.0

B Technische Sauberkeit

B Modulare Bauweise

Die perfekte Technik fur lhre
Anwendung:

Individuallésungen




Weltweit verfugbar

Internationale Verfugbarkeit und Service garantiert!

DEPRAG Stammwerk in Deutschland

DEPRAG Inc., USA

DEPRAG CZ a.s., Tschechien




DEPRAG Assembly Technologies Co., Ltd., China

[l DEPRAG Stammwerk in Deutschland
| DEPRAG Tochtergesellschaften
[l DEPRAG Vertretungen




One Stop Shop

...aus eigener Entwicklung und Herstellung.




Qualitat

Mehr als 35.000 produzierte Gerate!

Bei der Simulation der Serienproduktion fiihren
wir vor Auslieferung lhres Zuflihrgerats einen
Dauertest durch, welcher den Arbeitsablauf in
Ihrer Fertigung abbildet.

Jedes Gerat ist umfassend gepriift — zu 100%.

Hohe Verfugbarkeit u

werden lagerichtig

bhrere
bm Gerat moglich

ie Bandbunker
verldngern die Nachftllintervalle

Die hohe Fertigungstiefe, die Verwendung von
geharteten, verschleiBfesten Materialien sowie
spezifische Beschichtungsverfahren sichern die
gleichbleibend hohe Qualitdt und hohe Verflg-
barkeit.




Industrie 4.0

Zufuhren 4.0

Bedienplattform DPU

Eingegliederte Funktionen der PFCi100
|

DPU Einstellmdglichkeiten
|




Technische Sauberkeit

Das CleanFeed Konzept - die durchgangige Losung!

Abrieb vermeiden

Abrieb reduzieren

Abrieb entfernen



Modulare Bauweise

Handgefiihrte Anwendung




Stationare Anwendung




Zufuhrtechnik fur lhren Handarbeitsplatz

Ausbaufahig bis zum intelligenten Handarbeitsplatz!




Zufuhrtechnik fur lhre stationare Anwendung

100 % Zuverlassigkeit » Produktivitat + Verfugbarkeit Ihrer Anlage!




Vibrationswendelforderer - eacy feed

Vibrationswendelforderer der nachsten Generation!




B Ca. 80 % Energieeinsparung B Perfekte Vibrationsintensitat

B Kommunikationsfahig

M Fir jeden Einsatz

B Geringer Verbrauch bei héchster
Flexibilitat




Hubschienenforderer

Technisch sauber!




B Lagerichtiges Sortieren B Rationelle Montage

B MaBgeschneiderte kundenspezifische
B Die Forderintensitat regelt sich selbst Konstruktion

B Niedriger Gerauschpegel




Linearforderer

Die sinnvolle Erganzung fir lhre Zufuhraufgabe!




B Schonende, verschleiBarme Forderung
B Hohe Verfiigbarkeit der Gesamtanlage

[ |
u B Besonders effizienter Teiletransport
[ |




Pick-and-Place Verfahren

Die Alternative zur Schlauchzufiihrung — unabhangig
von der Teilegeometrie!




B Prozesssichere Teilepositionierung




Bandrollenzufihrung / Tape-on-reel

Prozesssicher und positionsgenau prasentieren!




B Positionsgenaue Bereitstellung

B Robust und zuverlassig

B Anwenderfreundliche Funktionalitat

B MaBgeschneiderte kundenspezifische
Konstruktion




Schraubengeber

...fur die Montage kleiner LosgroBen!

B Schraubenschonende und leise
Férderung

B Autarker Betrieb

B Kompakte Bauform

B Sonderlésungen auf Wunsch

B Benutzerfreundlich



Bevorratungssysteme

Prozessoptimierung durch konstante Fullmenge -
Nachregulieren der Forderleistung entfallt!

B Flexibel
B Gerausch- und verschleiBarm
B Einfach ansteuerbar und einfache

Inbetriebnahme

B Schonendes Bauteilhandling



Fordergut

Schrauben

Gewindestifte

Muttern

Fur die Verarbeitung von Nieten, Stiften, Hul-
sen und Kugeln bieten wir standardisierte
Eindricksysteme bestehend aus einem Ein-
drickgerat in Verbindung mit einem Vibra-

tionswendelforderer oder Hubschienenférde-
rer.

FORDER




Verschiedene Bauteile

O-Ringe
GUT -e
Label
— @
Kleinteile auf Tragerrolle
®



Zufuhrbarkeitskriterien fur Schrauben

1. Beurteilung der Schraubengeometrie

2. Schraubenqualitat

Bild 1: Kriterien und Parameter
fUr die Zufuhrbarkeit von
Schrauben.

Zufiihrbarkeitskriterium:
a >30°

d~D+0,5mm

Néherungsformel:
L>D+2mm

d = Innendurchmesser
Zufuhrschlauch

D = Schraubenkopfdurchmesser

L = Schaftlange

3. Welches Forderprinzip eignet sich fir

lhre Anwendung?

Schnabelhiilse Kugelhiilse

Bild 2: Beispiel eines oft
verwendeten Standard-
mundsticks.

D = Kopfdurchmesser
d = Schaftdurchmesser
n = notwendiger Freiraum zum Offnen

A=D+25mm| [B=3D-2d+5mm

B=A+D-d

|n=AxB| |n=zB |

Bild 3: Schwenkbares Mund-
stlick fur die Zuflhrung von
sehr kurzen Schrauben.




4, Festlegung der Schraubenaufnahme 5. Platzverhaltnisse am Bauteil

Kugelhiilse

Schraub-
schablone

Bauteil A

Bauteil B

Bild 4: Schraubschablonen erleichtern das Bild 5: Bei der Verwendung von kundenseitigen
gezielte Positionieren der Schraube oder das Schraubschablonen ist fiir die Auslegung des
Offnen einer Arretierhlilse. Schrauberhubs das MaB H erforderlich.




Zufuhrbarkeitskriterien fur Schrauben

6. Einzel- oder Mehrfachzufiihrung?

Schiebervereinzelung

Verteiler mit Schlauchtdllen fir den Anschluss
einer nachgeschalteten Schussluft

Streifenvereinzelung

Verteiler mit Standard Schlauchtllen

Bild 7: In Mehrfachzuflihrungen sorgt die Vereinzelung
fur die Zufuhrung des Fdrderguts zum gewiinschten
Bild 6: Zwei Bauformen von Verteilern. Verbauort.




7. Spezifikation zur Auslegung
eines Schraubenzufiihrgerats




Ilhr weltweiter Partner fur
Schraubtechnik, Zufiihrtechnik

und Automation
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JE- www.deprag.com
-

D3810 08.2018




