machines unlimited

Technologie
d‘alimentation

Systemes d'alimentation pour outils manuels

Une alimentation efficace et intelligente avec eacy feed,
le bol vibrant de nouvelle génération.

B Action CO2 : 80 % d'économies d'énergie

Nos systémes d'alimentation se composent de modules adaptés les uns aux autres : un systéme d'alimentation avec com-
mande intégrée, une visseuse manuelle ou des unités d'emmanchement et I'ensemble des composants de montage adaptés
aux besoins du client.

Ce systeme largement éprouvé avec un débit trés élevé vous permet un assemblage rationnel et optimisé en terme de process.
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Alimentation a balancier

Systemes d‘alimentation
Pick-and-Place

Distributeurs de vis

Visseuses adaptées au
systeme d‘alimentation

SYSTEMES D‘ALIMENTATION POUR LES OUTILS MANUELS

Alimentation par bol vibrant

Le bol vibrant a spirale peut étre utilisé dans les systemes d‘assemblage
automatisés ainsi que dans les opérations manuelles avec des visseuses
manuelles. Il s‘agit d'un produit polyvalent qui facilite une alimentation fiable
des composants dans divers environnements de production.

- Les données techniques se trouvent a la page 6.

Alimentation a balancier

Les systemes d'alimentation a balancier ou a segments sont particulierement
adaptés pour une utilisation dans les environnements de salle blanche. L'un
des avantages du systéeme d'alimentation a balancier est I'alimentation des
pieces en douceur et avec une faible abrasion.

- Les données techniques se trouvent a la page 7.

Systémes d‘alimentation Pick-and-Place

L'alimentation vers une position de Pick-and-Place est souvent la solution la
plus intéressante pour les vis a tige trés courte, les rivets a collier de grand
diametre et les pieces a géométrie externe complexe.

- Une solution personnalisée : Contactez nos conseillers techniques

Distributeurs de vis

Distributeurs de vis - brochure D3840FR
- brochure DO066E

Visseuses adaptées au systéme d‘alimentation

Nos systémes d‘alimentation peuvent étre combinés avec pratiquement toutes
les visseuses de la gamme MICROMAT/MINIMAT (visseuses électriques ou
pneumatiques). Sur demande, vous pouvez obtenir nos visseuses également en
version ESD.

- Les données techniques se trouvent a la page 8.

Autres systéemes d’alimentation de notre gamme

Systeme d‘alimentation a lames - brochure D3835E
Mini Screw Feeder - brochure D3836E
Systémes d’approvisionnement -> brochure D3850FR

Le catalogue général D3810 concernant les technologies d’alimentation
DEPRAG fournit des informations supplémentaires sur les systéemes
d'alimentation DEPRAG.
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CLEAN FEED - LE CONCEPT DEPRAG POUR LA PROPRETE TECHNIQUE

En particulier lors de la manipulation de petits composants sensibles, le sujet de la propreté technique est une exigence croissante, par exemple
pour la fabrication de produits électroniques ou hydrauliques légers. En réponse a cette demande, nous proposons désormais une gamme de
solutions spécifiquement congues.

L'assemblage de piéces, composants et systemes critiques avec une exigence de propreté technique est effectué dans ce que I'on appelle un
environnement de production propre. DEPRAG propose des composants éprouvés répondant aux exigences de propreté technique dans I‘ali-
mentation et I'assemblage automatique des pieces. Les particules sont minimisées en utilisant la friction et/ou I'aspiration a I'aide d‘une gamme de
méthodes et de composants.

Votre avantage : Un concept intégré pour la propreté technique. La gamme compléte adaptée a tous les composants individuels, provenant du méme
fabricant.
Lutilisation des composants suivants permet d'obtenir un résultat optimal :

B Eléments de fixation pré-nettoyés (comme les vis Arnold Cleancon®) - moins de particules de frottement grace a un
procédé de nettoyage spécial

Systeme d'alimentation a balancier HSF DEPRAG - une alimentation sans vibrations - donc pas de frottement
Unité de vissage inversée DEPRAG - utilisez la gravité a votre avantage - vissage inversé avec I'unité de vissage inversée DEPRAG

Le suppresseur de particules DEPRAG - Les particules dues au frottement sont évacuées de maniére ciblée

BitCleaner DEPRAG - aspiration des résidus d’abrasion métallique

Dites adieu aux particules génantes pendant les processus d’assemblage entierement automatisés !

Le BitCleaner DEPRAG est I'ajout le plus récent a notre concept CleanFeed et élimine les particules indésirables qui se forment
pendant le processus d’engagement (connexion de la lame de vissage avec la vis d'entrainement) et peuvent adhérer a la lame.
Grace a un processus de nettoyage cyclique, cet outil innovant améliore considérablement la propreté technique.

B DEPRAG SFM-V - Le module de vissage par vide - Les résidus sont aspirés par vide lors de I'alimentation de la visseuse

EVITER TOUT REDUIRE LES ELIMINER LES ASPIRATION
FROTTEMENT RESIDUS RESIDUS DES RESIDUS
DE FROTTEMENT DE FROTTEMENT D’ABRASION

Une alimentation en Suppresseur de Aspiration par vide BitCleaner DEPRAG
douceur, sans particules

frottement, des
éléments a assembler
grace a l'alimentation a
balancier DEPRAG

Données techniques Variante Inline Variante Pick&Place

Eléments de commande nécessaires Vanne pneumatique / Injecteur de vide Vanne pneumatique / Injecteur de vide
Interface 24V PNP 24V PNP
. . 170 x 30 x 120 540 (dont course d‘alimentation 160 mm) x 50 x 125
Dimensions (LxIxH) mm
(sans tuyaux) (sans tuyaux)
Pick to light

\



sonore.

Bol vibrant
ou double

visseuses)

(pour une ou deux

Avec une ou
deux sorties

a simple
spirale /

SOLUTIONS LOGICIELLES

PFC100 Manager - logiciel de paramétrage pour contréleur PFC100

Le logiciel PFC100 Manager facilite la lecture et la sauvegarde des paramétres sous forme
de fi chiers texte pour chaque contréleur PFC100. Les parametres enregistrés peuvent étre
transférés vers n‘importe quel contréleur PFC100 rapidement et simplement a I‘aide du lo-
giciel PFC100 Manager.

Le cable de connexion 385520B, nécessaire pour connecter le PC et le PFC100, doit
étre commandé séparément.

Le téléchargement du logiciel est disponible sur le portail client myDEPRAG (my.deprag.
com). Les utilisateurs enregistrés peuvent activer le code d’'activation et gérer les licences
dans Mon compte > DEPRAG Apps.

Langues disponibles : allemand et anglais

Référence :
Logiciel PFC100 Manager, clé d‘activation — référence 122000

Vous trouverez plus d’informations dans notre catalogue D3900 ou
sur notre site www.deprag.com.

CONFIGURATION D‘UN SYSTEME D‘ALIMENTATION DEPRAG

Les systemes d‘alimentation DEPRAG sont composés du systeme d‘alimentation proprement dit, d‘'un séparateur de vis, d‘'une unité de
connexion et de maintenance pneumatique, d‘'une prise secteur et d'une commande électronique, d'un tuyau de longueur standard (2
ou 4 m), d'un guide d‘embouchure et de I'embouchure, ainsi que d‘'une connexion adaptée a la visseuse et d‘un couvercle d‘atténuation

Selon les besoins, avec bol vibrant ou systéme a balancier

trémie et rail a
-— balancier

Alimentation a
balancier avec
sélecteur

Adaptable a toutes les
séries de visseuses
Jeu de tuyaux ———»
Guide d'embouchure ——
Embouchure ——5
Embout a bille/a pinces ——

Si I'approvisionnement des vis par tuyau n'est pas possible,
nous vous proposons des solutions spéciales, comme le procédé Pick-and-Place

Position de recueil
prédéfinie avec contréle ——5
d'enlevement possible



GUIDE POUR LA SELECTION DU SYSTEME D'ALIMENTATION APPROPRIE

ETAPE 1:

Critéres d'alimentation

De maniere générale, toutes les vis ,a
tige lourde" a téte circulaire remplissant
les critéres suivants sont compatibles
avec nos systemes d'alimentation

Critére d'alimentation :
a> 300

d~D+0.5mm

Formule approchée :

L>D+2mm

d = diamétre intérieur du
tuyau de distribution

D = diamétre de la téte de vis

L = longueur de tige

ETAPE 2:
Qualité de vis

Pour des systemes d'alimentation fiables,
un standard de qualité DIN (permettant
3% d'éléments déficients) n'est pas tou-
jours suffisant.

Un niveau de qualité supérieur des vis ou
éléments de fixation améliore la fiabilité
du systeme d'alimentation.

L'objectif serait un niveau de qualité de
10 ppm (part par million), c'est-a-dire une
vis déficiente pour 100 000.

ETAPE 3:
Quel est le principe d'alimentation
adapté a votre application ?

Un bol vibrant & spirale sera plus par-
ticulierement approprié pour des vis
de dimensions inhabituelles ou des
applications nécessitant des débits
d'alimentation spécifiques.

Le systeme a balancier est utilisé quand
les éléments de fixation doivent étre
maniés avec une extréme précaution
ou quand un niveau sonore tres bas est
nécessaire.

Si l'alimentation par tuyau est impossible,
le procédé Pick-and-Place sera recom-
mandé.

ETAPE 4:
Définition de I'embout de vissage

Des embouts a billes (1 ou 2 rangées)
ou a pinces sont montés a I'extrémité de
I'embouchure pour le maintien et le posi-
tionnement de la vis.

Embout
a billes

Embout
a pinces

D = diameétre de la téte
d = diametre de la tige
n = espace nécessaire pour l'ouverture

A=D+25mm | | B=3D-2d+5mm |
B=A+D-d2
n=AxB | |n=¢B |

ETAPE 5:

Espace disponible autour du
composant

L'espace disponible autour du com-
posant est trés important pour une
utilisation  efficace des  systemes
d'alimentation de vis manuels.

Selon le type d'embout, a pince ou a
bille, les besoins en espace sont diffé-
rents.

Les surfaces planes facilitent le position-
nement et I'appui de l'outil. Les surfaces
inclinées avec des points de vissage
noyés deviennent plus facilement acces-
sibles a l'aide d'un gabarit de vissage
disponible en option.

Embout a
billes

Gabarit de
vissage

Composant A

Composant B

ETAPE 6:
Alimentation simple ou multiple ?

En utilisant un bol vibrant a spirale dou-
ble (modéle 11022), un seul systeme
d'alimentation peut alimenter deux vis-
seuses ou postes de vissage séparés.
Comparés a l'achat de deux systemes
individuels, cette solution permet une
économie d'environ 25%..

ETAPE 7:
Spécifications

Pour la définition précise d'un systéme

d'alimentation de vis, les détails suivants

sont nécessaires :

» Tension/Fréquence réseau

* Modele de visseuse choisie

+ Taille et modeéle de vis (le cas échéant,

référence DIN)

Couple

Informations sur I'espace disponible

autour du composant

» Longueur de tuyau (si supérieure a la
longueur standard de 2 ou 4 m).

Pour traiter votre commande, nous avons
besoin d'échantillons de vis (environ le
volume d'un bol d'alimentation) et si pos-
sible quelques échantillons des piéces a
assembler.
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eacy feed DES BOLS VIBRANTS
11011-0.15 11011-1.2

11011-0.75 11011-2.5
Vis Accessoires en option

Support

carter \.

Ecrous

Composants a alimenter Vis ou écrous

Version standard Type (110110415 [110220.15  [110110.75 [110220.75 [11011-1.2  [11011-25  [1102225 |

Controéleur (intégré) Contréleur PFC100

Principe d'alimentation Bols vibrants *)

Nombre de visseuses raccordables 1 2 1 2 1 1 2
0.15 0.15 0.75 0.75 1.2 2.5 2.5

Capacité litre

Puissance absorbée w

10 10 10 10 10 10 10

Raccordement d'air comprimé mm

Poids kg environ 18 environ 20 environ 32 environ 34 environ 40 environ 60
Tuyau d'alimentation max. m 8
@ téte max. mm 5)

1.2-2.5 5

Compris dans la fourniture Alimentation 105535A Alimentation 105535A Alimentation 2041061

Plage de diameétre tige

ouverture clé max.

Accessoires en option :

Pied (obligatoire pour support carter) 994449 994449 994449 999309
Plaque support 9198574 9198574 9198577 -
/Autres accessoires en g Embouchure spéciale pour rapports diamétre/longueur critiques

*) avec bol d'alimentation en matiére composite

Nos solutions logicielles font l'objet d‘améliorations continues. Nous vous recommandons de mettre a jour réguliérement votre logiciel. De cette manire, vous recevrez toujours les mises a jour de sécurité,
les fonctionnalités mises a jour et les pilotes les plus récents. Avec la version la plus récente du logiciel, vous pouvez étre sir que votre appareil est préparé de maniere optimale pour Industrie 4.0.

Un cable de liaison est nécessaire pour la transmission des signaux du systeme de contrdle extérieur vers le systeme d‘alimentation. Une réfé-
rence de commande sera attribuée par nous en cas de commande. Chaque systéeme d‘alimentation comprend tous les composants nécessaires
pour la (les) visseuse(s), tels que guide embouchure, embouchure, douille d‘arrét et lames de vissage. Diverses versions spécifiques sont dispo-
nibles en fonction de I'application et de la visseuse utilisée.



DONNEES TECHNIQUES
DES SYSTEMES D'ALIMENTATION A BALANCIER

11811-1.5 Accessoires en option

Vis

Support

carter \.

Pied
—_

Vis

1811-0.15-x*) 11811-1.5
Controéleur 6 PFC18L Contréleur (protection IP30)
1

Systéme a balancier Type
Controleur (intégré)

Nombre de visseuses raccordables

Capacité litre/gal. 0.15/0.04 15/0.4

- 24votpc
Puissance absorbée w 20 50
Pressiondeservice ~ bar 63 6
Raccordement air comprimé mm 10 10
Poids kg
Tuyau dalimentation standard ~~ m 2 2
Tuyau d'alimentation max m
@ téte max. mm
Longueurdetigemax. ~ mm 8 25
Plage de diametre tige mm 1-2.5 2-6.3

*) x = Alimentation électrique Supply (1: 230 V /50 Hz, 2: 115V / 60 Hz)

Compris dans la fourniture - Alimentation 105535A

Accessoires en option : Trémie & bande (voir brochure D3850E)

Support carter Réf. 3641393A

Plaque support Réf. - 9198574

Un cable de liaison est nécessaire pour la transmission des signaux du systéme de contréle extérieur vers le systéeme d‘alimentation. Une réfé-
rence de commande sera attribuée par nous en cas de commande. Chaque systeme d‘alimentation comprend tous les composants nécessaires
pour la (les) visseuse(s), tels que guide embouchure, embouchure, douille d‘arrét et lames de vissage. Diverses versions spécifiques sont dispo-
nibles en fonction de I‘application et de la visseuse utilisée.

SOLUTIONS SPECIFIQUES

Si vous ne trouvez pas de technique de vissage appropriée a votre application dans le présent descriptif de nos solutions standard,
veuillez contacter votre représentant commercial DEPRAG. En plus des solutions standard présentées dans cette brochure, nous
proposons également des solutions personnalisées selon nos clients et leurs applications.




VISSEUSES POUR SYSTEMES D'ALIMENTATION Informations techniques

VISSEUSE MINIMAT-EC-SERVO avec supervision précise du procédé de vissage - brochure D3161FR

VISSEUSE MINIMAT-EC avec supervision du procédé de vissage - brochure D3000E

VISSEUSE ELECTRIQUE avec limiteur de couple mécanique - brochure D3480FR

VISSEUSE PNEUMATIQUE MICROMAT-Z/MINIMAT-Z - brochure D3420FR et D3430FR

MICROMAT-FZ/MINIMAT-FZ - VISSEUSES PNEUMATIQUES avec contrdle multifonctionnel - brochure D3440FR
SENSOMAT-Z - VISSEUSE PNEUMATIQUE MANUELLE avec limiteur de couple mécanique - brochure D3460FR

Votre contact

AxNum AG

Solothurnstrasse 142 e CH-2504 Biel/Bienne
T +41 32 343 30 60
office@axnum.ch e www.axnum.ch

XD HEN



https://www.deprag.com/fileadmin/bilder_content/emedia/broschueren_pics/emedia_schraubtechnik/D3161/D3161fr.pdf
https://www.deprag.com/fileadmin/bilder_content/emedia/broschueren_pics/emedia_schraubtechnik/D3000/D3000en.pdf
https://www.deprag.com/fileadmin/bilder_content/emedia/broschueren_pics/emedia_schraubtechnik/D3480/D3480fr.pdf
https://www.deprag.com/fileadmin/bilder_content/emedia/broschueren_pics/emedia_schraubtechnik/D3420/D3420fr.pdf
https://www.deprag.com/fileadmin/bilder_content/emedia/broschueren_pics/emedia_schraubtechnik/D3430/D3430fr.pdf
https://www.deprag.com/fileadmin/bilder_content/emedia/broschueren_pics/emedia_schraubtechnik/D3440/D3440fr.pdf
https://www.deprag.com/fileadmin/bilder_content/emedia/broschueren_pics/emedia_schraubtechnik/D3460/D3460fr.pdf

