Zufuhrtechnik

Zufuhrsysteme fur handgefiuhrte Werkzeuge

Effizient und intelligent zufihren mit eacy feed,
dem Vibrationswendelférderer der nachsten Generation.

B Ca. 80 % Energieeinsparung
B Effizienz und weltweiter Einsatz - eine Ausfiihrung fiir alle Markte

Unsere Zufihrsysteme sind aufeinander abgestimmte Module: ein ZufUhrgerat mit integrierter Steuerung, ein handgefuhrter
Schrauber oder Eindrlickgerate und alle auf die Kundenanwendung angepassten Anbaukomponenten.

Dieses bewahrte System mit sehr hoher Férderleistung erméglicht Ihnen eine rationelle und prozessoptimierte Montage.
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UNSER SORTIMENT AN ZUFUHRSYSTEMEN
FUR HANDGEFUHRTE WERKZEUGE

Vibrationswendelférderer

Der Vibrationswendelférderer kann sowohl in automatisierten Montageanlagen
als auch im manuellen Betrieb mit handgeflhrten Schraubern eingesetzt werden.
Dadurch ist er vielseitig einsetzbar und ermdglicht eine zuverldssige Zuflhrung von

Bauteilen in verschiedenen Produktionsumgebungen.

- Technische Daten finden Sie auf Seite 6.

Hubschienenférderer

Hubschienenférderer eignen sich bestens fur lhre Anwendung im technischen Sau-
berraum. Denn Hubschienenforderer ermoglichen eine sehr  bauteilschonende,
abriebarme Forderung.

- Technische Daten finden Sie auf Seite 7.

Pick-and-Place Zufiihrsystem

Das Pick-and-Place Verfahren ist die Alternative zur Schlauchzufiihrung - unabhén-
gig von der Teilegeometrie!

Bei Schrauben mit sehr kurzem Schaft, Nieten mit groBem Bunddurchmesser und
Teilen mit komplexen AuBengeometrien ist die Zuflhrung zu einer Pick-and-Place
Position oftmals eine attraktive Lésung.

- Sprechen Sie uns an bei Interesse an dieser Individualldsung.

Schraubengeber / Schraubenspender

Schraubengeber - Produktkatalog D3840

Schraubenspender - Produktkatalog DO066

Schrauber zum Zufiihrsystem

Unsere Zuflihrgerate kénnen mit nahezu allen Schraubern der MICROMAT® /
MINIMAT® Serie (Elektroschrauber oder Druckluftschrauber) kombiniert werden.

Auf Wunsch erhalten Sie unsere Schrauber auch in ESD-fahiger Ausfuhrung.

- Technische Daten finden Sie auf Seite 8.

Weitere Zufiihrsysteme aus unserem Sortiment

Stufenforderer - Produktkatalog D3835
Mini Screw Feeder - Produktkatalog D3836
Bevorratungssysteme - Produktkatalog D3850

Der Ubersichtskatalog fiir die DEPRAG Zufilhrtechnik D3810 bietet
zuséatzliche Informationen zu DEPRAG Zuflhrsystemen.
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CLEAN FEED KONZEPT ZUR TECHNISCHEN SAUBERKEIT

Speziell bei der Fertigung kleiner, empfindlicher Bauteile nimmt die Bedeutung der Technischen Sauberkeit (CleanFeed) immer mehr zu, z.
B. bei der Herstellung von elektronischen oder hydraulischen Produkten. Die steigende Tendenz nach Technischer Sauberkeit bedienen wir
mit einem Programm von durchgéngig abgestimmten Losungen.

Die Montage sensibler Teile, Baugruppen und Systeme in Verbindung mit Technischer Sauberkeit (CleanFeed) erfolgt im sogenannten Sau-
berraum. DEPRAG bietet ausgereifte Komponenten, die die Anforderungen der Technischen Sauberkeit bei der automatischen Teilezuflh-
rung und -verschraubung erflllen. Schmutzpartikel durch Abrieb werden entweder vermieden oder mit Hilfe verschiedener Einrichtungen
weitestgehend abgesaugt.

lhr Vorteil: Durchgangige Konzeption fir die Technische Sauberkeit. Das komplette Programm auf alle notwendigen Einzelkomponenten
abgestimmt, und aus einer Hand.

Durch Verwendung folgender Komponenten kann ein optimales Ergebnis erzielt werden:

B Gereinigte Verbindungselemente (z.B. Arnold Cleancon® Schrauben) - weniger Schmutzpartikel durch spezielles Reinigungsverfahren
® DEPRAG HSF Hubschienenforderer - vibrationsfreie Férderung - dadurch kein Teileabrieb

B DEPRAG Unterflurschraubeinheit - die Schwerkraft nutzen - Verschrauben von unten

B DEPRAG Particle Killer - Schmutzpartikel am Forderer werden gezielt ausgeschleust

® DEPRAG BitCleaner - Absaugen von metallischem Abrieb
Verabschieden Sie sich von lastigen Partikeln wahrend des vollautomatischen Schraubvorgangs! Der DEPRAG BitCleaner ist die neu-
este Ergédnzung unseres CleanFeed-Konzepts und saugt unerwiinschte Partikel ab, die beim Findeprozess (Einkoppeln des Bits in
den Schraubenantrieb) entstehen und am Bit haften bleiben kdnnen.
Durch einen zyklischen Reinigungsprozess verbessert dieses innovative Tool die Technische Sauberkeit erheblich.

B DEPRAG SFM-V Vakuumschraubmodul - Restschmutz wird beim Zustellen des Schraubers Uber zusétzliche Vakuumaquellen abge-
saugt

Abrieb vermeiden Abrieb reduzieren Abrieb entfernen Abrieb absaugen

Abriebarme, bauteil- Particle Killer Vakuumabsaugungen DEPRAG BitCleaner
schonende Zuflhrung

der Verbindungs-

elemente mit einem

DEPRAG Hubschienen-
forderer.

Technische Daten Inline Variante Pick&Place Variante
Benotigte Steuerungskomponenten Pneumatikventil/\Vakuuminjektor Pneumatikventil/\Vakuuminjektor
Schnittstelle 24V PNP 24V PNP
; 170x 30 x 120 540 (davon 160 mm Zustellhub) x 50 x 125
PB SRR T Vi (L) (ohne Schlauche) (ohne Schlauche)
Pick to light

\



SOFTWARELOSUNGEN

PFC100 Manager - die Parametriersoftware
fiir PFC100 Steuerungen

Der PFC100 Manager ermdglicht es, die Parameter jeder PFC100 Steuerung
auszulesen und als Textdatei zu speichern. Gespeicherte Parameter kdnnen einfach,
bequem und schnell iiber den PFC100 Manager auf jede PFC100 Steuerung
tibertragen werden.

Das notwendige Verbindungskabel 385520B zwischen PC und PFC100 Steu-
erung muss separat bestellt werden.

Der Softwaredownload steht auf dem myDEPRAG Kundenportal (my.deprag.com)
zur Verfigung. Die Aktivierung des Freischaltschllssels und die Lizenzverwaltung ste-
hen fUr angemeldete Benutzer auf dem myDEPRAG Kundenportal (my.deprag.com)
unter MEIN KONTO > DEPRAG Apps zur Verfligung.

Verflugbare Sprachen: Deutsch und Englisch

Bestellnummern:
Software PFC100 Manager, Freischaltschlissel, Bestell-Nr. 122000

Weitere Informationen finden Sie in unserem Katalog D3900 oder auf unserer Web-
seite deprag.com.

AUFBAU EINES DEPRAG ZUFUHRSYSTEMS

DEPRAG ZufUhrgerate bestehen aus dem eigentlichen Fordersystem, einem Luftanschluss, einer Wartungseinheit, einem Netz-
schalter und einer elektronischen Steuerung inklusive zugehdrigem Schlauchsatz in einer Standardldnge von 2 m, der Mundstuick-
flhrung, dem Mundstlick sowie einer entsprechenden Schraubenaufnahme (Hulse).

Wahlweise mit Vibrationswendelforderer oder mit Hubschienenférderer

mit Behalter und
Segment (fir
einen Arbeits-
mit Einfach- oder platz)
Doppelwendel- / 4— Hubschienen-
Fordertopf (flir einen fdrderer mit
oder zwei Schrauber) Vereinzelung
mit ein oder zwei Ver-
einzelungssystemen kombinierbar mit allen
Schrauberbaureihen
Schlauchsatz _—
Mundstlckfiihrung ~ —
Mundstiick —_—
Kugel-/Schnabelhlilse —»

Falls eine Zufiihrung liber Schlauchsystem nicht méglich ist, bieten wir lhnen
Sonderlésungen, wie z. B. das Pick-and-Place Verfahren

definierte Pick-
Position mit inte-
grierter Abnahme-
kontrolle méglich



LEITFADEN ZUR AUSWAHL DES GEEIGNETEN ZUFUHRGERATES

SCHRITT 1:

Zufiuhrbarkeitskriterien

Grundsatzlich  sind alle  schaftlastigen
Schrauben mit kreisformigem Kopf geeignet,
die die folgenden ZufUhrungskriterien erflil-
len:

Zufiihrbarkeitskriterium:
a> 30°

d~D+0,5mm

Naherungsformel:

L>D+2mm

d = Innendurchmesser
Zufthrschlauch

D = Schraubenkopfdurchmesser

L = Schaftlange

SCHRITT 2:
Schraubenqualitat

Fur die Verflgbarkeit der Schraubenzuflhr-
gerate ist eine Schraubenqualitat nach DIN
(mit zulassigen 3 % Fehlerteilen) nicht immer
ausreichend.

Hohere Qualitatsstufen verbessern direkt die
Verfligbarkeit.

Als  ZielgréBe sind Reinheitsgrade von
10 ppm (,parts per million*) anzustreben.
D.h. unter 100.000 Schrauben befindet sich
1 Schlechtteil.

SCHRITT 3:
Welches Foérderprinzip eignet sich
fir lhre Anwendung?

Speziell bei Schrauben mit unglnstigen
Abmessungen oder bei hohen Anforderun-
gen an die Forderleistung ist der Vibrations-
wendelférderer vorzuziehen. Der Hubschie-
nenférderer kommt zum Einsatz, wenn eine
besonders schonende Behandlung des For-
dergutes oder Gerauscharmut im Vorder-
grund stehen. Ist eine Zufuhrung mit einem
Schlauchsystem nicht mdglich, bietet sich
das Pick-and-Place Verfahren an.

SCHRITT 4:

Festlegung der
Schraubenaufnahme

Am Ende des Mundstlickes werden zur
Aufnahme und Positionierung der Schraube
Kugelhilsen (1- oder 2-reihig) oder soge-
nannte Schnabelhtlsen montiert.

Schnabelhiilse Kugelhiilse

D = Kopfdurchmesser
d = Schaftdurchmesser
n = notwendiger Freiraum zum Offnen

A=D+25mm | | B=3D-2d+5mm |
B=A+D-d/2
|n=AxB| |n=uB |

SCHRITT 5:

Platzverhaltnisse am Bauteil

Von groBer Bedeutung fur den effektiven Ein-
satz handgeflhrter Schraubenzuflihrgerate
sind die Platzverhaltnisse am Bauteil.

Um den Schraubenkopf wird immer ein ent-
sprechender Freiraum fur die Kugel- oder
Schnabelhtilse bendtigt.

Plane Oberflachen erleichtern die Positio-
nierung und Abstitzung des Werkzeu-
ges. Schrage Oberflachen mit versenkten
Schraubstellen kénnen mit Schraubschablo-
nen als Zubehor erreicht werden.

Kugelhiilse

Schraub-

schablone

Bauteil A

Bauteil B

SCHRITT 6:

Einzel- oder Mehrfachzufiihrung?

Mit einem sogenannten Zwillingsgerat mit
Vibrationswendelférderer (Typ 11022) kon-
nen aus einem Zufihrgerat zwei unabhan-
gige Schraubplatze mit Schrauben versorgt
werden. Gegenlber 2 Einzelgeraten kann
so eine Investitionsersparnis von ca. 25 %
erreicht werden.

SCHRITT 7:
Spezifikation

Zur genauen Auslegung eines Schraubenzu-

fUhrgerates werden folgende Angaben bend-

tigt:

e Spannung/Netzfrequenz

e gewahlte Schrauberbaureihe

e Schraubenabmessung und -ausfihrung
(9gf. DIN-Nummer)

e Drehmoment (falls bekannt)

e Angaben Uber Platzverhéltnisse am Bauteil

e Schlauchlange (wenn diese die Standard-
lange von 2 m Uberschreitet).

Zur  Auftragsbearbeitung  bendtigen  wir

Musterschrauben (ca. 1 Fordertopfflllung)

und nach Moglichkeit einige Muster der zu

verschraubenden Bauteile.



SaqR
TECHNISCHE DATEN @-T @ @@Q,

eacy feed VIBRATIONSWENDELFORDERER
11011-0,15 11011-1,2

11011-0,75 11011-2,5
Fordergut: Schrauben Optionales Zubehor

Gehause-

stander \

Férdergut:

Muttern Stand-

Foérdergut Schrauben oder Muttern

Standard-Ausfiihrung Typ 11022-0,15 11011-0,75 | 11022-0,75 mmm

integrierte Steuerung PFC100 Controller

Férderprinzip Vibrationswendelférderer *)

Anzahl der anschlieBbaren Schrauber 1

Fullvolumen

Leistungsaufnahme

Druckluftanschluss LW

Gewicht kg ca.18 ca. 20 ca. 32 ca. 34 ca. 40 ca. 60 ca. 60

_______
_______
_______
mm 12-25 1,2-2,5

Im Lieferumfang enthalten: Netzgeréat 105535A Netzgerat 105535A Netzgerat 2041061

ZufUhrschlauch max.

max. zul. Kopf-& mm

Schaftdurchmesserbereich

max. zul. Schllisselweite mm

Optionales Zubehor:

StandfuB (erforderlich fur Gehausestander) 994449 994449 994449 999309
. 4M988)  414965A  414985A
Halteblech (Biigel fir Netzgerét) 9198574 9198574 9198577 -

Sondermundstuick fur kritische Durchmesser/Langenverhaltnisse

*) mit Kunststoff-Fordertopf

Unsere Softwarelésungen unterliegen einer permanenten Weiterentwicklung. Wir empfehlen lhnen die Software regelméBig zu aktualisieren. Damit erhalten Sie die letz-
ten Sicherheitsupdates, erweiterte Funktionen und Treiber. Durch eine aktuelle Version stellen Sie zudem sicher, dass Ihr Gerét fUr Industrie 4.0 optimal vorbereitet ist.

Zur Signaltibertragung von der externen Steuerung zum Zuflhrgerat wird ein Verbindungskabel benétigt, das im Auftragsfall von uns fest-

gelegt wird
A Jedes Zufilhrsystem beinhaltet alle bendtigten Anbauteile flr den (die) Schrauber, wie z.B. Mundstlckfihrung, Mundstlick, Arretierhiise
und Klinge. Abhangig von der Applikation und dem eingesetzten Schrauber stehen diverse Spezialausfihrungen zur Verfigung.



TECHNISCHE DATEN
HUBSCHIENENFORDERER

11811-1,5 Optionales Zubehor

Férdergut: Schrauben

Gehéause-

stander \.

Stand-
fug T e

Férdergut

Hubschienenférderer 1811-0,15-x*) 11811-1,5
integrierte Steuerung Controller 6 PFC18L (Schutzart IP30)
1

Anzahl der anschlieBbaren Schrauber 1
B

Fullvolumen | 0,15 1,5
‘Netzanschiuss (wahiweise) ~ V/Hz ~ 230/80,11560  24VotDC
max. Leistungsaufnahme W 20 50

63 &
Druckluftanschluss LW mm 10 10
‘AbmessungenBxTxH ~ mm  320x255x260  267x704x550
Gewicht kg 12 ca. 30

Technische Angaben zu den Schrauben:

max. zul. Schaftlange mm 8 25
Im Lieferumfang enthalten: = Netzgerat 105535A

*) x = Spannungsversorgung (1: 230 V / 50 Hz, 2: 115V / 60 Hz)

Optionales Zubehor: Bandbunker (siehe Produktkatalog D3850)

Flllstandshéhe

StandfuB (erforderlich fir Gehdusestander) Bestell-Nr. 994449

Zur Signallbertragung von der externen Steuerung zum Zufiihrgerét wird ein Verbindungskabel benétigt, das im Auftragsfall von uns fest-
gelegt wird.

Jedes Zuflihrsystem beinhaltet alle benttigten Anbauteile fir den (die) Schrauber, wie z.B. Mundstickfihrung, Mundstlick, Arretierhllse
und Klinge. Abhéngig von der Applikation und dem eingesetzten Schrauber stehen diverse Spezialausfuhrungen zur Verfligung.

SONDERLOSUNGEN

Sollten Sie in dieser Beschreibung bei der Auswahl der geeigneten Schraubtechnik fur Ihren
Arbeitsplatz keine Standardlésung finden, sprechen Sie mit unseren Fachberatern.
Uber die aufgeflhrten Lésungen hinaus, bieten wir Ihnen kunden- und anwendungsspezifische Sonderlésungen.




DIE SCHRAUBER ZUM ZUFUHRGERAT

MINIMAT®-EC-SERVO SCHRAUBER mit hochster Prozessiiberwachung

MINIMAT®-EC SCHRAUBER mit Prozessiiberwachung

ELEKTROSCHRAUBER mit mechanischer Abschaltkupplung
MICROMAT®-Z/MINIMAT®-Z - DRUCKLUFTSCHRAUBER
MICROMAT®-FZ/MINIMAT®-FZ - DRUCKLUFTSCHRAUBER mit Multifunktionskontrolle

SENSOMAT®-Z - PNEUMATISCHER HANDSCHRAUBER
mit mechanischer Kupplungsfunktion

Technische Informationen

— Produktkatalog D3161

— Produktkatalog D3000

— Produktkatalog D3480

— Produktkatalog D3420 und D3430
— Produktkatalog D3440

— Produktkatalog D3460

Ilhr Kontakt

AxNum AG

Solothurnstrasse 142 e CH-2504 Biel/Bienne
T +41 32 343 30 60
office@axnum.ch ¢ www.axnum.ch

XM HEN

ZERTIFIZIERT NACH DIN EN ISO 9001
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