LINEAR MOTION
TECHNOLOGY GMBH

STANDARD-LINEARMOTORSYSTEME
SERIE LMS M




Standardisiertes
Stecker-Interface

fur kundenspezifische
Leitungen

Massenausgleich

LMS M

Produktionsstlickzahl: ERHOHEN
Prozessqualitat: ERHOHEN
Maschinenverfiigbarkeit: ERHOHEN
Energieeffizienz: ERHOHEN

Dies sind einige Argumente fiir den Ersatz von bestehenden
pneumatischen und elektrischen Handlingseinheiten durch die
schnellere LMS M-Serie von KML.

Integrierte Kabelfiihrung

Absolutes Langenmesssystem

s

Das kombinierte Linearmotorsystem LMS M verflgt Gber zwei

kreuzweise angeordnete Achsen, welche zwecks Massenopti-
mierung direkt miteinander verbunden sind. Die sehr kompakte,
integrale und eigensteife Bauweise ist sowohl fir stehende
Anwendungen (Z/Y-Achsen) als auch fiir liegende Kreuztisch-
anwendungen (X/Y-Achsen) einsetzbar.

Kleine bis mittlere Lasten kdnnen mit héchster Dynamik und
Prazision bis zu einem Hub von 150 x 400 mm positioniert
werden. Die gewlinschte Position kann durch die optionale
Verwendung eines Gewichtsausgleichs und eines Brems-
systems ohne bestromten Motor zuverlassig gehalten werden.
Aufgrund der umfangreichen Optionen ergibt sich eine Vielzahl
an Anwendungsmaglichkeiten.



[> LINEARMOTORSYSTEM LMS M: MULTIFUNCTIONAL

Taktzeit von 0,35 s = hochste Produktivitat
Kosteneffizienz in zwei Achsen

Charakteristika:

» Taktzeit von 0,35 s (@ 300 x 100 mm)
* Absolutes Ldngenmesssystem*

» Pneumatischer Gewichtsausgleich*

* Bremssystem*

* Lebensdauerschmierung

* Reinraumausfuhrung*

» Schutzklasse bis IP65*

» Flexible Schnittstellenanbindung

+ Tool Connector*

» Stecker-Interface

* Flexibler Reglereinsatz méglich

» Attraktives Preis-Leistungs-Verhaltnis

* optional verfiigbar

Einsatzgebiete:

High Speed Pick & Place

High Speed Assembling
Dispensing

Testeinheiten (Dauerprifstéande)
Taktanlagen

Handling

Beschickungsanlagen
Kreuztischanwendungen

VORTEILE DER LINEARMOTORSYSTEME LMS M
GEGENUBER BEKANNTEN HANDLINGSYSTEMEN

* Abgestimmte Komponenten inkl. optional erhaltlicher
Regelelektronik und Grundparameter fir Plug & Play
reduzieren die Inbetriebnahmezeiten

* Lebensdauerschmierung:

— keine Nachschmiereinheiten
— klirzere Implementierungszeiten
— keine Wartungszeiten

* Pneumatischer Gewichtsausgleich fir optimale Laufglte
im Vergleich zu Stahlfeder-Systemen

* Vergossene Bauteile machen IP65 mdglich

Ausfiihrung mit korrosionsbestandigen Komponenten und
Schmierstoffen fir Reinraumanwendungen

Keine Referenzfahrten aufgrund des eingesetzten
absoluten Langenmesssystems erforderlich

Kompakte integrale und eigensteife Bauweise

Geringer Energieverbrauch im Verhaltnis zu pneumatischen
Achssystemen (speziell Uber die Lebensdauer gerechnet)
Einsatz von unterschiedlichster Regelelektronik ermoglicht
maximale Flexibilitat fir jeden Anwender

Linke und rechte Ausflihrung erhaltlich



Technische Daten

Z-Hub (vertikal):

0—100 mm (150 mm)

Zul. Kundenmasse LMS M-10D:

5kg

Y-Hub (horizontal):

0 —400 mm

Zul. Kundenmasse LMS M-30D:

10 kg

Positioniergenauigkeit:

+0,010 mm

Feedbacksignale:

1Vss, TTL, SSI + 1Vss, EnDat

Wiederholgenauigkeit:

+ 0,003 mm

Schutzklasse:

bis IP65

Max. Beschleunigung:

60 m/s?

Nachschmierintervall:

5 Jahre oder 20 000 km

Max. Geschwindigkeit:

4,8 m/s

Einbaulagen:

horizontal/vertikal

Gewichtsausgleich:

mechanisch, pneumatisch, magnetisch
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TYPENSCHLUSSEL
KML-STANDARD-LINEARMOTORSYSTEME LMS M

Der Typenschlissel der KML-Standard-Linearmotorsysteme LMS M wird anhand eines Beispiels erklart.

Beispiel:
LMSM-10D.N.0100/0200A.X/X.S1/1.00300/00100.S.A09.P0050.CD1/4.LR1.LS0.SB0.GC0

LMS Linearmotorsystem
M-10D BaugroRe Tabelle 1
BaugroRe Tiefe T [mm] Hoéhe H [mm] Strukturbreite B, [mm]
M-10D 156 381 175
M-30D 181 498 225
N Abdeckung N Ohne Abdeckung
S Abstreifer im Bereich der Laufer
0100/0200 Dauervorschubkraft eines Schlittens Tabelle 2
Kraft-Typencode BaugréRRe Dauervorschubkraft [N] Spitzenvorschubkraft [N]
Y Z Y Z
0100/0200 M-10D 100 200 270 540
0300/0600 M-30D 300 600 900 1740
A Kiihlungsart A Konvektionskiihlung Giber Umgebungsluft
X/X Wicklungsvariante Tabelle 3
Wicklungsvariante Kraft-Typencode Dauerstrom [A] Spitzenstrom [A] max. Geschwindigkeit [m/s]*
Y Z Y z Y z
XIX 0100/0200 0,65 17 2 5,1 3(6,8) 3(8,5)
X/IX 0300/0600 3 6,9 13 271 4(9) 4 (8,6)
* Gilt bei 565 V Zwischenkreisspannung, Klammerwerte sind Maximalwerte.
S11 Schlittenanzahl S1/1 Y-Achse ein Schlitten
Z-Achse ein Schlitten
00300/00100 Hub [mm)] XXXXXIXXXXX Spezielle Hublangen optional mdglich Tabelle 4
Standardhubgréfen [mm]
00050 00100 00150 00200 00250 00300 00400
M-10D Y-Achse X X X X X
Z-Achse (X) X
M-30D Y-Achse X X X X
Z-Achse X



Korrosionsschutz S Eingeschrankter Korrosionsschutz

+ AuBenliegende Aluminium-Bauteile: eloxiert
« Stahl-Bauteile: blank oder briiniert
» Blech-Bauteile: rostfreier Stahl

+ Fuhrungssystem: normaler Stahl
C  Umfassender Korrosionsschutz
+ Alle Aluminium-Bauteile: eloxiert
+ Stahl-Bauteile: rostfreier Stahl
+ Blech-Bauteile: rostfreier Stahl
» Fuhrungssystem: rostfreier Stahl oder beschichtet

Reinraumtaugliche Ausfiihrung auf Anfrage

A09 Ausgangssignal, Teilungs- und Signalperiode des Langenmesssystems Tabelle 5
Ausgangssignal Teilungsperiode Signalperiode Verfahren

AO01 1Vss 20 ym 20,00 ym optisch

A02 TTL 20 ym 5,00 ym optisch

A03 TTL 20 ym 1,00 pm optisch

A04 TTL 20 uym 0,50 ym optisch

A05 TTL 20 um 0,20 ym optisch

AO6 TTL 20 ym 0,10 ym optisch

A07 TTL 20 pm 0,05 pm optisch

A09 1Vss 1000 ym 40,00 ym induktiv

A12 1Vss 500 ym 20,00 ym induktiv

A13 EnDat 2.2 Auflésung: 0,001 pm optisch

A14 SSI + 1Vss 1000 pm 40,00 ym induktiv
P0050 Genauigkeitsklasse des Lingenmesssystems Tabelle 6

Genauigkeit ~ A01 A02 AO03 A04 A05 AO6 AQ07 A09 A12 A13 A14
[um/1000mm]

P0030 +3 X X X X X X X

P0050 +5 X X X X X X X X X X X

P0100 +10 X X

P0200 +20 X X
CD1/4 Zahlirichtung des CD1/4  Y-Achse zahlt von rechts nach links positiv.

Liangenmesssystems Z-Achse zahlt von oben nach unten positiv.

CD2/3  Y-Achse zahlt von links nach rechts positiv.
Z-Achse zahlt von unten nach oben positiv.
CDSs Zahlrichtung an Kundenwunsch angepasst.
(Betrachtung des Systems im Aufriss, Stecker zeigen nach rechts.)



LSO

SBO

GCo

Lage des Referenzpunktes

Endschalter

Haltebremse

Gewichtsaugleich

Sonderausfiihrung

LRO Ohne Referenzpunkt

LR1 10 mm vor dem negativen Endschalter
LR2 In der Mitte des Hubes

LR3 10 mm vor dem positiven Endschalter

LRS Lage des Referenzpunktes an Kundenwunsch angepasst

LSO Ohne Endschalter
LS1 PNP Offner beidseitig
LSS Endschaltersondertype kundenseitig zu definieren

SB0 Ohne Haltebremse
SBS Federbetatigte Haltebremse, pneumatisch 6ffnend

GCO Ohne Gewichtsausgleich
GCS Gewichtsausgleich mittels Spiralfeder
GCP Gewichtsausgleich mittels Pneumatikzylinder

Fir manche Konfigurationen (XXXXX/XXXXX, LRS, LSS) muss
zusatzlich ein S am Ende des Typenschlissels gesetzt werden, da
ein Langtext erforderlich ist.

Mogliche zusatzliche Sonderausfiihrungen:
* Ausfiihrung mit erhéhter Ablaufgenauigkeit der Fiihrungen
* Sperrluftanschluss
* Spezielles Kundenbohrbild
» Spezielle Kundenwiinsche auf Anfrage



Bitte per Fax an: +43 1 641 50 30-51

Auslegungsdatenblatt Linearmotorhandling Y/Z

Ansprechpartner
Projekt/Anwendung
Telefon PLZ, Stadt

Einheit

Y (horizontal) Z (vertikal)

Prozessdaten

Einbaulage
Betriebsdauer/Tag t [h]
Gewlinschte Lebensdauer

Prozessdaten

Verfahrweg

Kombinierte Bewegung Y/Z S komb. [mm]
Verfahrgeschwindigkeit \Y [m/s]
Beschleunigung accel [ m/s?]
Verzdgerung decel [m/s?]
Stillstandszeit toen [s]
Lastzyklen/Minute n, [ 1/min ]
Verfahrprofil [-1] [-]
Bewegte Kundenmasse m [kg]
Einpresskrafte F [N]
Wiederholgenauigkeit [-] [pm]
Feedback (abs./inkr.) [-] [-1]
Schnittstelle (EnDat, 1Vss, ...) [-] [-]
Haltebremse [-] [-1]
Massenausgleich [-1] [-1]
Peripherie
Umgebungstemperatur T [°C]
Reinraumklasse [-1] [-]
Schutzklasse IP... [-] [—1]
Versorgungsspannung [-] [Vl
Ansteuerung [-] [-]
Administrativ
Stlickzahl/Maschine [--1 [ Stk]
Jahresbedarf [-] [ Stk]
Schulung [-1] [-]
Zielpreis [--1 [€]
S = mm
— >
e
/ < e
E S = mm \ E
4 S = mm Y
L A +
Prozess/Greiferzeit t = sec Prozess/Greiferzeitt=_ sec

* Kombinierte Bewegung (Y&Z)



> STANDARD-LINEARMOTORSYSTEME
UND TORQUEMOTOREN SERIE RDD

Standard-Linearmotorsysteme

Dynamisch, prazise, Plug & Play, wartungsarm, prozess-
sicher: Unsere Standard-Linearmotorsysteme LMS 2,
LMS E?, LMS U, LMS V und LMS M wurden entwickelt,
um ein weites Lastenspektrum mit héchster Dynamik
prazise zu positionieren.

Jede Serie ist durch eine Vielzahl unterschiedlicher Eigen-
schaften charakterisiert, die spezielle Vorteile fiir die
jeweiligen Anforderungen je nach Einsatzbereich bietet.
Alle Modelle zeichnen sich durch Leistungsstarke, Positio-
niergenauigkeit und kompakte Bauweise aus und sind in
unterschiedlichen BaugréRen sowie Leistungsklassen mit
entsprechendem Zubehor erhaltlich und damit perfekt auf
lhre jeweiligen Anwendungszwecke abgestimmt.

Torquemotoren Serie RDD

Die Torquemotoren der Serie RDD sind je nach Bedarf mit
einer stehenden oder bewegten Hohlwelle ausgefuhrt und
verfiigen Uber eine sehr hohe Leistungsdichte. Selbst bei
hohen Dauer- und Spitzenmomenten in Kombination mit
Drehzahlen im oberen Bereich werden so dauerhaft prazise
Bewegungen und Positionen erreicht. In der Standardaus-
fihrung werden drei Baugréf3en mit verschiedenen Leistungs-
varianten geliefert.




MEHRACHSEN

MEHRACHSENLOSUNGEN

ROBOTER BESTUCKER

UND KUNDENSPEZIFISCHE INDIVIDUALLOSUNGEN

Alle Standard-Linearmotorsysteme und Torquemotoren kénnen
auch zu Mehrachsenldsungen mit Energieketten, Kabeln und
Leitungen steckerfertig kombiniert werden. Damit sind sie fur
nahezu unbegrenzte Einsatzmdglichkeiten bestens geeignet.
Der Einsatz von standardisierten Servoreglern und Motion
Controllern, die in Verbindung mit dem KML-Produktprogramm
getestet und qualifiziert wurden, bietet weitere Vorteile.

Alles ist moglich: Zusatzlich zum umfangreichen Standard-

Programm entwickeln wir maRgeschneiderte,
individuelle Lésungen, die prazise auf
Ihre Anspriiche optimiert sind, um

die von lhnen definierten Aufgaben
genauestens zu erfiillen. Von der
Prototypentwicklung bis hin zur
Serienfertigung werden in enger
Zusammenarbeit mit Ihnen kunden-
spezifische Systeme entwickelt,

die alle Ihre Winsche erfiillen und
Ihren Vorstellungen entsprechen. Um
kosteneffiziente und schnell verfligbare
Lésungen zu finden, wird bei der
Konstruktion auf das vielféltige
Baukastensystem unserer
Standard-Produkte zurlick-
gegriffen.



ABSOLUTE ZUVERLASSIGKEIT, UM IHRE WETTBEWERBS-
FAHIGKEIT ZU STEIGERN: Seit iiber 15 Jahren entwickeln,
fertigen und vertreiben wir hochwertige und innovative System-

I6sungen. Ziel unserer Arbeit ist es, Ihren individuellen Anfor-

derungen zu entsprechen, lhre persdnlichen Anspriiche zu
erfillen und zu Gbertreffen.

Vertrauen, Fairness und Sicherheit sind fir uns grundlegende
Werte in der Beziehung zu unseren Geschaftspartnern. Auf
dieser Basis realisieren wir praxisgerechte und wirtschaftliche

Lésungen mit zukunftsorientierter Technik. Durch die bis
heute konsequente Verfolgung dieser Zielsetzung wird der
Name KML Linear Motion Technology bei unseren Kunden
mit Kompetenz, Innovation und Zuverl&ssigkeit in Verbindung
gebracht.

Erfahrung, die Vertrauen schafft. So tragen wir wesentlich
zu lhrem Erfolg bei, und gehen gemeinsam in Fihrung.

Take the lead — mit Vertrauen und Sicherheit.
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KML Linear Motion Technology GmbH

Headquarter

Daumegasse 1-3, A-1100 Wien
Telefon: +43 1 641 50 30-0
Fax: +43 1 641 50 30-50

E-Mail: office@kml-technology.com

01.00.000.10.0/REV.0

sps-marketing.com

www.kml-technology.com

Alle weiteren Niederlassungen und Kontakte finden Sie

auf unserer Website: www.kml-technology.com/kontakt

Ihr Kontakt

AxNum AG

Solothurnstrasse 142 e CH-2504 Biel/Bienne
T +41 (0)32 343 30 60
office@axnum.ch ¢ www.axnum.ch
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Technische Anderungen die dem Fortschritt dienen und Druckfehler vorbehalten. Obwohl diese Publikation zum Zwecke méglichst vollstandiger Angaben mit groRer Sorgfalt erstellt wurde, iibernimmt KML Linear Motion Technology
GmbH keine Verantwortung fiir Schaden jeglicher Art, direkt oder indirekt, die auf Angaben dieser Publikation zuriickzufiihren sind. KML Linear Motion Technology GmbH iibernimmt keine Garantie, weder direkt noch indirekt.
Nachdruck oder Vervielféltigung von Inhalten, die Verwendung des KML Logos und die Weitergabe von multimedialen Dateien ist nur mit Genehmigung des Urhebers gestattet. Jeder Missbrauch hat zivil- und/oder strafrechtliche
Folgen.





